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国浩律师（北京）事务所 

关于包头市英思特稀磁新材料股份有限公司 

首次公开发行股票并在创业板上市之 

补充法律意见书（三） 

 

国浩京证字[2023]第 0547 号 

 

致：包头市英思特稀磁新材料股份有限公司  

本所接受发行人的委托，担任发行人本次发行上市的专项法律顾问。 

本所律师已根据相关法律、法规和规范性文件的规定并按照律师行业公认

的业务标准、道德规范和勤勉尽责精神，对发行人提供的文件和有关事实进行

了核查和验证，并就发行人本次发行上市事宜出具了《国浩律师（北京）事务

所关于包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并上市之法律

意见书》（以下简称“《法律意见书》”）《国浩律师（北京）事务所关于包头市

英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并上市之律师工作报告》（以

下简称“《律师工作报告》”）《国浩律师（北京）事务所关于包头市英思特稀磁

新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市之补充法律意见书

（一）》（以下简称“《补充法律意见书（一）》”）和《国浩律师（北京）事务所

关于包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市

之补充法律意见书（二）》（以下简称“《补充法律意见书（二）》”）。 

深交所已于 2022 年 10 月 21 日下发“审核函〔2022〕010977 号”《关于包

头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文

件的审核问询函》（以下简称为“《问询函》”），本所就《问询函》中发行人律师

需要说明的有关问题，出具了《补充法律意见书（一）》。鉴于容诚已于 2023 年

2 月 26 日出具了 2022 年度、2021 年度、2020 年度“容诚审字[2023]230Z0206”

《审计报告》（以下简称“最新三年《审计报告》”）和“容诚专字

[2023]230Z0369 号”《内部控制鉴证报告》（以下简称“最新《内部控制鉴证报

告》”）。本所现就《补充法律意见书（一）》中涉及更新的相关《问询函》问题
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出具《国浩律师（北京）事务所关于包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首

次公开发行股票并上市之补充法律意见书（三）》（以下简称“本《补充法律意

见书》”），作为对本所已经出具的《律师工作报告》《法律意见书》《补充法律意

见书（一）》《补充法律意见书（二）》的相关内容进行修改、补充或进一步说

明。 

本《补充法律意见书》是对本所原已出具的《律师工作报告》《法律意见

书》《补充法律意见书（一）》和《补充法律意见书（二）》的补充，并构成《律

师工作报告》和《法律意见书》不可分割的部分。本《补充法律意见书》未涉

及的内容以《律师工作报告》和《法律意见书》及本所律师出具的其他文件为

准。 

如无特别说明，本《补充法律意见书》中的用语的含义与《律师工作报

告》和《法律意见书》及本所律师出具的其他文件中用语的含义相同。 

本所律师同意将本《补充法律意见书》作为发行人本次发行上市所必备的

法定文件随其他材料一起上报，并依法对本《补充法律意见书》承担责任；本

《补充法律意见书》仅供发行人为本次发行并上市之目的使用，不得用作任何

其他目的。 

根据《公司法》《证券法》《律师事务所从事证券法律业务管理办法》和

《律师事务所证券法律业务执业规则（试行）》等规定及本《补充法律意见书》

出具日以前已发生或者存在的事实，按照律师行业公认的业务标准、道德规范

和勤勉尽责精神，本所律师对发行人的有关事实及发行人提供的有关文件和事

实进行了核查和验证，现出具补充法律意见如下： 
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正  文 

一、《问询函》问题 1.关于创业板定位 

申请文件显示： 

（1）发行人主要从事稀土永磁材料应用器件，产品包括单磁体应用器件和

磁组件应用器件，主要应用于消费电子产品作为吸附件。 

（2）发行人主要经营模式为将外购的烧结钕铁硼毛坯原材料，通过磁路设

计、精密加工、表面处理、智能组装等工艺制造出单磁体或磁组件应用器件；

发行人同行业上市公司为中科三环、金力永磁、宁波韵升、正海磁材、英洛

华、大地熊，其生产工艺环节从生产烧结钕铁硼毛坯开始，将烧结钕铁硼毛坯

直接对外出售或继续深加工为成品。 

（3）截至目前，发行人烧结生产线已完成设备安装，正在进行调试并进入

试生产阶段。 

（4）截至目前，发行人及控股子公司已经取得 17 项发明专利，均为继受取

得，其中 2020 年取得发明专利共 8 项。 

公开信息显示，浙江中科磁业股份有限公司（以下简称中科磁业）主要产

品为烧结钕铁硼永磁材料和永磁铁氧体磁体两类，发行上市申请已经创业板上

市委审议通过；京磁材料科技股份有限公司（以下简称京磁股份）主营产品为

高性能烧结钕铁硼永磁材料，已提交发行上市申请。包头天和磁材科技股份有

限公司（以下简称天和磁材）主营产品为高性能烧结钕铁硼、烧结钐钴，已提

交发行上市申请。 

请发行人： 

（1）结合同行业可比公司生产工艺环节从生产烧结钕铁硼毛坯开始、公司

烧结生产线进入试生产阶段等情况，说明烧结钕铁硼毛坯在生产工艺中的作用

和地位，生产钕铁硼产品的技术难点是否主要为烧结环节，发行人生产工艺环

节与同行业可比公司差异较大的原因，是否符合行业惯例，发行人是否具备相

关工艺的核心技术，以及核心技术在生产环节的具体体现。 
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（2）说明发行人永磁材料应用器件相关技术是否为行业通用技术，是否具

有较高的技术门槛，发行人列举的同行业可比公司是否普遍具备类似技术，是

否存在快速迭代风险。 

（3）说明发明专利均为继受取得的原因及合理性，受让取得相关专利的时

间、出让方、取得方式、取得价格和公允性、出让方是否为发行人关联方，继

受取得的发明专利在公司的具体应用情况，对应公司主要产品及报告期内收入

情况。 

（4）结合研发体系、研发人员情况、核心技术研发过程及发明专利均为继

受取得情况，说明发行人是否具备独立自主研发能力，核心技术未形成完整发

明专利保护的原因，核心技术缺乏专利保护是否对发行人的生产经营存在不利

影响，以及发行人采取的保护措施及措施的有效性。 

（5）结合主营业务、主要产品、业务规模、应用领域等，说明发行人是否

与中科磁业、京磁股份、天和磁材等公司构成竞争，未将上述公司列入同行业

可比公司的合理性。 

请保荐人、发行人律师发表明确意见，并进一步说明发行人核心技术的创

新性。 

答复： 

本所律师进行了如下核查： 

1、查阅了同行业公司招股说明书等公开披露资料，了解和对比其生产工艺

流程，烧结钕铁硼毛坯生产线建设投入情况； 

2、查阅了报告期内发行人烧结钕铁硼毛坯采购情况，核实其烧结钕铁硼毛

坯采购渠道的广泛性； 

3、查阅了烧结钕铁硼生产线对应的立项备案文件，现场查看了发行人建设

中的烧结钕铁硼生产线，查阅主要相关机器设备的采购合同； 
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4、访谈发行人相关技术人员，了解不同生产工艺环节的技术难点以及发行

人掌握的相关核心技术，了解相关核心技术在生产环节的具体体现、主要创新

点以及相关核心技术的行业通用性和主要技术门槛； 

5、查阅并核对了发行人目前已取得授权的发明专利相关资料以及正在申请

的发明专利相关资料，核对了受让取得发明专利的相关转让合同，将出让方与

发行人关联方名单进行了比对，访谈发行人相关技术人员，了解正在申请的发

明专利在生产工艺中的具体应用环节以及受让取得专利原因以及在生产中的实

际运用情况； 

6、查阅了发行人部门设置文件，研发部门的花名册，了解各个研发部门的

具体职能、具体组织架构以及各个研发小组的具体职责； 

7、查阅并核对了发行人核心技术对应的专利授权及申请情况，访谈发行人

相关技术人员，了解未形成/申请发明专利的原因，查阅了发行人的知识产权管

理制度以及与主要技术人员签订了保密协议及竞业禁止协议； 

8、查阅了中科磁业、京磁股份、天和磁材的公开资料，了解其主营业务、

主要产品、业务规模、应用领域等情况。 

（一）结合同行业可比公司生产工艺环节从生产烧结钕铁硼毛坯开始、公

司烧结生产线进入试生产阶段等情况，说明烧结钕铁硼毛坯在生产工艺中的作

用和地位，生产钕铁硼产品的技术难点是否主要为烧结环节，发行人生产工艺

环节与同行业可比公司差异较大的原因，是否符合行业惯例，发行人是否具备

相关工艺的核心技术，以及核心技术在生产环节的具体体现。 

1、结合同行业可比公司生产工艺环节从生产烧结钕铁硼毛坯开始、公司烧

结生产线进入试生产阶段等情况，说明烧结钕铁硼毛坯在生产工艺中的作用和

地位，生产钕铁硼产品的技术难点是否主要为烧结环节 

（1）稀土永磁材料应用器件生产工艺 
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坯料工序是将镨钕金属、纯铁等原料按比例混合通过熔炼、制粉、压型等

工序制成钕铁硼毛坯，属于制造钕铁硼成品的“前道工序”。成品工序是将钕

铁硼毛坯按照终端产品的设计方案，通过精密加工、表面处理、智能组装等环

节制造出钕铁硼成品器件，属于“后道工序”。 

（2）烧结钕铁硼毛坯在生产工艺中的作用和地位 

烧结钕铁硼毛坯又称“坯料”，是未完工状态的稀土永磁体，需进一步加

工和处理以制成各种形状及性能的稀土永磁单磁体成品，烧结钕铁硼毛坯是成

品的前工序，为成品提供基础磁性能，包括矫顽力、最大磁能积、剩磁等。单

磁体成品磁性能的发挥效率、抗腐蚀性等服役性能取决于成品制造环节。通过

磁路设计以及智能组装可制成磁组件器件，将产品的磁性能进一步提升，以更

好地满足终端产品对磁性功能器件的性能设计要求。 

因此，烧结钕铁硼毛坯在生产工艺中的作用和地位为：为最终产品提供基

础磁性能。 

（3）生产钕铁硼产品的技术难点是否主要为烧结环节 

稀土永磁材料单磁体器件的主要工艺环节包括材料制造、精密加工和表面

处理，材料制造环节决定毛坯的磁性能上限，精密加工环节决定单磁体的形状

轮廓、公差和粗糙度，表面处理环节决定单磁体的使用可靠性。 
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稀土永磁材料磁组件器件由于具备常规单磁体不具备的如磁场聚集、磁场

可控、超强磁性、自屏蔽效应等诸多优点，可实现很多单磁体无法实现的功

能，技术难点除了常规单磁体涉及到的精密加工工艺设计和表面处理工艺设计

外，还涉及到磁路设计、性能设计、充磁设计、组装工艺设计和非标自动化设

计，技术含量明显高于常规的单磁体，磁组件从设计模拟、样品组装、批量生

产，没有共同性，全部都需要全新的开发、全新的工艺和全新的制造。 

因此，稀土永磁材料单磁体器件和磁组件器件各主要工艺环节环环相扣，

共同决定了稀土永磁材料应用器件的性能、质量，各环节均有技术难点，具体

情况如下： 

①材料制造环节技术 

A、钕铁硼毛坯的生产流程长，质量稳定性的控制难度大 

钕铁硼毛坯的生产流程主要有：原料配比→熔炼→氢破→制粉→压型→真

空烧结。由于钕铁硼本身易氧化的特点，导致钕铁硼毛坯在制备过程中，需要

先进的控氧技术，熔炼和氢破过程需要在氩气的保护下进行作业，制粉中的气

流磨、成型和真空烧结过程则需要在氮气的保护下进行作业。 

钕铁硼毛坯的微观结构好坏决定着产品磁性能的高低，也决定着产品力学

性能的好坏。而决定钕铁硼毛坯微观结构的关键过程是熔炼过程和制粉中的气

流磨过程，熔炼工序和气流磨工序在生产过程中相辅相成，熔炼过程制备优良

的微观晶粒结构，再通过先进的气流磨设备和工艺制备出粒度分布优良的粉

末。 

每个生产流程都要有成熟的工艺作为支撑，任何的过程异常都可能导致产

品不合格或者报废。 

B、成本控制要求高 

由于钕铁硼材料成本占钕铁硼毛坯的成本的比例很高，如何降低钕铁硼毛

坯成本的关键在于降低钕铁硼毛坯的材料成本，钕铁硼毛坯重量约 30%为稀土

金属构成，其中还包括了成本高昂的镝、铽等重稀土金属，如何使用较少的
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中、重稀土金属制备出具有较高磁性能的产品是降低钕铁硼毛坯成本的关键。 

C、钕铁硼毛坯性能指标多，配方设计复杂 

根据下游应用的要求不同，对钕铁硼毛坯的要求可能不仅局限于较高的磁

性能，还要满足材料的其他性能，例如抗弯、硬度、耐温性等。 

钕铁硼毛坯性能高低关键由配方的设计决定，然而参与钕铁硼毛坯制备的

元素不仅有钕、铁和硼，还有镝、铽、钬、铜、铝、镓、钴等 20 多种元素，不

同元素的添加和添加的比例决定着不同的产品磁性能、加工性、耐高温性，然

而要实现一个性能的同时往往会导致另外一个或多个性能的降低，例如为提高

产品的耐高温的性能会提高钴元素的添加量，但钴元素增加会导致产品磁性能

的降低，为满足综合性能必须找到合理的临界点。 

②磁路设计 

为实现空间内特定的磁场或特殊的功能的需求，磁组件往往由多个不同磁

化方向或多种不同材料类型的永磁体，与软磁、金属、非金属等其他材料按特

定的要求组装而成，在材料选型、磁路运算、结构设计、模拟仿真等的工作量

是单磁体的多倍。磁组件的设计是一门知识面广、专业性强的学科，优秀的磁

路设计除了需要技术人员具备磁学和生产工艺上综合的专业能力、丰富的磁路

设计经验和数据库的积累，还需要精密加工、表面处理、智能组装等生产环节

的工艺技术水平的支持才能实现设计方案和产品的量产。 

③精密加工环节技术 

A、精度要求越来越高 

随着产品设计要求和自动化装配需求的提高，现在单磁体成品的设计公差

很多都只有±0.03mm 甚至更小，而且还要满足 Cpk（制程能力指数，代表产品

一致性高低）1.33 以上，考虑到表面处理还有公差波动，这样精密加工的公差

需要达到±0.01mm，同时为了保证磁组件的形位公差，单磁体垂直度需要不超

过±0.5°，已经远远高于国标 GB/T13560-2017 要求的最小±0.03mm 的精密加

工公差和±1°的垂直度，尤其在制备异形磁铁的同时还要满足苛刻的公差要
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求，如何稳定地保持极限的加工精度，是整个行业的共同难点。 

B、损耗要求越来越小 

从成本考虑，要求毛坯在加工过程中的材料利用率尽可能高，这样就要求

加工的刀具、线径、磨削量尽可能要小，这与加工精度的要求有一定矛盾，因

为切割用的刀具、线径适当大一些，整体的强度自然更高，对应的加工抖动、

摆动自然能降低，磨削量适当大一些，更有利于精磨对公差的修复。所以对于

越来越小的损耗要求，行业内一方面是使用更高强度的加工刀具，匹配更稳定

的加工设备，另一方面需要另辟蹊径，使用前沿的加工设备或加工工艺，如激

光切割、免磨工艺。 

C、产品体积越来越小 

在消费电子领域，随着消费电子产品小型化、轻量化、轻薄化、注重体验

感的发展趋势，稀土永磁材料应用器件小型化、微型化趋势日渐明显，有的产

品尺寸甚至小于加工刀具的厚度，要保证公差、垂直度、收得率等指标，对精

密加工整体的制程都提出了较高要求。 

④表面处理环节技术 

A、镀前处理过程产品的防护难度大 

由于钕铁硼材料脆性高、易发生边缘磕碰损伤的特性，在电镀前均需要进

行倒角处理，部分产品倒角后边缘的曲率半径要求≤0.1mm，高于国标 GB/T 

34491-2017 中 0.1-0.8mm 的要求，越小的曲率半径在前处理与镀覆过程中越容

易发生边角损伤，对控制提出了更高的要求；由于钕铁硼材料化学性质活泼，

前处理倒角过程中抛光液管控不当会造成磁铁表面发生腐蚀，严重的会造成磁

铁直接报废，对抛光液的管控标准化要求高。 

B、镀层厚度要求越来越薄 

由于镀层的厚度直接影响到磁性能的发挥，为了使用较低牌号的毛坯达到

较高磁性能，就需要降低镀层厚度来减小对磁场的屏蔽，镀层厚度降低会导致
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其耐蚀性降低，降低镀层厚度的同时保证耐蚀性要求是技术难点，通常需要开

发新的镀种来满足要求。 

C、外观要求越来越高 

随着消费电子行业下游组装自动化程度的提高，为满足组装设备的高效视

觉识别、定位抓取、避免误判的要求，对单磁体外观的要求不止满足于国标

GB/T 34491-2017 所定义的外观要求，即“表面无锈迹、黄印、水渍等不良痕

迹，”“不应有明显的镀层缺陷，如起泡、孔隙、边角毛刺、镀层裂纹„„”

等，还要满足光泽度、色差度、粗糙度等方面的数据化要求。镀层外观的一致

性与稳定性控制是技术难点。 

D、根据应用场景不同，镀种呈多样性发展，技术掌握难度大 

以消费电子领域使用的磁铁为例，除了国标要求的通用的技术标准，不同

应用场景又各具特点。如电声项目使用的专用镀锌有 100 次/1.8m 镀层结合力跌

落测试要求，无线充与 VCM 项目使用的 CuEN 镀层有控制热减磁（减少磁屏

蔽）的要求，皮肤接触用产品（如智能耳机、智能手表）使用的 CuSn 合金镀

层要满足欧盟 EN 12472：2020 限定的镍释放量标准。对多种镀覆技术的熟练掌

握、标准化运用是表面处理环节的技术难点。 

E、对工艺的环保要求越来越高 

钕铁硼磁铁电镀要求使用无氰电镀工艺，相较氰化物电镀，工艺控制难度

大，成本相对较高；由于国家对氨氮排放、废液处理等环境影响因素的严加管

控，以及终端客户对供应链环保标准要求的提升，需要开发新的工艺技术加以

应对，诸如电镀镍磷替代化学镀镍减少废镀液的排放、水性涂料替代油性涂料

减少 VOC 释放等。新镀种的工艺技术、专业设备开发难度大，研发周期长。 

⑤智能组装环节技术 

A、自动化组装难度高 

由于组装磁组件所用单磁体一般都已充磁，磁铁互相之间会排斥或吸引，
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加之消费电子产品所用磁组件尺寸普遍都偏小，容易产生使用胶水粘接溢胶误

粘的问题，以及组装后工作面磁场超强导致误吸的问题，这些问题导致多种类

型的磁组件要实现自动化组装难度较大。 

B、公差累加的问题 

精密加工的公差精度已远远超出 GB/T1360-2017 定义的 0.06mm，可做到

0.01mm，对于使用单磁体数量少的磁组件，该公差是可以满足组装环节要求

的，但是对于有几十个甚至上百个单磁体组成的磁组件，即使精密加工的公差

做到极致，因为公差累加问题，正常情况下也无法满足磁组件的装配要求，所

以公差分档、精密的工艺设计、精细化组装就显得尤为重要。 

C、除胶的问题 

由于磁组件很多都是用胶水将单磁体与铁件粘接，原则上要求粘接面尽可

能大，粘接强度尽可能高。因此产生的溢胶该如何除去，就成为组装过程难以

有效解决的问题。 

D、尺寸、磁性能自动检测的问题 

磁组件由于已经充磁，不能很方便地全检尺寸，只能采取抽样检验。由于

磁路组合的原因，没办法快速全检磁性能，只能通过检验表磁分布或磁吸力的

方式间接抽样检查。此外，由于很多磁组件尤其是消费电子产品使用的磁组件

都是由多个单磁体粘接而成，结构复杂，粘接面小，容易变形，加之磁场较

大，在检验过程中很容易开胶、变形，基于以上问题。如何对磁组件快速有效

地全检尺寸、磁性能，是智能组装检测环节面临的难题。 

E、粘接强度的问题 

磁组件在粘接过程中，受单磁体互相排斥或吸引以及控制溢胶的影响，如

果未充分地定位固化，很容易出现粘接强度不合格，如果给与充分的固化时

间，又很容易与定位工装误粘，强行脱模时容易造成磁组件变形，尤其是消费

电子领域应用的微型磁组件，怎么既能控制不误粘，又能保证粘接强度，是磁

组件生产过程中的难点。 
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2、发行人生产工艺环节与同行业可比公司差异较大的原因，是否符合行业

惯例 

稀土永磁材料行业是一个资金密集型、技术密集型的行业，若建设毛坯生

产线，需要投入大量的资金购买设备，每 1,000 吨/年产能对应的固定资产投入

和流动资金在 1 亿元以上。因此，行业内的不同企业，受资金、目标客户定位

等综合因素影响，各自选择不同的发展路径和目标客户。行业内既有全工序生

产的企业，也有只做毛坯或者只做成品的企业。 

发行人 2011 年 6 月设立时，注册资本 500 万元，受资金实力制约，同时考

虑地处包头，毛坯生产企业较多，供应充足，所以选择从成品工序进入行业，

经过多年的持续研发和投入，发行人已逐渐发展成为国内为数不多的具备从磁

路设计到大规模消费电子智能组装全制程成品工序能力的公司，故报告期内发

行人的生产工艺环节与同行业上市公司存在差异。随着发行人资金实力的增

强，已开始建设毛坯生产线，建设完成后，发行人的生产工艺环节与同行业上

市公司一致，符合行业惯例。 

3、发行人是否具备相关的核心技术，以及核心技术在生产环节的具体体现 

发行人具备相关工艺的核心技术。 

发行人自设立以来坚持在消费电子领域深耕，专注于磁性器件终端应用技

术开发，为客户提供磁路设计、精密加工、表面处理、智能组装等综合性解决

方案。发行人根据终端客户对新产品在功能和设计方面的需求，同步参与新产

品的磁性器件开发，为磁性器件的设计、优化、试制和量产提供全制程的技术

支持。经过多年在稀土永磁材料应用环节持续的研发投入和制造工艺能力的不

断提高，发行人成为苹果、微软、小米、华为、联想、reMarkable、罗技等多家

国际知名消费电子品牌商的稀土永磁材料应用器件主要供应商之一。2021 年，

发行人荣获富士康科技集团 iDSBG 事业部“2021Best Partner Award”、比亚迪

精密制造有限公司 Alpha 组装事业部“2021 年度品质优秀奖”。2022 年，发行

人荣获富士康科技集团 iDSBG 事业部“2022 Best Partner Award”、立讯精密
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“2022 年度优秀供应商奖”。发行人还被国家工信部认定为“2021 年国家技术

创新示范企业”并入选工信部第三批国家级专精特新“小巨人”企业。 

（1）磁路设计在生产环节的具体体现 

发行人的磁组件应用器件定制化特征极强，各种规格型号和功能特性的磁

组件器件从方案设计、模拟仿真、样品组装到批量生产，需要根据不同客户的

产品特征和要求进行定制化的产品设计，并配套特定的生产工艺及组装技术。

经过多年的生产实践和技术积累，以及服务国际一流终端厂商的经验，发行人

在获得终端客户相应的产品设计需求后，能快速确定可操作性强、工艺适配度

高的磁路设计方案。发行人磁组件应用器件的磁路设计具体过程如下： 

 

磁路设计环节 具体内容 

充分了解客户需求 
充分了解客户应用场景、磁器件的功能、产品尺寸要求、性能要求、

环境要求、测试条件、其他特殊要求。 

初步设计方案 

综合考虑客户上述各方面需求，通过开发产品的经验和模型数据库初

步确定设计方案，确定初步设计方案时须充分考虑生产工艺水平是否

能实现该设计方案。 

材料选型 根据初始设计方案确定磁组件使用的主材和辅材的具体材质。 

产品设计 确定具体的磁路结构、材料性能牌号。 

有 限 元 分 析

（FEA） 

通过 FEA，确认磁路设计满足需求，达到最佳效果，并形成样品图

纸。一般需要多次调整才能比较精准的在设计上达到客户的要求，每



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-15 

磁路设计环节 具体内容 

次调整都要兼顾可生产性评估。 

确定后续生产工艺 
根据样品图纸确定具体的毛坯设计、精密加工、表面处理、充磁、组

装生产工艺。 

基于在消费电子领域磁性材料应用器件多年定制化设计、生产的经验和技

术积累，发行人的磁路设计具有可操作性强、工艺适配度高的特点。技术人员

凭借在磁学和生产工艺上综合的专业能力、丰富的磁路设计经验、数据库的积

累和对自身生产工艺水平的了解能快速确定可行性较高的磁路设计方案，减少

方案的调整，提高设计效率。发行人的磁路设计旨在最大限度地帮助客户节约

成本，通过合理的组件结构设计和材料选型：①以更少的原材料耗用实现产品

对磁性能的要求；②以同样的原材料耗用达到更优的磁性能。 

发行人磁路设计方案示例如下： 

产品 设计要求/原设计 发行人磁路设计方案 磁路设计亮点 

某品牌笔记本

电脑链接磁铁 

要求电脑和键盘磁铁均

不超过长度 100mm、宽

度 1.7mm ， 在 间 隔

4mm 的情况下吸附力大

于 400g。 

若使用单磁体，无法在

有限的空间实现客户要

求的产品性能。采用海

尔贝克组件，则能满足

客户的要求。 

实现了普通设计无法

满足的性能要求。 

某品牌折叠屏

手机转轴磁铁 

因为空间的限制，客户

原先设计的磁铁是单体

异形磁铁，磁铁总体积

300mm³， 加 工 难 度

大，材料损耗大。 

将单体异形磁铁改为多

极磁性组件，磁铁总体

积降为 200mm³，在不

降低磁吸力的前提下，

减少了原材料使用，另

外降低了磁铁的加工难

度，总成本降低了约

20%。 

以更少的原材料消耗

实现了客户对产品性

能的要求。 

某品牌笔记本

电脑霍尔开关

磁铁 

要求开合角度 10-20 度

时能触发感应实现电脑

休眠和唤醒功能，原先

设计的霍尔开关磁铁尺

寸是 20*10*1，因磁铁

很薄，为满足极限情况

80℃的要求，需使用

N52SH 系列烧结钕铁硼

磁材，该系列属于高矫

顽力、高磁能积的磁

材，重稀土 Tb 的含量

高达 2%，成本很高。 

将 磁 铁 尺 寸 改 为

10*5*4，虽然磁铁总体

积不变，但是提高了磁

铁的磁导系数，从而使

用 N52 牌号即可满足霍

尔感应和环测要求，重

稀土的使用量减为 0，

成本降低了约 30%。 

用成本较低的原材料

实现了客户对产品性

能的要求。 

某品牌平板电

脑链接磁铁 

要求实现吸力 2.5N 的

要求，客户虽采用海尔

贝克设计原理进行结构

原设计会增加组装成本

25%、总成本 14%。经

公司重新设计，采用去

以较低的成本实现了

客户对产品性能的要

求。 
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产品 设计要求/原设计 发行人磁路设计方案 磁路设计亮点 

设计，但原设计中 2 片

磁铁之间加入 0.5mm 厚

不锈钢片用以均衡磁

场。 

掉中间不锈钢片，可以

实现原设计要求，且会

增加 10%吸力。  

以同样的原材料消耗

提高了产品性能。 

某品牌手机吸

磁无线充电器 

原设计为内外圈双极磁

路设计，磁力极限为

10N，无法进行提升 

创新的采用环形海尔贝

克磁路，导向磁铁采用

分小段式拼接式形成类

似辐射充磁的效果，使

得同等体积磁力提升

40%。 

采用公司独有的环形

海尔贝克磁路设计，

能够完美适配现有带

磁吸充电功能的手

机。 

用于新能源充

电桩断路器中

的永磁体 

客户要求维持不低于原

设计性能的前提下降低

成本。 

采用海尔贝克聚磁式磁

路设计，将磁场聚集在

工作区域。 

以较低的成本实现了

客户对产品性能的要

求。 

将公司的磁路设计适

用范围从消费电子领

域向其他下游领域拓

展。 

（2）精密加工、表面处理、智能组装等核心技术在生产环节的体现 

精密加工、表面处理、智能组装等生产环节工艺技术水平决定了磁路设计

方案能否顺利实现和磁组件的顺利量产。发行人通过多年的生产实践和技术积

累形成了覆盖精密加工、表面处理、智能组装等生产环节的完整核心技术体

系，为前期的磁路设计提供了充分的生产工艺支持，能够将设计方案快速实现

并批量生产。 

发行人精密加工、表面处理、智能组装等核心技术在生产环节的具体情况

如下： 

应用

环节 

核心技术

名称 
在生产环节的具体体现 主要创新点 

精密

加工 

永磁材料

多线切割

免磨技术 

磨加工是采用双端面磨床、外圆磨、成型磨等

设备将切片后的产品研磨到工艺要求的公差范

围，同时提高表面光洁度。公司通过开发多线

切割机技术，经改良后加工精度可达 8μm，并

实现免磨工艺，达到传统多线切割+双面磨床的

工艺，日常生产中可降低磨床过程中原材料的

损耗 10-15%，有效降低工艺成本和材料成本。 

1、减少加工工序实

现免磨 

2、减少原材料损耗 

平行四边

形批量切

割技术 

平行四边形形状的磁铁传统的加工方法主要是

使用内圆切片机先切割成方形，然后再使用磨

床将其磨成平行四边形结构，损耗大，成本

高；或者使用电火花线切割进行加工，加工周

期长，加工效率低。平行四边形批量切割技术

采用特殊的加工工艺和工装治具，在传统的内

圆切片机上，即可实现平行四边形切割，日常

1、减少异形加工工

序               2、减少原

材料损耗                            
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应用

环节 

核心技术

名称 
在生产环节的具体体现 主要创新点 

生产中能降低原材料损耗 10-40%，降低生产成

本。 

自动翻转

异型加工

技术 

该技术改变传统单台单磨的加工模式为两台磨

床独立磨削一次成形，单个人工即可完成原先

2-3 人的加工产能，可避免产品在磨削过程造成

的缺角、磨削方向错误等问题，提高生产效率

40%以上。 

1、实现多机连续自

动 生 产                              

2、实时取向、尺寸

在线监测 

粘料工装

技术 

在放料时即可按照产品外形将其放置在正确方

位，同时可避免多放料或少放料情况的发生，

在粘料工序便可实现对粘接后产品垂直度的要

求。可减少人工成本 30%，并达到了全面防错

的目标。 

1 、 减 少 人 工 成 本                  

2、防止误操作 

研磨机下

料喷淋系

统 

利用研磨机开关电源空位安装电磁阀、时间继

电器结合上盘摆动止点在上磨盘增加吹扫装

置，使用 0.6MPa 压缩空气通过竹节喷嘴将上盘

附着物吹扫干净。可有效地避免物料粘连、氧

化，同时可实现单人单机的操作方式，减少人

工成本 50%，提高生产效率 20%左右。 

1、有效地避免物料

粘连、划伤、断裂、

氧化 

2、减少人工成本，

提高生产效率                       

表面

处理 

钕铁硼原

材料直接

镀铜的复

合镀层技

术 

钕铁硼原材料直接镀铜后再进行其他镀层（如

镍镀层、锌镀层、化学镍镀层）的复合镀层技

术，在满足产品要求的前提下将传统镍-铜-镍工

艺中的底镍镀层去除，消除了底层镍对产品磁

性的屏蔽，使公司产品在 0.3mm 及以下超薄产

品中应用，更薄的镀层能达到更高的磁力，在

满足磁性能的前提下，不必使用更高成本的钕

铁硼材料，提高产品竞争力。 

1、减薄镀层，减少

磁损耗 

2、减少电镀工序 

3、提高表面硬度 

4、改善边角效应 

环氧喷涂

技术 

相对于普通磷化、金属电镀防护层，喷涂环氧

树脂涂层具有高盐雾适应性（盐雾测试 300 小

时以上）、高耐蚀性（酸性人工汗液耐蚀性测

试 100 小时以上）、绝缘性良好、无金属过敏

等优点；相比于电泳环氧涂层，具有生产效率

高（每单元生产周期仅需 2-3 小时），产品涂覆

完整无挂点等特点，更适合 3C 行业对磁铁小型

化、精密化的要求；针对产品不同的技术要

求，公司具备从涂料的选取、到新型喷涂工艺

设计开发的能力，能够满足不同场景的使用需

求（如外观要求、粘接性能要求、耐摩擦要

求、金属镀层上的涂覆要求等）。 

1、提升复杂形状产

品滚喷涂层均匀性 

2、提升涂层硬度及

耐磨性 

全自动倒

角控制系

统 

钕铁硼原材料电镀前均要进行倒角加工处理，

常规倒角的频率、时间为人工调节，随意性

大，针对上述问题，公司自主开发了全自动控

制系统，自动进行频率转换，无需人为干预；

倒角液通过全自动的过滤系统，保持其洁净要

求，在整个过程中实现倒角液的零排放，同时

还可以实现倒角泥的干燥处理与回收，实现了

经济效益与社会效益。整个系统的使用使倒角

缺陷降低了 90%，提高了产品的一致性与质量

稳定性。 

1、实现全自动精准

倒角控制 

2、提高产品一致性

与稳定性 3、提高稀

土资源回收 
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应用

环节 

核心技术

名称 
在生产环节的具体体现 主要创新点 

压力式稀

土永磁电

镀生产污

水过滤器

及系统 

电镀过程中，各个车间会将产生的废水直接通

过管路排放到外界，但是，废水中含有钕铁硼

磁泥，钕铁硼磁泥中含有大量的镨钕等稀土元

素，若直接排掉污水，将造成资源的浪费和对

环境的污染。基于此，需要将废水中的钕铁硼

磁泥进行分离处理。公司的过滤器及系统解决

了如何将废水中的钕铁硼磁泥分离出来的问

题，避免直接将污水排掉，造成对水资源的浪

费；且避免将钕铁硼磁泥直接排放，减少镨钕

等稀土元素流失。 

1、减少环境影响 

2、提高稀土资源回

收 

降低钕铁

硼在电镀

镍过程中

表面渗氢

损伤的技

术 

镀镍过程中不可避免的会在阴极表面发生析氢

反应。而钕铁硼材料是通过粉末冶金方法制

备，具有一定的孔隙率，使氢容易渗入，造成

氢损伤，降低磁体本身的性能和镀层的结合

力。该技术通过控制镀液 pH 值在特定范围，并

添加能够在此 pH 值下于阴极表面与氢离子结合

的钛离子胶体物质，降低阴极表面氢离子浓

度，抑制析氢反应，达到降低钕铁硼材料镀镍

过程中氢损伤的效果。 

1、防渗氢前处理是

行业创新工艺 

2、自主开发抑制析

氢电镀添加剂的新配

方 

纤薄型钕

铁硼磁钢

的快速倒

角工艺 

在保证纤薄型钕铁硼磁钢质量与合格率的前提

下，缩短倒角加工时间，提高工作效率。 

1、 提高生产效率 

2、提高产品一致性 

稀土永磁

体振动分

离技术 

稀土永磁体在电镀生产中有很多产品需要配合

陪镀物去生产，这类产品在生产完成后，需要

把陪镀物分离出来。传统的分离处理方式为人

工筛选，人力成本较高，且人工分选不干净会

导致混料。该技术实现了自动筛选，保证了产

品、陪镀物的分选质量。 

1、实现自动化分离                        

2、预防混料 

充磁 
永磁预充

磁技术 

传统的充磁极头结构简单，磁场最高只能达到

1T，公司开发的充磁极头经过特殊的磁路设

计，充磁磁场可达 1.3T，可满足大部分磁铁的

预充磁需求，节约电力，减少产品充磁破损

率。 

1、大幅提高了充磁

区域磁场强度 

2、解决了高性能磁

铁预充磁问题，适用

更多产品 

智能

组装 

海尔贝克

组件自动

粘合技术 

传统的磁组件组装模式是制作一些简单的工

装、模具，通过手工的方法先进行磁铁排序，

然后在连接条上涂抹胶水，最后将排序好的磁

铁与连接条粘合组装成组件。制作过程中需要

多个工人同时配合完成，在进行磁铁排序时手

工制作容易产生误差和极性排列错误，且手工

涂抹胶水很容易粘到组件的其他部位，导致成

品合格率较低。此外，手工生产人工成本较

高，导致组件成本过高，且生产速度较慢，无

法满足市场需求。该技术发明了一种改变现有

手工加工模式的全自动粘合机，能够实现机器

代替人工完成全自动组装组件，降低成本，提

高生产效率，避免极性排列错误。 

1、行业首创海尔贝

克组件自动粘合技术                   

2、提高磁组件的生

产效率和合格率 

 

PET 自动 目前 PET 磁铁组件生产的企业中，PET 多数是 1 、 减 少 人 工 成 本                  
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应用

环节 

核心技术

名称 
在生产环节的具体体现 主要创新点 

组装技术 采用人工的方式将料排到充磁治具中，PET 人

工排料生产效率低，生产成本高。公司的 PET

自动组装技术由 PET 自动上料、组装磁铁和检

测外观、尺寸、极性等多部分组成，可以实现

PET 类产品自动化组装，提高生产效率，降低

生产成本，提高生产合格率。同时减少了操作

者与 PET 的直接接触，有效防止 PET 表面污染

和表面划伤。 

2、提高生产效率 

3、提高产品合格率 

4、提高组装精度 

环形海尔

贝克磁环

的组装工

艺 

传统圆环型海尔贝克组件的组装方式是单磁体

分别点胶放置于铝环内环，由于铝环不导磁，

单磁体相互间存在排斥现象，导致单磁体之间

排列不紧密，单磁体组装过程中容易因为排斥

磁力的因素发生反转，影响工作效率和安装精

度，合格率低。本技术在自动推料阶段采用磁

铁间隔整体推入治具槽的方式，消除磁铁排斥

的影响，再同步扣入铁壳时自动四周定位，克

服了自动化装配过程中海尔贝克阵列相斥的瓶

颈，提升了生产效率和产品合格率。 

1、提高生产效率 

2、提高产品合格率 

3、提高组装精度 

4、可实现超多数量

磁铁的精确组装 

 

用于无线

充电中的

海尔贝克

磁组件 

目前市面上无线充电器磁吸设计存在吸力弱、

定位效果欠佳的问题，导致充电效率受到影

响，且无法应用于车载磁吸领域，本组件采用

一种新的磁路结构，同等体积可提高约 40%的

磁吸力，可解决目前的无线充电器吸力瓶颈问

题，可应用于车载充电等领域。 

1、在无线充产品中

首创应用海尔贝克技

术 

2、可适配所有带磁

吸功能的无限充电手

机 

检验 

碱性镀铜

溶液在钕

铁硼表面

电镀适用

性的快速

检测方法 

钕铁硼材料因活性大，在镀铜过程中易发生置

换反应，溶解物的长期累积还将对电镀液造成

严重污染。由于上述过程有一定的时间周期，

难以检验。该检测方法通过快捷的电化学检测

手段，以钕铁硼在镀铜溶液中的特定电化学参

数来评判其能否满足钕铁硼材料的电镀要求，

大幅降低了生产中的试错周期和成本。 

1、进行镀层结合力

失效预警，预防批量

损失的发生 

2、经济合理地设定

镀液维护周期 

镀层跌落

检测技术 

镀层跌落检测技术是一种用于测试钕铁硼镀层

结合力的全自动装置，主要模拟产品自由落体

跌落试验，测试钕铁硼产品表面镀层的抗跌落

和抗冲击的能力。可以自动完成上料、跌落的

重复动作，通过触摸屏可以设置跌落高度和次

数，减少人工蹲下、站立的动作，提高了试验

速度和准确度。 

1、行业首创全自动

跌落检测技术 

2、提高检测有效性 

材料

制造 

控制铸片

结晶技术 

在熔炼炉铜辊轮上加装超声波发生器，通过在

合适的熔炼浇筑温度下和合适的铜辊轮线速度

下，通过调整超声波的震动频率来实现钕铁硼

速凝薄带合金片结晶的控制。合金片结晶的过

程是非均匀形核的过程，持续稳定的震动能够

保证合金片形核的同步性和一致性，这样在合

金片结晶过程中晶粒尺寸的一致性也可显著提

高。从而降低钕铁硼杂相的产生，提高气流磨

的生产效率，改善粉末粒度分布。为制备稳定

高性能的钕铁硼永磁体提供基础。 

1、提升产品性能 

2、提升产品一致性 
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应用

环节 

核心技术

名称 
在生产环节的具体体现 主要创新点 

提高烧结

钕铁硼出

材率的技

术 

在钕铁硼熔炼过程，利用钙和氟化钙的作用，

通过特殊的装置和方法，还原钕铁硼合金中的

氧化物，达到提高钕铁硼出材率和降低氧、硫

含量的目的。本技术主要的意义是节约稀土资

源，降低钕铁硼的材料成本，可提高稀土元素

在钕铁硼材料中发挥的作用。 

1、降低生产成本 

2、节约稀土资源 

其他 

海尔贝克

磁化水器

技术 

为了克服现有的磁化器磁化区磁场分布不均

匀、高场强点少且主要分布在管壁，水管区域

大部分场强不够、大部分磁力线不能垂直有效

的穿过水流，导致磁化效果参差不齐的问题，

海尔贝克磁化水器采用高性能钕铁硼及特殊的

海尔贝克磁路结构，通过高强度的结构胶粘接

成环形组件，在内外框架增加结构性支撑，在

磁化区域可实现高强度和高均匀性的磁场，环

形和方形的内腔结构可更好的匹配水流通道从

而提高磁场利用率，从而有效减少磁化中水垢

的产生。 

1、海尔贝克磁路设

计，在磁化区域可实

现 1T 以上均匀的超

高 磁 场                                                 

2、利用海尔贝克的

自屏蔽原理，将磁化

水器的其他位置屏蔽

至极低的磁场强度，

方便安装和维护 

（二）说明发行人永磁材料应用器件相关技术是否为行业通用技术，是否

具有较高的技术门槛，发行人列举的同行业可比公司是否普遍具备类似技术，

是否存在快速迭代风险。 

1、说明发行人永磁材料应用器件相关技术是否为行业通用技术，是否具有

较高的技术门槛 

发行人稀土永磁材料应用器件涉及的相关核心技术情况如下： 

应用

环节 
核心技术名称 

是否为

行业通

用技术 

主要技术门槛 

精密

加工 

永磁材料多线

切割免磨技术 
是 

切割后不经过磨削一直是行业机加工的研究方向之一，

但是不同行业不同客户群有不同要求，切割后±0.05mm

公差、粗糙度 Ra1.6 这样要求是不难实现的，但是要实

现切割后公差±0.008mm、粗糙度 Ra0.45 就具有较大难

度，必须在设备、工艺、工装、操作等多方面做到极

致，尤其还要兼顾更低的损耗率，因为更低的损耗率意

味着线径更细，更细的线径在切割过程中容易断线，如

何保证断线率最低，同时实现免磨技术，具有较高的技

术难度。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种稀土永磁线

切割辅助工装（202221405746.7）”。 

平行四边形批

量切割技术 
否 

作为钕铁硼切割最常见的工序，内圆切割有着操作灵

活、装夹快速的优点，但这些优点是基于内圆切片机都

是默认的 90 度快速装夹的方式，如果要斜向切割，整个

装夹系统和粘胶系统都要重新设计，并且整个磁铁的切
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应用

环节 
核心技术名称 

是否为

行业通

用技术 

主要技术门槛 

割工艺也要重新精密设计，如果只是单纯的在切割时形

成夹角，切割的损耗率是很大的，所以在当前，该技术

并未成为行业通用技术，切方形再磨成平行四边形仍然

是主流的工艺。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种用于加工平

行四边形钕铁硼磁铁的组合工装（202021171006.2）”。 

自动翻转异型

加工技术 
是 

小规格扇形料（瓦片）的磨削普遍采用内、外弧单独磨

削的生产方法，尺寸公差、外观、弦宽、角度等较难把

控。该技术跨过了反复调试匹配磨削工艺弊端的同时满

足产品的对称性、轮廓度。普通的生产方法很难达到类

似要求，技术性相对较高。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种稀土永磁打

磨用翻转装置（202221485027.0）”。 

粘料工装技术 是 

为人工作业技术改进，满足粘接后产品的垂直度要求，

粘接方向 100%防错。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种扇形截面稀

土永磁件粘合工装（202221543228.1）”。 

研磨机下料喷

淋系统 
是 

该技术为现有设备升级改造，减少材料报废率及操作人

员工作成本，单人即可完成磨砂削、清盘工作。避免操

作人员接触盘面，杜绝安全事故的发生。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种双端面研磨

机床用喷吹装置（202221586777.7）”。 

表面

处理 

钕铁硼原材料

直接镀铜的复

合镀层技术 

否 

为保证最小的磁屏蔽，钕铁硼电镀使用镀铜+化学镍镀

层方法，尤其应用于纤小产品的滚镀场景，对溶液的要

求更高；市面上 HEDP 体系的无氰碱铜基本无法满足结

合力要求，或溶液的“容杂性”、寿命周期远不及该技

术，无法进行经济、稳定的生产；部分厂商为保证结合

力，会在钕铁硼基材镀一层 1μm 以下的“闪镍”打底后

进行镀铜，虽然也可以起到减少磁屏蔽的作用，但其本

质原理与技术难度不在同一级别；镀锌等其他非导磁镀

层又因其镀层的机械性能、防护原理与本技术根本不

同，不存在替代性。 

发行人已为该技术申请发明专利“一种钕铁硼表面直接

电镀铜形成复合镀层的方法（202210699532.3，申请

中）”。 

环氧喷涂技术 是 

钕铁硼环氧树脂喷涂是行业的通用技术，但发行人的大

部分产品应用场景为消费电子领域，因其外形复杂、多

样，尺寸精度要求高，从设备承载滚筒部件的设计、喷

涂设备的开发，到工艺参数的试验确认，都有技术特

点。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种新型滚镀滚

筒设备（202021027017.3）”和“一种钕铁硼滚喷设备

（202020742258.X）”。 

全自动倒角控

制系统 
是 

钕铁硼磁材倒角，行业内该技术多停留在人工计时、调

整频率阶段，有进行自动控制的也多为单机控制；发行

人的倒角自动控制系统将整个车间的多机台统一纳入控

制，可以实现人员远程操控，设备运行过程无人值守，
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应用

环节 
核心技术名称 

是否为

行业通

用技术 

主要技术门槛 

几乎消除了环境因素对操作人员的不利影响（例如噪

音 ） 。 

倒角液的全自动过滤系统为发行人独创的技术，行业内

多使用“逐级沉淀法”定期清理倒角泥，也有定期使用

压滤机来分离抛光液中倒角泥的操作，这些方法均无法

保证在持续生产过程中抛光液的洁净度与一致性（即生

产前期与生产后期的差异），尤其是“逐级沉淀法”处

理抛光液会对产品质量造成影响并造成稀土资源的浪

费；发行人的专利技术将抛光液的自动过滤及倒角泥回

收一步完成，为倒角过程持续稳定地供给抛光液，保证

了产品的一致性与稳定性，同时最大程度地完成了此过

程中的稀土资源回收。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种钕铁硼倒角

抛光液的自动过滤系统（202021990588.7）”。 

压力式稀土永

磁电镀生产污

水过滤器及系

统 

是 

该技术基于全自动倒角控制系统。改进后该系统通用性

更强，既可以应用于倒角液的自动过滤回收，也可以用

于电镀过程中其他环节（例如酸洗）的废液过滤、磁泥

回收；在原技术基础上，导入了新方案（例如增加了压

缩空气增压设计），使过滤效率提升；为了将这些功能

有机地整合，对控制系统、机械设计、液路设计进行了

升级改进。以上为一个系统性的工程，具有较高的技术

要求。 

发行人已为该技术申请发明专利“一种压力式稀土永磁

电镀生产污水过滤器及系统（202210536226.8，申请

中）”。 

降低钕铁硼在

电镀镍过程中

表面渗氢损伤

的技术 

否 

电镀镍是钕铁硼材料防护的最常用镀种之一，由于水域

载体的酸性电镀镍过程会发生析氢反应；行业内为避免

氢渗透对钕铁硼磁材造成影响，多使用 PVD（真空镀

膜）、CVD（化学气相沉积）等方法，但此类方法成本

高（表现在前期设备投入大、技术难度高、生产效率

低、产品规格有局限），目前不利于大规模生产。 

本技术是参考铁基金属渗氢保护的基础上，结合烧结钕

铁硼材料粉末冶金孔隙率高、金属钕化学活性高，合金

中的富钕相极易腐蚀产生材料失效的特点，针对性开发

的材料防护技术。 

发行人已为该技术申请发明专利“一种降低钕铁硼在酸

性电镀镍过程中渗氢损伤的方法（202210638536.0，申

请中）”。 

纤薄型钕铁硼

磁钢的快速倒

角工艺 

是 

发行人使用的为“干式倒角”技术，有别于行业内普遍

的“湿式倒角”，可以最大限度减少过程中对钕铁硼基

材的腐蚀、减少“磕边”的产生，具有单位装载量大，

工艺过程控制简单、作业人员操作周期短等特点。 

发行人已为该技术申请发明专利“一种钕铁硼倒角方法

及倒角装置（202210613924.3，申请中）”。 

稀土永磁体振

动分离技术 
是 

人工作业的自动化改造，提升产品和陪镀物的分离效

率。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种稀土永磁体
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应用

环节 
核心技术名称 

是否为

行业通

用技术 

主要技术门槛 

振动分离装置（202220776159.2）”。 

充磁 
永磁预充磁技

术 
是 

目前行业使用的大部分都是简单的磁路结构，磁场强度

较低，不能对薄片状、高矫顽力的磁铁做有效的预充

磁，而消费电子使用的很多都是薄片型、高矫顽力的磁

铁，本技术在磁路结构上采用创新的设计，整体性能可

提高 30%，并拓展了应用领域。 

发行人已为该技术申请发明专利“一种永磁充磁磁路机

构及充磁组件（202111368370.7，申请中）”。 

智能

组装 

海尔贝克组件

自动粘合技术 
否 

海尔贝克磁路已面世多年，但由于海尔贝克组件的自排

斥效应、错位吸附的倾向性和极性的特定性，以及产品

的多样性、用于消费电子领域的轻小性等因素，目前海

尔贝克组装绝大多数都是采用手工组装或者半自动组装

的方式。全自动的海尔贝克组件自动粘合技术，采用分

段的模板化设计，除了克服以上海尔贝克组件本身的组

装难点，还兼顾了效率和灵活性、通用性。 

发行人已为该技术取得发明专利“海尔贝克组件自动粘

合机（201510965189.2）”。 

PET 自动组装

技术 
是 

针对特定产品开发的 PET 磁组件全自动组装方式，本技

术可以实现多工站串联方式进行工作，实现从上料、多

站组装磁铁、检验、下料等功能。可以大幅提升产品组

装效率和产品质量，减少产品不良和脏污问题。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“PET 自动上料装

置（202123447120.0）”。 

环形海尔贝克

磁环的组装工

艺 

否 

环形海尔贝克组件相比直线型海尔贝克组件，最大的难

点在于如何控制圆环中每个磁铁的尺寸。环形海尔贝克

组件一般磁铁数量都很多，有的甚至能达 100 个以上，

且多为瓦形，将这么多磁铁做到几乎零间隙配合，且多

种极性准确快速的分类好，这对精密加工、表面处理、

充磁、智能组装都有很高的技术和精细化作业要求。 

发行人已为该技术取得发明专利“一种海尔贝克磁环组

件的组装工艺（202010875502.4）”。 

用于无线充电

中的海尔贝克

磁组件 

否 

目前磁吸无线充电都是选择的平面两极充磁（外圆 N 极

内圆 S 极），该方式工艺简单，但是产生的磁吸力已到

瓶颈，除了继续增加磁铁体积别无他法，且提升幅度很

小。该技术属于全新的方案，可以在同等体积的前提下

继续提高 40%的磁吸力，有利于消费电子的小型化设

计。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种磁性组件及

充电单元（202220420812.1）”。 

检验 

碱性镀铜溶液

在钕铁硼表面

电镀适用性的

快速检测方法 

是 

该技术是基于电化学基本原理，运用电化学工作站等分

析设备，结合发行人钕铁硼材料直接镀铜+化学镍的复

合电镀项目（简称“该项目”）开发出的检测方法。 

该项目由于产品产量巨大，成品结合力检测间隔时效长

（从投入到产出约 6 小时），不良品无法返处理的特

点；在连续生产时如发生镀铜结合力失效的情况，将造

成巨大的经济损失；应用该检测方法可以及时准确地监

控直接镀铜溶液的性能状态，提早预防结合力失效的发
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应用

环节 
核心技术名称 

是否为

行业通

用技术 

主要技术门槛 

生，为生产提供有效的技术保障。 

发行人已为该技术申请发明专利“一种碱性镀铜溶液在

钕 铁 硼 表 面 长 期 电 镀 适 用 性 的 快 速 检 测 方 法

（202210638747.4，申请中）”。 

镀层跌落检测

技术 
是 

跌落测试可以应该用于各种钕铁硼磁铁表面镀层结合力

的检测。通过对测试样品选用不用高度进行多次跌落，

实现测试样品表面镀层与载体之间的结合力，以判断镀

层承受跌落的能力。本技术采用自动控制方式，可以实

现不同跌落高度、不同跌落次数的自动测试过程。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种跌落试验机

（201920200459.4）”。 

其他 
海尔贝克磁化

水器技术 
否 

该技术应用于海尔贝克的实际应用器件，利用海尔贝克

阵列的原理，经过精细的磁路设计和精密装配，应用到

管道中可实现±5%以内的均匀且强度在 1T 以上的匀强

磁场，对防止水垢的产生很有帮助。其他技术无法在管

道中心位置形成均匀的磁场，磁场 也不会超过

5,000Gs。 

发行人已为该技术取得实用新型专利“一种海尔贝克磁

化水器实用新型专利（201720266268.9）”和“一种管

内式流体磁化器（201720269124.9）”，并申请了发明

专利“一种管内式流体磁化器（201710160275.5，申请

中）”。 

2、发行人列举的同行业可比公司是否普遍具备类似技术，是否存在快速迭

代风险 

（1）同行业公司的技术情况 

从钕铁硼毛坯开始到制成稀土永磁材料器件需经过精密加工、表面处理、

智能组装等主要环节，需要全制程的技术支持，不同应用领域、同一应用领域

中不同客户、同一客户的不同产品对各个环节的具体技术要求均有所差异。发

行人掌握的核心技术系在长期生产实践中，为满足下游客户具体需求，不断研

发积累形成的。发行人与同行业公司专注的应用领域、服务的客户、具体的产

品类型均存在差异，生产环节的具体技术工艺也存在差异。 

经查阅公开信息，发行人同行业公司涉及成品工序的核心技术情况如下： 

公司简称 技术名称 具体描述 

中科三环 磁体后加工优势 

公司机械加工公差一般控制在 0.02-0.05 毫米之间，根据客

户要求，公差可进一步缩小到 0.01 毫米，并且具备卓越的

异型产品精加工能力。公司采用的新型切割加工技术，提

高了加工精度和效率，降低了磁体表面损伤，同时降低了
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公司简称 技术名称 具体描述 

材料损耗。目前，公司正在逐步研究和推广单片压工艺，

凭借该工艺，公司有望进一步强化产品精加工优势。 

金力永磁 

生产工艺自动化

技术 
未披露相关描述 

耐高温耐高腐蚀

性新型涂层技术 

宁波韵升 

高材料利用率加

工技术 
未披露相关描述 

环境友好表面防

护技术 

正海磁材 未披露 

英洛华 未披露 

大地熊 

高效精密加工技

术 

针对烧结钕铁硼磁体的高效精密加工要求，公司研究开发

了针对不同加工要求的方法和装置，包括特殊形状的斜瓦

产品的加工方法和专用夹具、圆柱产品切片用的快速装夹

固定装置、径向磁化产品加工过程中的标识装置、高垂直

度要求产品的加工装置等多种加工方法和装置，提高了烧

结钕铁硼产品的加工精度和加工效率，满足了下游自动化

装配线和高精度零部件的组装要求。 

新型高效绿色表

面防护技术 

公司创新发明了稀土永磁材料高耐蚀性表面处理技术，研

制的镀层结合力提高技术、耐蚀性提高技术和耐磨性提高

技术等，显著提高了现有涂镀层的防护能力，满足了众多

强腐蚀环境的应用需求。公司创新开发出多种烧结钕铁硼

磁体新型表面绿色涂镀层技术和配套装置，用于烧结钕铁

硼磁体表面物理气相沉积的夹具和用于烧结钕铁硼块状磁

铁表面喷涂的自动翻转装置等，在保证涂镀层防护能力不

低于现有涂镀层的前提下，显著降低了磁体表面防护的环

境成本。 

中科磁业 

高效高精度加工

工艺及智能检测

技术体系 

①实现公差±0.01mm 高精度批量稳定生产，加工效率可提

高 20 倍以上、加工损耗下降 30%以上；②降低工人素质要

求，通过设备自动化大幅降低机加工对于操作人员的技

能、经验的要求，大幅度降低工人劳动强度；③可实现方

块、圆柱、圆环及特殊形状产品的尺寸、外观、缺陷等多

维度智能全检验；④实现误差±0.01mm 范围内的高精度检

验，较人工检验效率提高 8-20 倍。 

自动化磨削及磨

削料自动回收系

统 

①通过对砂轮工装的自主设计加工，可以把不合格工装的

调整更换时间缩短至 1-2 天，可把不合格尺寸的砂轮加工

缩短至 3-10 天；②通过对砂轮工装的调整，产品尺寸精度

可控制在±0.03mm；③设备自动化水平高，降低人工成

本，产品一致性得到提升；④高镧钴磨削料按性能分类回

用，可降低材料成本 20-35%。 

京磁股份 
异形产品先进加

工技术 

异形产品采用电火花线切割工艺制造，加工速度慢，加工

成本较高。公司开发的异形产品加工技术采用多根切割线

同时切割，并配套开发了多种异形磨工艺，改善了原有工

艺的不足，通过设置多个支点保证钢线的位置，线弓减

少，避免了反方向进给时钢线脱槽的风险，同时，产品磨

削余量接近电火花切割工艺的磨削余量。 
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公司简称 技术名称 具体描述 

极细线径切割技

术 

毛坯切割加工是钕铁硼加工的重要环节，切割刀口的大小

对材料利用率有很大影响。公司创新开发了极细线径切割

技术，包括：块料排布方式设计，冷却液浇淋优化，罗拉

材质选择，张力控制等。极细线径切割技术降低了材料的

切割损失，可以用同样尺寸的毛坯制造更多的最终产品。 

先进的高结合力

电镀技术 

随着一些终端领域的客户整机模拟到最严格的使用条件，

对磁铁的结合力要求越来越高。公司针对影响结合力的因

素进行研发，逐步优化提高磁铁与镀层的结合力，通过对

前序、研磨、电镀前处理、各镀种的电镀过程工艺的开发

创新，保证批量生产的稳定性。在手机、耳机等同类镀层

产品中，公司开发的新高结合力电镀技术可以满足跌落试

验。 

天和磁材 

高效绿色加工技

术 

公司在切割、研磨等加工过程中，实现了多项设备、工艺

的原始创新与集成应用，提高了加工精度与效率，如设计

新型装置、工装夹具、特殊药剂及配套工艺，引入并改良

光学非接触测量工艺、高精度电火花加工工艺、清洗工艺

等，提高产品加工过程中的定位精度、尺寸精度、测量精

度、切割精度、变形精度、研磨精度等；以及通过先进装

置、设备的开发或引入，配套集成相关工艺，对产品种类

和加工工序进行快速切换，实现了自动上料、多工位连续

磨加工及在线检测等，提高生产效率。 

低涡流损耗磁体

技术 

公司针对该类问题开发了低涡流损耗磁体技术，引入一系

列酯类改性成分，以及一定粒度的固体颗粒，结合自主设

计的绝缘层和粘接层分别成型、分层叠压、多段粘接工

艺，胶体孔隙少、一致性好、电阻高，且加工效率高、成

本低。该技术有效抑制了磁体在电机内高速旋转时产生的

涡流损耗效应，及相应的温升、退磁，增强了磁体的耐用

性与可靠性，提升了稀土永磁材料在各类电机中的应用前

景。 

新型镀层表面处

理技术 

公司经多年技术攻关，成功在金属镀层、化学转化膜、有

机涂层三大领域实现技术突破，开发了包括多种新镀层、

新工艺在内的新型镀层表面处理技术，可针对不同品种、

系列、牌号产品进行适配，有效替代了行业内传统的锌镀

层、镍铜镍镀层、磷化防腐镀层、阴极电泳环氧涂层等，

解决了稀土永磁材料的耐腐蚀性与耐久性问题，避免了磁

体的磁屏蔽与磁衰减，亦实现绿色环保、成本可控。 

（2）是否存在快速迭代风险 

精密加工环节主要技术进步方向为加工精度的提高，目前行业内精密加工

精度已经能做到公差±0.01mm，进步的空间已较小；表面处理环节主要技术进

步方向为新镀种的开发，以满足在降低镀层厚度减少磁屏蔽的同时保证耐蚀性

要求，目前已有镀种能将镀层厚度做到 5μm 以内，短期内很难实现跨越式进

步；智能组装环节整体自动化水平也在稳步提升。新技术的不断出现将对行业
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现有技术进行提升和补充，但出现颠覆性变化的风险较低，快速迭代风险较

小。 

发行人已通过长期生产实践和技术积累形成了较为完整的技术体系，为将

来持续的技术研发奠定了良好的基础。且发行人已建立了成熟的研发体系并培

养了一批经验丰富的研发人员，并不断加大研发投入，加强人才引进，未来能

够根据市场和客户的需求对核心技术进行更新迭代，以适应市场变化。 

（三）说明发明专利均为继受取得的原因及合理性，受让取得相关专利的

时间、出让方、取得方式、取得价格和公允性、出让方是否为发行人关联方，

继受取得的发明专利在公司的具体应用情况，对应公司主要产品及报告期内收

入情况。 

1、说明发明专利均为继受取得的原因及合理性 

（1）发行人发明专利情况 

截至本《补充法律意见书》出具日，发行人已经取得 17 项发明专利，其中

2 项为原始取得，15 项为继受取得。具体情况如下表所示： 

序

号 

专利 

权人 
专利名称 专利号 申请日 

取得

方式 

1 英思特 
一种海尔贝克磁环组件的组装工

艺 
202010875502.4 2020.08.27 

原始

取得 

2 英思特 海尔贝克组件自动粘合机 201510965189.2 2015.12.18 
原始

取得 

3 英思特 一种永磁体合金材料的制备工艺 202010933661.5 2020.09.08 
继受

取得 

4 英思特 
一种钕铁硼磁体生产用多工位压

型装置及其操作方法 
202010803921.7 2020.08.11 

继受

取得 

5 英思特 
一种钕铁硼磁体生产用连续电镀

装置及其实施方法 
202010803296.6 2020.08.11 

继受

取得 

6 英思特 
一种钕铁硼磁体生产用气孔尺寸

孔径烧结设备及其实施方法 
202010791693.6 2020.08.07 

继受

取得 

7 英思特 
一种钕铁硼废料回收用多工位球

磨机构及其实施方法 
202010791689.X 2020.08.07 

继受

取得 

8 英思特 
一种含有重稀土的钕铁硼磁体压

制固化联动的生产装置 
202010791060.5 2020.08.07 

继受

取得 

9 英思特 
一种钕铁硼废料回收用清洗筛分

方法及其设备 
202010540418.7 2020.06.15 

继受

取得 

10 英思特 
一种聚酯包覆磁性粒子及其制备

方法 
201810759874.3 2018.07.11 

继受

取得 
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序

号 

专利 

权人 
专利名称 专利号 申请日 

取得

方式 

11 英思特 一种稀土永磁材料 201711497345.2 2017.12.31 
继受

取得 

12 英思特 一种永磁复合材料及制备方法 201711137163.4 2017.11.16 
继受

取得 

13 英思特 
一种用于永磁体加工流水线的压

板机 
201710351454.7 2017.05.18 

继受

取得 

14 英思特 
一种具有磁场可控变形的稀土磁

性材料及其制备方法 
201610205584.5 2016.04.05 

继受

取得 

15 英思特 一种制备钕铁硼永磁磁环的方法 201610012384.8 2016.01.04 
继受

取得 

16 英思特 一种稀土永磁磁环的制备方法 201410064272.8 2014.02.25 
继受

取得 

17 英思特 
一种烧结钕铁硼永磁材料掺渗金

属渗剂的方法 
201410024035.9 2014.01.13 

继受

取得 

截至本《补充法律意见书》出具日，发行人在申请的发明专利 48 项，具体

情况如下： 

序

号 
申请人 专利名称 申请号 申请日 

应用环

节 

1  英思特 一种管内式流体磁化器 201710160275.5 2017.03.17 
下游应

用 

2  英思特 
一种用于钕铁硼磁体镀层剪切力

测试装置 
201711020917.8 2017.10.26 检验 

3  英思特 
一种快速识别烧结稀土永磁体磁

化方向的方法 
202010381257.1 2020.05.08 检验 

4  英思特 
一种永磁充磁磁路机构及充磁组

件 
202111368370.7 2021.11.18 充磁 

5  英思特 
一种控制烧结钕铁硼晶粒尺寸的

方法 
202210191158.6 2022.02.28 

材料制

造 

6  英思特 
未充磁毛坯取向检测方法、设备

和系统 
202210427338.X 2022.04.22 检验 

7  英思特 
一种稀土永磁电镀前强制冲洗装

置及自动前处理系统 
202210449636.9 2022.04.27 

表面处

理 

8  英思特 磁性组件及可配带表 202210489607.5 2022.05.07 
下游应

用 

9  英思特 
一种碱性镀铜溶液在钕铁硼表面

长期电镀适用性的快速检测方法 
202210638747.4 2022.06.08 检验 

10  英思特 
一种降低钕铁硼在酸性电镀镍过

程中渗氢损伤的方法 
202210638536.0 2022.06.08 

表面处

理 

11  英思特 自动酸洗设备及操作方法 202210604251.5 2022.05.31 
表面处

理 

12  英思特 
一种提高烧结钕铁硼出材率的方

法 
202210327793.2 2022.03.31 

材料制

造 

13  英思特 
磁组件成品检验治具及磁组件成

品生产线 
202210506970.3 2022.05.10 

智能组

装、检

验 
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序

号 
申请人 专利名称 申请号 申请日 

应用环

节 

14  英思特 
一种压力式稀土永磁电镀生产污

水过滤器及系统 
202210536226.8 2022.05.18 

表面处

理 

15  英思特 一种钕铁硼倒角方法及倒角装置 202210613924.3 2022.06.01 
表面处

理 

16  英思特 
一种钕铁硼表面直接电镀铜形成

复合镀层的方法 
202210699532.3 2022.06.20 

表面处

理 

17  英思特 
一种充磁后磁铁组整理方法及装

置 
202210745479.6 2022.06.29 包装 

18  英思特 一种用于金属件除脏污装置 202210852635.9 2022.07.20 
智能组

装 

19  英思特 
一种海尔贝克环形转子磁组件组

装方法及治具组件 
202210894542.2 2022.07.28 

智能组

装 

20  英思特 一种模块化传送带机构 202210936335.9 2022.08.05 
智能组

装 

21  英思特 
一种聚焦磁场分布的磁铁及其制

造方法和磁性联轴器 
202210960345.6 2022.08.11 

材料制

造、下

游应用 

22  英思特 
一种微型磁铁快速多极充磁方法

及装置 
202211169715.0 2022.09.22 充磁 

23  英思特 
一种四极充磁铁自动上料充磁及

有序摆放下料设备 
202211347883.4 2022.10.31 充磁 

24  英思特 一种永磁体自动回弹钳子 202211357073.7 2022.11.01 
下游应

用 

25  英思特 
一种磁体自动充磁、镭雕、检测

的装置及方法 
202211366997.3 2022.11.02 

充磁、

检验 

26  英思特 一种用于磁组件检验翻面的工装 202211400371.X 2022.11.09 检验 

27  英思特 
一种用于环形磁铁组的成型、对

位、点胶工装 
202211416517.X 2022.11.13 

智能组

装 

28  英思特 
一种超薄胶粘组件剪切力测试工

装及测试方法 
202211459672.X 2022.11.16 检验 

29  英思特 一种磁组件的脱壳摆放装置 202211452921.2 2022.11.21 
智能组

装 

30  英思特 一种磁组件的柔性生产装置 202211536979.5  2022.12.01 
智能组

装 

31  英思特 
一种稀土磁钢及降低稀土永磁涡

流发热的工艺方法 
202211543796.6  2022.12.01 

产品设

计 

32  英思特 
一种准连续 QCW 光纤激光切割

钕铁硼的方法 
202211603047.8  2022.12.13 

精密加

工 

33  英思特 磁铁表面去除脏污的方法和装置 202211623066.7  2022.12.16 
智能组

装 

34  英思特 
一种可调节推力检测设备及调节

方法 
202211623055.9  2022.12.16 检验 

35  英思特 一种产品与废料的分离设备 202211643094.5  2022.12.20 
精密加

工 

36  英思特 一种海尔贝克磁铁组装上料设备 202211663810.6  2022.12.23 
智能组

装 

37  英思特 一种 PET 磁铁组件的下料摆盘装 202211663809.3  2022.12.23 智能组
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序

号 
申请人 专利名称 申请号 申请日 

应用环

节 

置及方法 装 

38  英思特 
一种通过晶界扩散改善钕铁硼三

点抗弯强度的方法 
202211663808.9  2022.12.23 

材料制

造 

39  英思特 
一种基于模块化设计的非标自动

组装机 
202211677212.4  2022.12.26 

智能组

装 

40  英思特 一种磁铁镭雕充磁装置及方法 202211677199.2  2022.12.26 
智能组

装 

41  英思特 一种钕铁硼永磁体退磁的方法 202211683250.0  2022.12.27 
智能组

装 

42  英思特 一种充磁治具输送装置 202211683272.7  2022.12.27 
智能组

装 

43  英思特 一种磁铁镭雕角度检测系统 202211706863.1  2022.12.29 检验 

44  英思特 一种磁铁麦拉位置检测系统 202211706860.8  2022.12.29 检验 

45  英思特 
一种合成磁铁的镭雕图案检测系

统 
202211706850.4  2022.12.29 检验 

46  英思特 
一种用于磁性材料机加工的自动

粘料机及其控制系统 
202211706862.7  2022.12.29 

精密加

工 

47  英思特 信封装料设备和包装生产线 202211706859.5  2022.12.29 
智能组

装 

48  英思特 一种钕铁硼磁片用分料装置 202310111498.8 2023.02.06 
精密加

工 

（2）继受取得发明专利的合理性 

发行人继受取得 15 项发明专利，其中有 12 项为材料制造环节的发明专

利，2 项为废料回收相关的发明专利，1 项为表面处理环节的发明专利。 

发行人筹建烧结钕铁硼毛坯生产线时，技术团队申请购买了 12 项材料制造

环节的发明专利为研发活动提供技术借鉴思路和进一步开发。发行人烧结钕铁

硼毛坯生产线完成后，可循环利用废料，因此技术团队申请购买了 2 项废料回

收相关的发明专利为废料循环利用技术的研发活动提供技术借鉴思路。 

发行人技术团队申请购买的 1 项表面处理环节发明专利主要用于复合镀层

转镀时的表面防护的技术借鉴和进一步开发。 

2、受让取得相关专利的时间、出让方、取得方式、取得价格和公允性、出

让方是否为发行人关联方 

序

号 
专利名称 专利号 取得时点 出让方 

是否关

联方 
转让价格 

1 一种永磁体合金材料的制备 202010933661.5 2021.12.02 蔺雨欣 否 42,000 元 
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序

号 
专利名称 专利号 取得时点 出让方 

是否关

联方 
转让价格 

工艺 

2 
一种钕铁硼磁体生产用多工

位压型装置及其操作方法 
202010803921.7 2021.12.02 龚兴娅 否 42,000 元 

3 
一种钕铁硼磁体生产用连续

电镀装置及其实施方法 
202010803296.6 2021.09.24 龚兴娅 否 45,000 元 

4 

一种钕铁硼磁体生产用气孔

尺寸孔径烧结设备及其实施

方法 

202010791693.6 2021.11.10 邱芳 否 45,000 元 

5 
一种钕铁硼废料回收用多工

位球磨机构及其实施方法 
202010791689.X 2021.11.12 邱芳 否 45,000 元 

6 
一种含有重稀土的钕铁硼磁

体压制固化联动的生产装置 
202010791060.5 2021.11.10 谭章平 否 45,000 元 

7 
一种钕铁硼废料回收用清洗

筛分方法及其设备 
202010540418.7 2021.09.24 

江西智府科技

有限公司 
否 45,000 元 

8 
一种聚酯包覆磁性粒子及其

制备方法 
201810759874.3 2021.01.07 

桐城市新瑞建

筑工程有限公

司 

否 52,000 元 

9 一种稀土永磁材料 201711497345.2 2020.05.06 周慧媛 否 39,000 元 

10 
一种永磁复合材料及制备方

法 
201711137163.4 2021.11.17 

南京信息工程

大学 
否 35,000 元 

11 
一种用于永磁体加工流水线

的压板机 
201710351454.7 2021.11.10 

永春康馨专利

技术服务有限

公司 

否 35,000 元 

12 
一种具有磁场可控变形的稀

土磁性材料及其制备方法 
201610205584.5 2020.07.01 南京工程学院 否 35,000 元 

13 
一种制备钕铁硼永磁磁环的

方法 
201610012384.8 2021.03.02 

湖南优研知识

产权服务有限

公司 

否 45,000 元 

14 
一种稀土永磁磁环的制备方

法 
201410064272.8 2016.02.02 张萍 否 38,000 元 

15 
一种烧结钕铁硼永磁材料掺

渗金属渗剂的方法 
201410024035.9 2020.06.11 赣南师范大学 否 50,000 元 

发行人继受取得的专利均为转让所得，出让方主要为自然人、高等院校、

法人企业，非发行人关联方，上述专利内容是在成熟技术基础提出的其他技术

方法思路，不是独占市场或取得垄断权的新产品或新技术，商业价值不高，转

让价格公允。 

3、继受取得的发明专利在公司的具体应用情况，对应公司主要产品及报告

期内收入情况 

序号 专利名称 专利号 应用环节 
是否已在生产

中实际运用 



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-32 

序号 专利名称 专利号 应用环节 
是否已在生产

中实际运用 

1 一种永磁体合金材料的制备工艺 202010933661.5 材料制造 否 

2 
一种钕铁硼磁体生产用多工位压

型装置及其操作方法 
202010803921.7 材料制造 否 

3 
一种钕铁硼磁体生产用连续电镀

装置及其实施方法 
202010803296.6 表面处理 否 

4 
一种钕铁硼磁体生产用气孔尺寸

孔径烧结设备及其实施方法 
202010791693.6 材料制造 否 

5 
一种钕铁硼废料回收用多工位球

磨机构及其实施方法 
202010791689.X 废料回收 否 

6 
一种含有重稀土的钕铁硼磁体压

制固化联动的生产装置 
202010791060.5 材料制造 否 

7 
一种钕铁硼废料回收用清洗筛分

方法及其设备 
202010540418.7 废料回收 否 

8 
一种聚酯包覆磁性粒子及其制备

方法 
201810759874.3 材料制造 否 

9 一种稀土永磁材料 201711497345.2 材料制造 否 

10 一种永磁复合材料及制备方法 201711137163.4 材料制造 否 

11 
一种用于永磁体加工流水线的压

板机 
201710351454.7 材料制造 否 

12 
一种具有磁场可控变形的稀土磁

性材料及其制备方法 
201610205584.5 材料制造 否 

13 一种制备钕铁硼永磁磁环的方法 201610012384.8 材料制造 否 

14 一种稀土永磁磁环的制备方法 201410064272.8 材料制造 否 

15 
一种烧结钕铁硼永磁材料掺渗金

属渗剂的方法 
201410024035.9 材料制造 否 

发行人烧结钕铁硼生产线尚未投产，与材料制造、废料回收相关的 14 项专

利未实际运用，未产生收入。与表面处理有关的 1 项专利中有可借鉴的创新

点，在其基础上还在进一步开发，未实际运用，未产生收入。 

综上所述，截至本《补充法律意见书》出具日，发行人已经取得 17 项发明

专利，其中 2 项为原始取得，15 项为继受取得，发行人在申请的发明专利 48

项；发行人继受取得的专利均为转让所得，出让方主要为自然人、高等院校，

均非发行人关联方，转让价格公允；发行人继受取得的专利均暂未在生产中实

际运用，未产生收入。 

（四）结合研发体系、研发人员情况、核心技术研发过程及发明专利均为

继受取得情况，说明发行人是否具备独立自主研发能力，核心技术未形成完整

发明专利保护的原因，核心技术缺乏专利保护是否对发行人的生产经营存在不
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利影响，以及发行人采取的保护措施及措施的有效性。 

1、结合研发体系、研发人员情况、核心技术研发过程及发明专利均为继受

取得情况，说明发行人是否具备独立自主研发能力 

截至本《补充法律意见书》出具日，发行人拥有 17 项发明专利，其中 2 项

为原始取得，15 项为继受取得。 

（1）发行人的研发体系、研发人员情况 

发行人建立了完备的研发体系并配置了充足的研发人员，公司分别设立了

A 研发部、B 研发部、注塑研发部、材料研发部等四个研发部门，各研发部门

职能及人员配置情况如下： 

研发部门 主要职能 人员配置 

A 研发部 

根据 A 事业部经营策略与发展目标，持续开发新产品、新工

艺、新设备，提升 A 事业部生产效率和新的利润增长点。提高

产品竞争力水平，缔造公司技术核心竞争力。 

153 人 

B 研发部 

根据 B 事业部的发展战略和方向，制定事业部研发计划，主导

对外的技术对接和对内的技术改进和自动化提升，持续研发新

产品、新工艺、新设备，为事业部发展提供核心竞争力。 

51 人 

注塑研发部 

主要开发注塑磁性器件，持续研发新的工艺方案、新材料，为

客户提供定制化新产品，满足客户多元化磁性器件需求。为公

司开拓新的产品应用领域，丰富产品类型，提高市场占有率，

形成新的利润增长点。 

13 人 

材料研发部 

研发关于钕铁硼毛坯的新配方、新工艺和新技术，主要目的是

新配方、新工艺和新技术开发出性能高、成本低的新技术。并

且保证这些新技术能够应用于现在或者将来批量的钕铁硼毛坯

生产。 

解决生产过程中异常并进行工艺改进，为生产过程提供技术支

持，保证安全有效的生产。 

为客户提供定制化服务，保证为客户的需要，研发适合客户产

品要求的钕铁硼毛坯。并且配合机加工过程、表面处理过程和

器件组装过程做相呼应的研究，使整个产业链紧密结合，提高

公司的产业制造能力。 

28 人 

注：人员配置为截至 2023 年 2 月 28 日的部门人数。 

 （2）核心技术研发过程 

发行人各项核心技术均与日常生产经营活动紧密相关，均是为了解决生产

工艺各个环节的技术难点而进行的研发。经过多年的研发创新，发行人已在精

密加工、表面处理、智能组装等工艺环节掌握了一系列核心技术，发行人具备

独立自主研发能力。发行人核心技术的主要研发过程情况如下： 
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应用环节 核心技术名称 技术来源 研发过程 

精密加工 

永磁材料多线

切割免磨技术 
自主研发 

2021 年 9 月，发行人精密加工生产熟练掌握了

0.4mm 左右厚度产品的切割工艺且批量投入使

用。为了进一步降低生产成本提升出片率，结

合生产过程的技术积累，于 2021 年 11 月掌握

0.35mm 厚度，±8μm 公差带产品精加工免磨的

生产能力。 

平行四边形批

量切割技术 
自主研发 

用于消费电子产品的磁铁一般具有多样性、不

规则性的特点，2018 年底，发行人接到大量平

行四边形磁铁的订单，考虑到常规工艺损耗较

大，立即着手研究新的加工工艺，目的就是去

掉磨斜边工序。由于发行人在前期类似产品上

有一定工艺积累，两个月左右时间完成了工艺

设计、工装设计和样品制备等工作，后续再通

过四个月左右的时间，系统地完成了批量工装

治具和量产工艺的定型，在 2019 年中旬已经将

该技术用于量产。 

自动翻转异型

加工技术 
自主研发 

该技术形成于 2021 年 3 月，基于加工过程中防

错、公差一致性、提升生产效率进行技术开

发。在生产应用过程中逐步完善。 

粘料工装技术 自主研发 

该技术最初仅限于常规形状产品粘接，异形产

品存在使用效率低、结构异常、漏胶等缺陷。

随着发行人粘接技术的不断积累，于 2021 年 6

月掌握了可适用于异形产品粘接的生产能力。 

研磨机下料喷

淋系统 
自主研发 

该技术形成于 2021 年 12 月，基于生产过程中

需人工清盘，存在安全隐患，且影响生产效率

的情况，发行人结合日常生产经验进行验证，

掌握喷淋下料的开发技术，并持续完善。 

表面处理 

钕铁硼原材料

直接镀铜的复

合镀层技术 

自主研发 

电镀中心技术团队从 2020 年 6-12 月，从解决

镀层结合力着手，陆续试验了 5 种钕铁硼直接

镀铜工艺，初步选定了适用于量产的直接镀铜

工艺体系；于 2020 年 12 月完成钕铁硼直接镀

铜+化学镍（CuEN）立项，2021 年 1-7 月完成

了项目计划的各项工作，确立了钕铁硼直接镀

铜+化学镍的量产工艺，并投入实际应用。 

环氧喷涂技术 自主研发 

为了解决消费电子产品用磁铁使用电泳工艺效

率低、成本高，外观有露点等不足，2019 年电

镀中心技术团队引进了钕铁硼磁材的滚喷工

艺，通过对喷涂滚筒的针对性设计，以及滚动

喷涂设备的改良，形成了成熟的磁性材料环氧

树脂滚动喷涂技术，完全替代了电泳工艺。 

随着环氧产品的多样化要求，电镀中心技术团

队 2021 年末进行了设备、涂料考察；2022 年开

始导入高硬度环氧喷涂项目，经由设备调试、

涂料遴选、工艺确认、产品测试等过程，于

2022 年 5 月实现了高硬度环氧树脂喷涂的量

产。 

全自动倒角控

制系统 
自主研发 

2020 年电镀团队结合工艺要求，提出了倒角过

程的全自动控制设想，分两部分实施：①倒角

抛光液的自动过滤系统，②倒角机频率/时间的
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应用环节 核心技术名称 技术来源 研发过程 

程序预设、远程平台集中控制系统。发行人

2020 年 6 月完成了第一部分的设计安装，后经

过部分部件的调整改进，于 2020 年 8 月定型并

投入生产运行；2021 年第一季度完成了第二部

分的设计安装调试，并达到了预期效果。 

压力式稀土永

磁电镀生产污

水过滤器及系

统 

自主研发 

电镀中心技术团队 2021 年在原有钕铁硼倒角抛

光液自动过滤系统的基础上，优化了其中机械

部件、控制部件、过滤部件等设计；使其除了

可完成倒角抛光液的连续过滤，也可进行电镀

废水中的金属盐、磁泥过滤，更具通用性。 

降低钕铁硼在

电镀镍过程中

表面渗氢损伤

的技术 

合作研发 

发行人 2021 年与南昌航空大学开展产学研合

作，针对发行人钕铁硼材料的特点，电镀中心

的技术团队与南昌航空大学的专家学者通过对

钕铁硼材料腐蚀机理的研究，运用电化学工作

站研究方法，通过一系列的试验对比，研发了

该技术。 

纤薄型钕铁硼

磁钢的快速倒

角工艺 

自主研发 

该技术于 2022 年 2 月开始通过试验研发，经过

多种试验方法对比，选用了最优化的倒角配料

装载，最终在 2022 年 5 月定型，运用到量产

中；经过连续生产的检验，该工艺的运用消除

了纤薄型磁钢受潮腐蚀的隐患，并使单位时间

的产量翻番。 

稀土永磁体振

动分离技术 
自主研发 

一直以来钕铁硼电镀产品后处理过程陪镀物

（钢珠）需要人工进行筛选分离，工作量大、

人员易疲劳、熟练程度对分选质量影响大；

2021 年技术团队通过对人工筛选动作的分解、

机械模仿、整合微电脑控制，开发出了此项技

术。 

充磁 
永磁预充磁技

术 
自主研发 

永磁产生的磁场具有使用安全、节能、持续的

特点，一直以来很多人尝试将其应用于永磁体

的充磁工序，但是效果均不理想，存在的主要

问题是磁场强度低和均匀性差。2021 年初，发

行人敏锐地察觉到永磁场十分适合应用于轻薄

型的消费电子磁铁弱充磁（预充磁）工序，但

前提要解决的是场强低均匀性差的问题，于是

创新性地将目前在消费电子磁组件广泛应用的

海尔贝克磁路进行针对性的改进，模拟应用于

永磁弱充磁领域，计算结果磁场强度可达到

1.3T，局部磁场的均匀性可达±10%以内，计算

结果符合预期，接下来花了 3 个月时间进行试

制，试制后组装检测效果也与模拟效果类似，

产品充磁效果理想。 

智能组装 
海尔贝克组件

自动粘合技术 
自主研发 

由于海尔贝克组件的自排斥效应、错位吸附的

倾向性和极性的特定性，以及产品的多样性、

用于消费电子领域的轻小性等因素，目前海尔

贝克组件组装绝大多数都是采用手工组装或者

半自动组装的方式，这两种方式均容易出现极

性出错、粘接强度不够的问题。为解决以上问

题并实现组装效率的提升，2015 年初发行人在
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应用环节 核心技术名称 技术来源 研发过程 

承接华为 Matebook 磁组件的同时，基于对海尔

贝克磁路的深入理解和客户对产品的需求，开

始设计全自动海尔贝克组装机，目标是全方面

代替人工和实现免检。并于 2015 年 9 月研发了

第一台样机，样机采用分段的模板化设计，除

了克服海尔贝克组件本身的组装难点，还兼顾

了效率和灵活性、通用性，经试验验证，符合

预期效果。 

PET 自动组装

技术 
自主研发 

2020 年起，发行人在 PET 组件产品组装技术先

后开发出静压工装技术、极性检验技术，到

2021 年逐渐形成 PET 全自动组装技术，能够实

现上料、组装、静压、极性检测及下料的完整

自动化技术。 

环形海尔贝克

磁环的组装工

艺 

自主研发 

海尔贝克不单应用于消费电子磁组件领域，由

于环形海尔贝克阵列具有更强的磁场强度和更

优的正弦分布，使得使用环形海尔贝克阵列的

电机无论是体积、功率密度、绕组方式相比传

统电机都具有明显的优势，而且环形海尔贝克

的自屏蔽效应还可以让铁芯具有更多材料的选

择性和更低的转矩惯量，在电机市场具有更广

泛的应用前景。基于以上优势和现有的高端电

机订单，发行人决定在 2019 年中旬开始研发该

项技术，目标是要实现超多磁铁（104 个磁

铁）、精细公差（0.1mm 以内）、零间隙组装，

并要实现内环 26 极理想的正弦波分布。在

2019 年下半年，我司相继完成了产品设计、工

艺设计、工装设计和加工、产品加工、产品组

装、检测等一系列工作。 

用于无线充电

中的海尔贝克

磁组件 

自主研发 

目前的无线充电磁吸设计存在吸力弱、定位效

果欠缺的问题，导致充电效率受到影响，且无

法应用于车载磁吸领域，现在的方案都是在原

有基础上加大磁铁的体积，或缩小充电器磁铁

与手机磁铁的间距来实现的，无法更进一步突

破当前设计的瓶颈。基于以上问题和客户需

求，发行人在 2020 年底开始研发一种新的磁组

件，目标是让同等体积的磁组件吸力提高 40%

或同吸力的磁组件体积减小 30%，该设计另辟

蹊径，采用辐射状的海尔贝克磁路，可有效提

高磁场的利用率。到 2021 年中旬，发行人陆续

完成了磁路设计、工艺设计、产品加工、产品

组装、产品测试等工作，样品在终端客户测试

效果良好，得到了客户的认可。 

检验 

碱性镀铜溶液

在钕铁硼表面

电镀适用性的

快速检测方法 

合作研发 

2021 年 6 月，随着发行人直接镀铜+化学镍项

目的大规模量产，钕铁硼直接镀铜溶液的适用

性测试研究显得尤为重要，可以预防量产时批

量失效的发生。2021 年 7 月电镀中心技术团队

与南昌航空大学专家团队共同通过试验方法，

结合理论依据，提出了“碱性镀铜溶液在钕铁

硼表面电镀适用性的快速检测”的思路。经过
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应用环节 核心技术名称 技术来源 研发过程 

后续多次验证与方法改进，于 2022 年将此检测

方法定型，并申请发明专利保护。 

镀层跌落检测

技术 
自主研发 

镀层结合力是钕铁硼电镀一直的难题，尤其是

电声产品要求更严。电声产品要求跌落 100

次、200 次、300 次，高度 1.8 米、2 米不等，

这么多次数跌落对测试人员是一种负担且难以

保证测试一致性。发行人 2018 年底开始研发镀

层跌落检测技术，开发一种可设定跌落次数、

跌落高度的自动设备，以确保跌落的有效性和

一致性，于 2019 年中完成研发。 

材料制造 

控制铸片结晶

技术 
自主研发 

发行人于 2021 年提出了一种控制钕铁硼晶粒尺

寸的方法，通过钕铁硼结晶的影响因素，逐个

击破采用一些新方法和新工艺实现对钕铁硼晶

粒的控制。 

提高烧结钕铁

硼出材率的技

术 

自主研发 
发行人研究出一种降低稀土损耗的同时还可以

降低钕铁硼合金片的氧和硫杂质元素的方法。 

其他 
海尔贝克磁化

水器技术 
自主研发 

研究发现，水经磁化处理后部分物理性质会发

生暂时性变化，磁化处理会破坏水原来的分子

结构，使较大的缔合水分子集团变成较小的缔

合水分子集团，甚至是单个的水分子，基于这

些优异的特性，在很多领域具有广泛的用途。

为了充分发挥发行人在磁路设计尤其是海尔贝

克磁路的专业性和面向市场的直接性，在 2016

年开始研发该项技术，研发方向直接、目的明

确，就是要实现覆盖全部的磁化区域、1T 以上

的超强磁场、±5%以内的磁场波动。在 2016 年

底陆续完成研发工作并将成果推向市场。 

（3）研发活动形成的成果情况 

截至本《补充法律意见书》出具日，发行人通过自主研发已取得发明专利

2 项，实用新型专利 154 项，另有正在申请中的发明专利 48 项，实用新型专利

53 项。 

综上，发行人建立了完善的研发体系，配置了充足的研发人员，发行人掌

握的各工艺环节的核心技术均为自主研发的结果，发行人具备独立自主研发能

力。 

2、核心技术未形成完整发明专利保护的原因，核心技术缺乏专利保护是否

对发行人的生产经营存在不利影响，以及发行人采取的保护措施及措施的有效

性 
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（1）核心技术未形成完整发明专利保护的原因 

发行人部分核心技术申请了实用新型，未申请发明专利的主要原因是该技

术的成果主要以工装治具的形式体现，不是一种新产品和新方法，属于实用新

型专利的申请范畴。实用新型专利保护产品的形状、构造等方面，专利保护有

效期 10 年，从申请之日起计算，足以覆盖发行人的技术迭代周期。 

发行人核心技术未完整形成发明专利的情况及原因如下： 

应用

环节 
核心技术名称 相关专利情况 未形成/申请发明专利原因 

精密

加工 

永磁材料多线切割

免磨技术 

实用新型专利

202221405746.7：一种稀土永磁

线切割辅助工装 

该核心技术的成果主要以

工装治具的形式体现，已

形成实用新型专利 

平行四边形批量切

割技术 

实用新型专利

202021171006.2：一种用于加工

平行四边形钕铁硼磁铁的组合

工装 

该核心技术的成果主要以

工装治具的形式体现，已

形成实用新型专利 

自动翻转异型加工

技术 

实用新型专利

202221485027.0：一种稀土永磁

打磨用翻转装置 

该核心技术的成果主要以

工装治具的形式体现，已

形成实用新型专利 

粘料工装技术 

实用新型专利

202221543228.1：一种扇形截面

稀土永磁件粘合工装 

该核心技术的成果主要以

工装治具的形式体现，已

形成实用新型专利 

研磨机下料喷淋系

统 

实用新型专利

202221586777.7：一种双端面研

磨机床用喷吹装置 

该核心技术的成果主要以

工装治具的形式体现，已

形成实用新型专利 

表面

处理 

钕铁硼原材料直接

镀铜的复合镀层技

术 

发明专利 202210699532.3：一

种钕铁硼表面直接电镀铜形成

复合镀层的方法（申请中） 

已申请发明专利 

环氧喷涂技术 

实用新型专利

202021027017.3：一种新型滚镀

滚筒设备 

实用新型专利

202020742258.X： 

一种钕铁硼滚喷设备 

该核心技术的成果主要以

工装治具的形式体现，已

形成实用新型专利 

全自动倒角控制系

统 

实用新型专利

202021990588.7：一种钕铁硼倒

角抛光液的自动过滤系统 

本实用新型专利是将已有

的几种通用技术进行了整

合、改进的结果；后在此

实用新型专利基础上进行

革新改进后，适用领域更

广，于 2022 年申请了发明

专利：一种压力式稀土永

磁电镀生产污水过滤器及

系统，发明专利申请成功

后此实用新型专利可解除

保护申请。 
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应用

环节 
核心技术名称 相关专利情况 未形成/申请发明专利原因 

压力式稀土永磁电

镀生产污水过滤器

及系统 

发明专利 202210536226.8：一

种压力式稀土永磁电镀生产污

水过滤器及系统（申请中） 

已申请发明专利 

降低钕铁硼在电镀

镍过程中表面渗氢

损伤的技术 

发明专利 202210638536.0：一

种降低钕铁硼在酸性电镀镍过

程中渗氢损伤的方法（申请

中） 

已申请发明专利 

纤薄型钕铁硼磁钢

的快速倒角工艺 

发明专利 202210613924.3：一

种钕铁硼倒角方法及倒角装置

（申请中） 

已申请发明专利 

稀土永磁体振动分

离技术 

实用新型专利

202220776159.2：一种稀土永磁

体振动分离装置 

此专利将原人工筛选的固

定动作转换为 PLC+机械

筛盘的机械控制，是通用

技术在特定工艺条件的应

用，因此申请了实用新型

专利 

充磁 永磁预充磁技术 

发明专利 202111368370.7：一

种永磁充磁磁路机构及充磁组

件（申请中） 

已申请发明专利 

智能

组装 

海尔贝克组件自动

粘合技术 

发明专利 201510965189.2：海

尔贝克组件自动粘合机 
已形成发明专利 

PET 自动组装技术 

实用新型专利

202123447120.0：PET 自动上料

装置 

该核心技术的成果主要以

工装治具的形式体现，已

形成实用新型专利 

环形海尔贝克磁环

的组装工艺 

发明专利 202010875502.4：一

种海尔贝克磁环组件的组装工

艺 

已形成发明专利 

用于无线充电中的

海尔贝克磁组件 

实用新型专利

202220420812.1：一种磁性组件

及充电单元 

该技术是在现有技术的基

础上做的改进，考虑到该

技术的终端应用更新周期

快、市场需求迫切的原

因，当时为了快速地形成

保护机制，所以申请的实

用新型专利 

检验 

碱性镀铜溶液在钕

铁硼表面电镀适用

性的快速检测方法 

发明专利 202210638747.4：一

种碱性镀铜溶液在钕铁硼表面

长期电镀适用性的快速检测方

法（申请中） 

已申请发明专利 

镀层跌落检测技术 

实用新型专利

201920200459.4： 

一种跌落试验机 

该核心技术的成果主要以

工装治具的形式体现，已

形成实用新型专利 

材料

制造 

控制铸片结晶技术 

发明专利 202210191158.6：一

种控制烧结钕铁硼晶粒尺寸的

方法（申请中） 

已申请发明专利 

提高烧结钕铁硼出

材率的技术 

发明专利 202210327793.2：一

种提高烧结钕铁硼出材率的方

法（申请中） 

已申请发明专利 

其他 海尔贝克磁化水器 实用新型专利 已申请发明专利 



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-40 

应用

环节 
核心技术名称 相关专利情况 未形成/申请发明专利原因 

技术 201720266268.9： 

一种海尔贝克磁化水器 

实用新型专利

201720269124.9： 

一种管内式流体磁化器 

发明专利 201710160275.5：一

种管内式流体磁化器（申请

中） 

（2）核心技术缺乏专利保护是否对发行人的生产经营存在不利影响，以及

发行人采取的保护措施及措施的有效性 

截至本《补充法律意见书》出具日，发行人取得核心技术相关授权发明专

利 2 项，实用新型专利 14 项，另有申请中的核心技术相关发明专利 9 项。 

对于正在申请专利的核心技术但尚未形成专利的情况，发行人的保护措施

如下： 

发行人制定了严格的技术保密制度，由研发部门负责技术秘密的管理与保

护，其他部门需将技术保密工作列入自身的工作计划，相关技术资料的流转均

需履行严格的授权审批程序。发行人与主要技术人员签订了保密协议及竞业禁

止协议。发行人成立了员工持股平台，主要核心技术人员均间接持有公司股

份，调动了研发技术人员研发创新的积极性，保证了研发技术人员的稳定性。 

截至本《补充法律意见书》出具日，发行人的核心技术未发生泄密或被侵

权的情形。 

（五）结合主营业务、主要产品、业务规模、应用领域等，说明发行人是

否与中科磁业、京磁股份、天和磁材等公司构成竞争，未将上述公司列入同行

业可比公司的合理性。 

1、结合主营业务、主要产品、业务规模、应用领域等，说明发行人是否与

中科磁业、京磁股份、天和磁材等公司构成竞争 

（1）中科磁业、京磁股份、天和磁材主营业务、主要产品、业务规模、应

用领域情况 
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公司

简称 
主营业务 主要产品 业务规模 应用领域 

中科

磁业 

中科磁业主要从事

永磁材料的研发、

生产和销售，是目

前国内重要的永磁

材料生产商之一，

致力于发展成为新

一代消费电子和节

能家电领域全球领

先的永磁材料应用

方案提供商。 

中科磁业的主要产品

为永磁材料，可分为

烧结钕铁硼永磁材料

和永磁铁氧体磁体两

类。2019-2021 年度和

2022 年 1-6 月，中科

磁业烧结钕铁硼永磁

材料收入占主营业务

收 入 的 比 例 分 别 为

63.08% 、 61.44% 、

67.19%、 79.75%，其

中钕铁硼成品占主营

业务收入的比例分别

为 49.66%、57.05%、

66.43%、79.37%。 

2019 年 - 2022

年 1-6 月，中

科磁业钕铁硼

磁钢成品销量

分别为 658.24

吨 、 930.37

吨 、 1,181.01

吨 、 628.16

吨。 

中科磁业主要产品

为烧结钕铁硼永磁

材料和永磁铁氧体

磁体，主要应用于

消费电子、节能家

电 等 领 域 。 2019-

2021 年度和 2022 年

1-6 月，中科磁业产

品应用于消费电子

领域的收入占比分

别 为 63.96% 、

61.03% 、 60.07% 、

74.67%。 

京磁

股份 

京磁股份专业从事

烧结钕铁硼永磁材

料的研发、生产和

销售，是我国烧结

钕铁硼永磁材料主

要生产厂家之一，

核心产品为高性能

烧结钕铁硼永磁材

料，主要应用于汽

车 工 业 、 节 能 家

电、风力发电及消

费电子等领域。 

京磁股份的主要产品

为 高 性 能 烧 结 钕 铁

硼，以成品为主。 

2019 年 - 2022

年 1-6 月，京

磁股份钕铁硼

磁钢成品销量

分 别 为

2,964.76 吨 、

2,815.31 吨 、

3,196.41 吨 、

1,154.37 吨。 

京磁股份的产品主

要 应 用 于 汽 车 工

业、节能家电、风

力发电及消费电子

等领域。2019-2021

年度和 2022 年 1-6

月，京磁股份产品

应用于消费电子领

域的收入占比分别

为 19.98% 、

17.13% 、 15.19% 、

18.44%。 

天和

磁材 

天和磁材系国内先

进的高性能稀土永

磁材料提供商，重

点围绕下游新能源

汽 车 及 汽 车 零 部

件、风力发电、节

能家电、3C 消费电

子等终端领域的能

源绿色化、用能高

效 化 、 装 备 轻 量

化、器件小型化需

求，基于自有核心

技 术 开 展 配 方 研

制、工艺开发、毛

坯生产、成品加工

和表面处理，为客

户 提 供 烧 结 钕 铁

硼、烧结钐钴等关

键功能材料。 

天和磁材的产品以烧

结钕铁硼为主，烧结

钐 钴 占 比 较 小 。 其

中，2019 年- 2022 年

1-6 月，钕铁硼成品占

主营业务收入比例分

别 为 39.57% 、

46.07% 、 58.86% 、

58.51%。 

由于天和磁材

钕铁硼毛坯收

入占比较高，

业务规模以其

钕铁硼毛坯用

量列示，2018-

2020 年 度 和

2021 年 1-9

月，天和磁材

钕铁硼毛坯用

量 分 别 为

4,161.67 吨 、

4,783.75 吨 、

5,918.83 吨 、

5,422.37 吨。 

天和磁材的高性能

烧结钕铁硼永磁材

料广泛应用于新能

源汽车及汽车零部

件、风力发电、节

能家电、3C 消费电

子等领域。 

（2）说明发行人是否与中科磁业、京磁股份、天和磁材等公司构成竞争 



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-42 

发行人与中科磁业、京磁股份、天和磁材同属稀土永磁材料公司，理论上

构成竞争关系。但发行人与中科磁业、京磁股份、天和磁材的客户结构存在明

显差异，具体情况如下： 

① 中科磁业 

根据中科磁业公开披露的信息，中科磁业 2019-2021 年度和 2022 年 1-6 月

各期前五大客户名单如下： 

序号 客户名称 
是否与发行人报告期

内客户重叠 

1 通力科技股份有限公司 是 

2 EM-Tech Co., Ltd. 否 

3 Sung Ju Vina Co., Ltd. 否 

4 安徽美芝制冷设备有限公司 否 

5 常州威灵电机制造有限公司 否 

6 东莞市融贤实业有限公司 否 

7 东弘电子（惠阳）有限公司 否 

8 广东威灵电机制造有限公司 否 

9 淮安威灵电机制造有限公司 否 

10 惠阳东威电子制品有限公司 否 

11 惠阳东亚电子制品有限公司 否 

12 惠州市合升科技有限公司 否 

13 惠州市联创丽声电子有限公司 否 

14 江西融贤声学科技有限公司 否 

15 深圳市利昌达电子有限公司 否 

16 天津星主音响有限公司 否 

17 威灵（芜湖）电机制造有限公司 否 

中科磁业 2019-2021 年度和 2022 年 1-6 月各期前五大客户中，仅通力科技

股份有限公司与发行人报告期内的客户重叠。报告期内，发行人与通力科技股

份有限公司发生交易情况如下： 

单位：万元 

客户名称 2022 年度 2021 年度 2020 年度 

通力科技股份有限公司 228.01 0.57 - 
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② 京磁股份 

根据京磁股份公开披露的信息，京磁股份 2019-2021 年度和 2022 年 1-6 月

各期前五大客户名单如下： 

序号 客户名称 
是否与发行人报告期

内客户重叠 

1 美特科技（苏州）有限公司 是 

2 歌尔股份有限公司 是 

3 Continental Automotive Electronics LLC 否 

4 Foster Electric （Bac Ninh）Co., Ltd. 否 

5 Foster Electric （Bacninh） Co.,Ltd. 否 

6 Foster Electric （Thilawa）Co., Ltd. 否 

7 Foster Electric Co., （Hong Kong）Ltd. 否 

8 Foster Electric Co., Ltd. 否 

9 Foster Electric Co.,（Hong Kong）Ltd. 否 

10 Foster Electric（Da Nang）Co., Ltd. 否 

11 Foster Electric（Quang Ngai）Co., Ltd. 否 

12 Foster Electric（Thilawa）Co., Ltd. 否 

13 Siemens Gamesa Renewable Energy A/S 否 

14 Siemens Gamesa Renewable Energy GmbH & Co. Kg 否 

15 Vitesco Technologies GmbH 否 

16 Vitesco Technologies USA, LLC 否 

17 Vitesco Technologies USA, LLC 否 

18 安徽美芝精密制造有限公司 否 

19 安徽威灵汽车部件有限公司 否 

20 大陆汽车电子（芜湖）有限公司 否 

21 丰达电机（南宁）有限公司 否 

22 歌尔智能科技有限公司 否 

23 广东美的环境科技有限公司 否 

24 广东美的智能科技有限公司 否 

25 广东美芝精密制造有限公司 否 

26 广东美芝制冷设备有限公司 否 

27 广东威灵电机制造有限公司 否 

28 广州市番禺区旧水坑丰达电机厂 否 
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序号 客户名称 
是否与发行人报告期

内客户重叠 

29 江苏振江新能源装备股份有限公司 否 

30 立讯精密工业（昆山）有限公司 否 

31 美的威灵电机技术（上海）有限公司 否 

32 上海电气集团上海电机厂有限公司 否 

33 上海电气集团上海电机厂有限公司莆田分公司 否 

34 上海电气上电电机广东有限公司 否 

35 上海电气上电电机莆田有限公司 否 

36 纬湃汽车电子（芜湖）有限公司 否 

37 宣城立讯精密工业有限公司 否 

京磁股份 2019-2021 年度和 2022 年 1-6 月各期前五大客户中，仅美特科技

（苏州）有限公司和歌尔股份有限公司与发行人报告期内的客户重叠。2020-

2022 年度，发行人与美特科技（苏州）有限公司和歌尔股份有限公司发生交易

情况如下： 

单位：万元 

客户名称 2022 年度  2021 年度 2020 年度 

美特科技（苏州）有限公司 - - 2.59 

歌尔股份有限公司 126.48 - 30.61 

③ 天和磁材 

根据天和磁材公开披露的信息，天和磁材 2018-2020 年度和 2021 年 1-9 月

各期前五大客户名单如下： 

序号 客户名称 
是否与发行人报告期

内客户重叠 

1 东方电气集团东方电机有限公司中型电机分公司 是 

2 包头市浩宇博远实业有限公司 是 

3 Bosch 否 

4 Brose 否 

5 Siemens 否 

6 包头市英思特稀磁新材料股份有限公司 否 

7 宁波市信泰科技有限公司 否 

8 上海海立电器有限公司 否 
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9 深圳市东升磁业有限公司 否 

10 沈阳中航机电三洋制冷设备有限公司 否 

天和磁材 2018-2020 年度和 2021 年 1-9 月各期前五大客户中，仅东方电气

集团东方电机有限公司中型电机分公司和包头市浩宇博远实业有限公司与发行

人报告期内的客户重叠。2020-2022 年度，发行人与东方电气集团东方电机有限

公司中型电机分公司和包头市浩宇博远实业有限公司发生交易情况如下： 

单位：万元 

客户名称 2022 年度 2021 年度 2020 年度 

东方电气集团东方电机有限公司

中型电机分公司 
227.84 - - 

包头市浩宇博远实业有限公司 1.02 - 7.91 

综上，发行人与中科磁业、京磁股份、天和磁材客户结构存在明显差异，

仅有个别客户存在重叠，且交易金额非常小。发行人与中科磁业、京磁股份、

天和磁材虽属同行业公司，但不存在实质性的竞争关系。 

2、未将上述公司列入同行业可比公司的合理性 

发行人在招股说明书中披露的同行业公司的口径是同行业已上市公司，发

行人已将中科磁业、京磁股份、天和磁材列为同行业公司且在招股说明书中补

充披露。 

（六）请保荐人、发行人律师进一步说明发行人核心技术的创新性。 

稀土永磁材料单磁体器件的主要工艺环节包括材料制造、精密加工和表面

处理，材料制造环节决定毛坯的磁性能上限，精密加工环节决定单磁体的形状

轮廓、公差和粗糙度，表面处理环节决定单磁体的使用可靠性。稀土永磁材料

磁组件器件由于具备常规单磁体不具备的如磁场聚集、磁场可控、超强磁性、

自屏蔽效应等诸多优点，可实现很多单磁体无法实现的功能，技术难点除了常

规单磁体涉及到的精密加工工艺设计和表面处理工艺设计外，还涉及到磁路设

计、性能设计、充磁设计、组装工艺设计和非标自动化设计，技术含量明显高

于常规的单磁体。 



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-46 

因此，稀土永磁材料单磁体器件和磁组件器件各主要工艺环节环环相扣，

共同决定了稀土永磁材料应用器件的性能、质量，各环节均有技术难点，发行

人核心技术的创新性体现如下： 

1、同步参与终端客户新产品的磁性器件开发，为磁性器件的设计、优化、

试制和量产提供全制程的技术支持 

发行人专注于磁性器件终端应用技术开发，为客户提供磁路设计、精密加

工、表面处理、智能组装等综合性解决方案。发行人根据终端客户对新产品在

功能和设计方面的需求，同步参与新产品的磁性器件开发，为磁性器件的设

计、优化、试制和量产提供全制程的技术支持。发行人是苹果、小米等国际知

名厂商的合格供应商，发行人的工艺技术水平得到了国际知名终端品牌商的认

可。 

发行人在下游消费电子客户新产品研发早期便深度参与磁性材料应用器件

的设计、材料选型、测试，大幅提升新产品研发效率、降低研发过程中的试错

成本。发行人的磁路设计旨在最大限度地帮助客户节约成本，通过合理的组件

结构设计和材料选型：（1）以更少的原材料耗用实现产品对磁性能的要求；

（2）以同样的原材料耗用达到更优的磁性能。通过多年的生产实践，发行人的

磁路设计具有可操作性强、工艺适配度高的特点，结合发行人后端成熟的生产

制造工艺和自动化设备的设计开发能力，能够将设计方案快速实现批量生产，

满足客户及时供货要求。发行人磁路设计方案示例如下： 

产品 设计要求/原设计 发行人磁路设计方案 磁路设计亮点 

某品牌笔记本

电脑链接磁铁 

要求电脑和键盘磁铁均

不超过长度 100mm、宽

度 1.7mm ， 在 间 隔

4mm 的情况下吸附力大

于 400g。 

若使用单磁体，无法在

有限的空间实现客户要

求的产品性能。采用海

尔贝克组件，则能满足

客户的要求。 

实现了普通设计无法

满足的性能要求。 

某品牌折叠屏

手机转轴磁铁 

因为空间的限制，客户

原先设计的磁铁是单体

异形磁铁，磁铁总体积

300mm³， 加 工 难 度

大，材料损耗大。 

将单体异形磁铁改为多

极磁性组件，磁铁总体

积降为 200mm³，在不

降低磁吸力的前提下，

减少了原材料使用，另

外降低了磁铁的加工难

度，总成本降低了约

20%。 

以更少的原材料消耗

实现了客户对产品性

能的要求。 
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产品 设计要求/原设计 发行人磁路设计方案 磁路设计亮点 

某品牌笔记本

电脑霍尔开关

磁铁 

要求开合角度 10-20 度

时能触发感应实现电脑

休眠和唤醒功能，原先

设计的霍尔开关磁铁尺

寸是 20*10*1，因磁铁

很薄，为满足极限情况

80℃的要求，需使用

N52SH 系列烧结钕铁硼

磁材，该系列属于高矫

顽力、高磁能积的磁

材，重稀土 Tb 的含量

高达 2%，成本很高。 

将 磁 铁 尺 寸 改 为

10*5*4，虽然磁铁总体

积不变，但是提高了磁

铁的磁导系数，从而使

用 N52 牌号即可满足霍

尔感应和环测要求，重

稀土的使用量减为 0，

成本降低了约 30%。 

用成本较低的原材料

实现了客户对产品性

能的要求。 

某品牌平板电

脑链接磁铁 

要求实现吸力 2.5N 的

要求，客户虽采用海尔

贝克设计原理进行结构

设计，但原设计中 2 片

磁铁之间加入 0.5mm 厚

不锈钢片用以均衡磁

场。 

原设计会增加组装成本

25%、总成本 14%。经

公司重新设计，采用去

掉中间不锈钢片，可以

实现原设计要求，且会

增加 10%吸力。  

以较低的成本实现了

客户对产品性能的要

求。 

以同样的原材料消耗

提高了产品性能。 

某品牌手机吸

磁无线充电器 

原设计为内外圈双极磁

路设计，磁力极限为

10N，无法进行提升 

创新的采用环形海尔贝

克磁路，导向磁铁采用

分小段式拼接式形成类

似辐射充磁的效果，使

得同等体积磁力提升

40%。 

采用公司独有的环形

海尔贝克磁路设计，

能够完美适配现有带

磁吸充电功能的手

机。 

用于新能源充

电桩断路器中

的永磁体 

客户要求维持不低于原

设计性能的前提下降低

成本。 

采用海尔贝克聚磁式磁

路设计，将磁场聚集在

工作区域。 

以较低的成本实现了

客户对产品性能的要

求。 

将公司的磁路设计适

用范围从消费电子领

域向其他下游领域拓

展。 

2、深耕消费电子应用领域，取得国际知名终端品牌商的资质认证，消费电

子领域尤其是国际知名终端品牌商对稀土永磁材料的加工精度要求更为苛刻 

以消费电子为代表的应用领域中稀土永磁材料应用器件呈现出更加小型

化、轻薄化、精密化、定制化的趋势，智能手机、平板电脑、可穿戴设备等智

能终端产品对尺寸极小、形状不规则的异形磁铁的需求快速增长，其加工难度

更高，需要定制化的开发复杂的工装及加工设备，具有较高的技术含量。以苹

果手机为例，苹果手机自第 12 代产品开始搭载无线充功能，无线充产品由 36

颗小磁铁以环形方式排列而成，而 iPhone 11 和 iPhone 12 厚度分别为 8.3mm 和
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7.4mm，在硬件增加的情况下，厚度反而变薄，对于适配的单磁体器件加工难

度极大，需要保证各工序累计公差极低才能满足产品的整体精度要求。 

在精密加工环节，发行人逐步对加工工艺进行创新，通过“永磁材料多线

切割免磨技术”、“粘料工装技术”等工艺技术，提升了单磁体在切割过程中

粘料精度、切割精度，进而满足产品小公差、高垂直度的要求，提高了材料利

用率。在表面处理环节，通过“钕铁硼原材料直接镀铜的复合镀层技术”、

“全自动倒角控制系统”、“降低钕铁硼在电镀镍过程中表面渗氢损伤的技

术”、“纤薄型钕铁硼磁钢的快速倒角工艺”等工艺技术，提升了单磁体表面

镀层硬度，改善了镀层边角效应及外观一致性。在充磁环节，通过“永磁预充

磁技术”、机器人充磁技术、叠片充磁技术等工艺技术，提升了单磁体充磁良

率和效率。 

发行人产品的应用领域主要集中在消费电子行业，发行人是苹果、小米等

国际知名厂商的合格供应商，上述厂商对工艺技术要求更为苛刻，发行人的工

艺技术水平得到了国际知名终端品牌商的认可。 

3、发行人是国内少数具备大规模消费电子磁组件组装能力的稀土永磁材料

器件厂商 

磁组件由于具备常规单磁体不具备的如磁场聚集、磁场可控、超强磁性、

自屏蔽效应等诸多优点，可实现很多单磁体无法实现的功能，在下游应用领域

尤其是消费电子领域的应用愈发广泛。发行人是苹果公司稀土永磁材料四家全

球供应商之一，是国内少数具备大规模磁组件组装能力的稀土永磁材料器件厂

商。 

在组装环节，发行人通过“PET 自动组装技术”等工艺技术，实现了 PET

类组件产品的自动化组装，提高了生产效率和生产合格率，降低了生产成本，

同时减少了操作者与 PET 类组件产品的直接接触，有效防止 PET 类组件产品表

面污染和表面划伤。此外，发行人开发了半自动上料工装，可以完成多颗、多

极性的磁铁快速上料，并通过开发半自动下料工装，可以一次性快速下料，减

少磁铁在下料过程的断裂、划伤不良。在点胶、粘胶环节，发行人通过粘胶产

品自动组装工艺，实现了点胶产品的自动组装，提高了产品的一致性和稳定
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性；通过 CCD 智能检测胶路检测工艺，可以检测胶路、胶型是否正确，进而控

制胶水点胶量的一致性，防止漏点、少点产生的断裂以及胶量过点产生的溢

胶。在除胶环节，发行人通过采用自动旋转除胶、激光除胶等工艺，对粘胶产

品表面残留胶水进行了有效去除，并通过等离子清洗、激光清洗工艺对磁组件

表面进行清洗，提高了产品表面清洁度。 

综上所述，发行人形成了从磁路设计、精密加工、表面处理到智能组装的

成品工序完整的技术体系，是国内少数具备大规模消费电子磁组件组装能力的

稀土永磁材料器件厂商，发行人的核心技术具有创新性。 

二、《问询函》问题 4.关于出口复进口模式 

申请文件显示： 

（1）报告期内，发行人外销收入及占比上升明显，各期外销收入分别为

1,712.66 万元、24,317.85 万元、40,563.58 万元、9,122.74 万元，占主营业务收

入比例分别为 16.36%、68.77%、62.68%、49.76%。发行人分析外销以出口至

保税区/出口加工区为主。 

（2）发行人存在货物先出口至香港子公司后再销售给境内客户的情形，通

常一天甚至数小时内完成货物出口入区、进口出区通关作业。出口复进口模式

下，发行人的最终客户为境内公司且货物在境内使用。 

请发行人： 

（1）说明报告期内外销收入规模迅速扩大的原因及合理性，出口复进口模

式销售收入占外销收入比例，报告期各期出口退税金额及占利润总额比例情

况。 

（2）说明采用出口复进口模式进行销售的原因，采用该模式进行销售是否

符合行业惯例，针对同一终端客户的销售，同时采用境内销售、境外销售（非

出口复进口）、出口复进口销售模式的情况及原因。 

（3）说明报告期各期出口复进口模式下的主要客户、销售收入及占比、终

端销售实现情况，相关客户与其他供应商采用类似模式的情况。 
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（4）说明采用出口复进口模式下的出口退税情况，并结合相关法律法规、

主管部门意见、采用该模式进行销售的公众公司税务合规情况等，说明发行人

是否存在因开展出口复进口业务被追缴税款或处罚的风险。  

请保荐人、申报会计师对问题（1）-（3）发表明确意见，并说明针对发行

人外销是否实现真实销售、最终销售的核查方法、过程、比例和结论。 

请保荐人、发行人律师对问题（4）发表明确意见。 

答复： 

本所律师进行了如下核查： 

1、查阅了关于保税区、出口退税等相关法律法规； 

2、查阅了发行人的《中华人民共和国海关报关单位注册登记证书》《对外

贸易经营者备案登记表》和出口报关、退税文件； 

3、查阅了发行人的主管税务部门和海关部门出具的证明； 

4、在发行人司所在地的税务局网站、信用中国、“企查查”、重大税收违法

失信系统查询发行人是否存在受处罚情况； 

5、查询消费电子行业公司首次公开发行申请材料和披露的公告文件等，并

在公司所在地税务局网站、信用中国、“企查查”、重大税收违法失信系统查询

该等公司是否存在受处罚情况。 

1、说明采用出口复进口模式下的出口退税情况 

报告期内，发行人出口复进口模式下出口退税情况如下： 

单位：万元 

项目 2022 年度 2021 年度 2020 年度 2019 年度 

出口复进口模式下的出口退

税金额 
2,169.30 1,404.27 1,219.28 81.74 

发行人出口退税金额 3,476.00 3,161.22 2,145.39 166.34 

占比 62.41% 44.42% 56.83% 49.14% 

利润总额 22,474.00 14,502.74 8,233.05 11.64 

出口复进口模式下出口退税 9.65% 9.68% 14.81% 702.23% 
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项目 2022 年度 2021 年度 2020 年度 2019 年度 

金额占利润总额比例 

注：上述表格出口退税统计口径为当期申请出口退税的金额。 

根据《关于明确国有农用地出租等增值税政策的公告》（财政部税务总局公

告 2020 年第 2 号）“四、纳税人出口货物劳务、发生跨境应税行为，未在规定

期限内申报出口退（免）税或者开具《代理出口货物证明》的，在收齐退

（免）税凭证及相关电子信息后，即可申报办理出口退（免）税；未在规定期

限内收汇或者办理不能收汇手续的，在收汇或者办理不能收汇手续后，即可申

报办理退（免）税。 

2019 年，发行人外销收入规模小，故出口复进口模式下的出口退税金额相

应较小。2021 年度和 2022 年，受部分货物单证尚未齐备等因素的影响，发行

人出口复进口模式下未申报的退税金额较多，导致 2021 年度和 2022 年度出口

复进口模式下申报出口退税金额占利润总额比例有所下降。 

2、结合相关法律法规、主管部门意见、采用该模式进行销售的公众公司税

务合规情况等，说明发行人是否存在因开展出口复进口业务被追缴税款或处罚

的风险 

（1）保税区出口复进口模式符合保税区管理相关规定 

《财政部、国家税务总局关于出口货物劳务增值税和消费税政策的通知》

第一条（二）规定：“„„2、出口企业经海关报关进入国家批准的出口加工

区、保税物流园区、保税港区、综合保税区、珠澳跨境工业区（珠海园区）、中

哈霍尔果斯国际边境合作中心（中方配套区域）、保税物流中心（B 型）并销售

给特殊区域内单位或境外单位、个人的货物，视同出口。” 

《保税区海关监管办法》第十三条规定：“从保税区进入非保税区的货物，

按照进口货物办理手续；从非保税区进入保税区的货物，按照出口货物办理手

续，出口退税按照国家有关规定办理。海关对保税区与非保税区之间进出的货

物，按照国家有关进出口管理的规定实施监管。” 
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《中华人民共和国海关综合保税区管理办法》第十六条第一款规定：“综合

保税区与中华人民共和国境内的其他地区（以下简称区外）之间进出的货物，

区内企业或者区外收发货人应当按照规定向海关办理相关手续。” 

根据前述相关法律法规，从非保税区进入保税区的货物，按照出口货物办

理手续，出口退税按照国家有关规定办理。 

（2）相关主管部门的意见情况 

根据国家税务总局包头稀土高新技术产业开发区税务局出具的证明，自

2019 年以来，发行人不存在税收违法行为。 

根据中华人民共和国呼和浩特海关出具的证明，发行人在 2019 年以来，不

存在涉及海关进出口监管领域的违法犯罪记录。 

因此，发行人不存在因进出口业务、出口退税受到相关主管部门的处罚或

被追缴税款的情况。 

（3）采用该模式进行销售的公众公司税务合规情况 

出口复进口模式在消费电子行业应用普遍。根据采用该模式的消费电子行

业的公众公司首次公开发行申请材料或披露的公告文件，该等公司税务合规情

况如下： 

序号 公司简称 税务合规情况 

1 
万祥科技

（301180.SZ） 

根据万祥科技的上市的申请文件和披露的年度报告和半年度报

告，2017 年至 2022 年 6 月 30 日，万祥科技不存在因出口复进

口模式受到相关主管部门处罚的情形 

2 
则成电子

（837821.BJ） 

根据则成电子的发行申请文件和披露年度报告和半年度报告，

2018 年至 2022 年 6 月 30 日，则成电子不存在税务违法记录 

3 
传艺科技

（002866.SZ） 

根据传艺科技的上市的申请文件和披露年度报告和半年度报

告，2014 年至 2022 年 6 月 30 日，传艺科技不存在处罚情形 

4 
江苏博云

（301003.SZ） 

根据江苏博云的上市申请文件和披露的年度报告和半年度报

告，2017 年至 2022 年 6 月 30 日，江苏博云报告期内均按照税

务主管部门的要求依法纳税，未因违反税收法律、法规而被税

务部门处罚 

5 
翰博高新

（301321.SZ） 

根据翰博高新在股转系统披露的文件，以及转板申请文件等，

自 2013 年至 2022 年 6 月 30 日，翰博高新不存在因出口复进

口模式而受到税务部门处罚的情况 

6 
协和电子

（605258.SH） 

根据协和电子的上市申请文件和披露的年度报告和半年度报

告，2016 年至 2022 年 6 月 30 日，协和电子不存在因出口复进
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序号 公司简称 税务合规情况 

口模式而受到税务部门处罚的情况 

7 
中京电子

（002579.SZ） 

根据中京电子的上市申请文件和披露的年度报告和半年度报

告，2008 年至 2022 年 6 月 30 日，中京电子不存在因出口复进

口模式而受到税务部门处罚的情况 

经查询上述公司所在地的税务局网站、信用中国、“企查查”、重大税收

违法失信系统，亦不存在上述公司受到税务主管部门处罚的情况。 

综上，发行人出口复进口模式符合相关法律法规的规定，发行人的主管税

务部门和海关部门已出具相应合规证明，发行人不存在因税务或进出口业务而

受到主管部门行政处罚的情况，采用该模式进行销售的公众公司亦不存在因该

模式而受到税务主管部门处罚的情况。发行人不存在因开展出口复进口业务被

追缴税款或处罚的风险。 

三、《问询函》问题 6.关于客户 

申请文件显示： 

（1）发行人披露终端客户主要为苹果、微软、小米、华为、联想、

reMarkable、罗技等国际知名消费电子品牌商。 

（2）昆山好品为发行人 2019 年第一大客户、2020 年第四大客户，对其销

售收入分别为 2,320.87 万元、2,900.17 万元。2020 年 10 月，昆山好品成为发行

人全资子公司，其最近一年及一期净利润分别为 18.84 万元、-78.19 万元。 

请发行人： 

（1）说明苹果等终端品牌商供应商资质取得情况及取得过程，制造服务商

及组件生产商对发行人的供应商认证情况。 

（2）说明报告期各期前十大客户的基本情况、合作历史、销售金额及变动

原因，与各主要客户合作过程中是否发生过纠纷、合作是否出现过中断，结合

发行人与主要客户相关协议条款，分析与其合作的稳定性、可持续性。  

（3）结合向昆山好品销售价格及毛利率与其他客户的差异情况，说明向昆

山好品销售的公允性，并结合昆山好品经营情况，说明本次收购的背景、合理
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性、定价依据、交易的公允性、重组后的整合情况，昆山好品原股东基本情况

及与发行人及其相关方是否存在关联关系，本次收购对发行人生产经营和业绩

的影响。 

请保荐人、申报会计师发表明确意见，请发行人律师对问题（1）、（2）发

表明确意见。 

答复： 

本所律师进行了如下核查： 

1、访谈发行人相关业务负责人，了解发行人与终端品牌商、制造服务商建

立合作、取得认证的情况和过程，查阅发行人与终端品牌商、制造服务商建立

合作过程、取得认证的记录； 

2、查阅报告期内发行人销售明细，通过国家企业信用信息公示系统

（https://www.gsxt.gov.cn/index.html）、企查查（https://www.qcc.com）及其他公

开网络渠道查阅发行人报告期各期前十大客户的工商信息，访谈发行人相关业

务负责人，了解发行人与报告期各期前十大客户的合作历史、是否发生纠纷、

合作中断原因，查阅发行人与报告期各期前十大客户交易明细进行确认； 

3、查阅发行人与报告期各期前十大客户签订的最新销售框架协议，分析其

合作稳定性。 

（一）说明苹果等终端品牌商供应商资质取得情况及取得过程，制造服务

商及组件生产商对发行人的供应商认证情况。 

1、说明苹果等终端品牌商供应商资质取得情况及取得过程 

发行人终端客户主要为苹果、微软、小米、华为、联想、reMarkable、罗

技，由于各个终端品牌商采用的生产模式不同，对供应商管理的方式不同，对

不同等级物料采购的管理模式也不同。苹果、小米、联想需要对发行人进行现

场评估认证，确认发行人为其合格供应商，发放供应商代码，指定 EMS 厂商向

发行人采购。对于微软、华为、reMarkable，发行人参与了其新产品的前期开

发、设计方案、打样、试产，由其 EMS 厂商向发行人发送采购订单。罗技由其

https://www.gsxt.gov.cn/index.html
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EMS 厂商群光电子直接向发行人沟通产品的前期开发、设计方案、打样、试

产，由群光电子直接向发行人采购。 

终端品牌 供应商资质取得情况 建立合作的过程 

苹果 
2019 年 10 月正式取得

认证 

2018 年 12 月，苹果国内团队赴英思特初步考

察；2019 年 1 月，与苹果签订保密协议；2019 年

1 月，英思特开始提交资料，1 月 29 日英思特取

得供应商 ID，代表英思特已经初步导入苹果供应

链，但还需要经过多轮的审核和评价才能正式成

为苹果合格供应商；2019 年 3 月，苹果开始对英

思特进行社会责任审核，并提出改进项目每周进

行辅导提升，确保达到苹果的标准；2019 年 10

月，经过两次审核和长达 7 个月的辅导提升，英

思特顺利通过社会责任审核并正式成为苹果合格

供应商。 

小米 
2021 年 1 月正式取得认

证 

2018 年 11 月，英思特跟小米的研发人员做了有

关磁铁使用的技术交流；2020 年 5 月，英思特为

小米折叠屏手机提供样品；2020 年 6 月，英思特

拜访小米的采购、品质、工艺、研发等总监沟通

供应商导入内容，并签订保密协议开始正式的认

证过程；2020 年 12 月，小米公司派出采购、研

发、品质、工艺等对英思特进行正式审核；2021

年 1 月，英思特通过小米公司的审核，正式成为

合格供应商。 

联想 

（联宝） 

2016 年 8 月正式取得联

宝（合肥）电子科技有

限公司认证 

2015 年 7 月，接到联宝需求做一款双极休眠磁

铁，2015 年 8 月英思特顺利完成交样；2015 年 8

月开始，英思特多次组织技术工程人员与联宝做

关于笔记本电脑磁铁应用的技术交流，客户对英

思特的仿真模拟等技术能力基本认可；2016 年 6

月，联宝安排了审核团队（采购/品质/工程）赴

英思特进行现场审核；2016 年 8 月，英思特经过

综合评定后正式取得认证，成为联宝合格供应

商。2016 年 10 月，双方开始正式合作用于笔记

本电脑的磁组件应用器件。 

微软 

微软未直接对发行人进

行认证，通过群光电子

与发行人进行合作 

2013 年 5 月，英思特通过多次与微软深圳分公司

的技术交流，为微软设计一款新式鼠标上使用的

高牌号磁铁，通过群光电子交付产品，同年又在

群光电子拿到供应商代码，通过群光电子与微软

合作了更多的键盘磁铁项目。 

华为 

华为未直接对发行人进

行认证，通过其一级供

应商与发行人进行合作 

在 2016 年 7 月，华为开发了第一代拆分式

MateBook 电脑，因在设计当中，为了保护 PIN

针，有准确居中对位的要求，英思特设计、开发

的磁组件应用器件满足了该技术要求，得到客户

的认可，通过群光电子等华为一级供应商交付磁

组件应用器件产品。 

reMarkable 

reMarkable 未直接对发

行人进行认证，通过东

莞长城开发科技有限公

司、东莞泰睿皮具有限

2019 年 5 月开始与其接触，从前期的设计开始，

参与磁力的模拟仿真，有效地解决了产品磁力强

度及磁屏蔽问题，技术能力得到客户认可，于

2019 年 9 月开始正式合作，通过东莞长城开发科
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终端品牌 供应商资质取得情况 建立合作的过程 

公司与发行人进行合作 技有限公司、东莞泰睿皮具有限公司交付产品。 

罗技 

罗技由其一级供应商群

光电子提供组装服务，

群光电子向发行人采购

稀土永磁材料应用器件 

2013 年 8 月，英思特在群光电子拿到供应商代

码，成为群光电子合格供应商。2014 年 6 月，群

光电子首次向英思特采购用于罗技产品的稀土永

磁材料应用器件。 

2、制造服务商及组件生产商对发行人的供应商认证情况 

终端

品牌 

制造 

服务商 

取得认

证时间 
认证主要过程 

苹果 

富士康 
2019 年

10 月 

2019 年 2 月，苹果公司指定发行人作为相关终端产品的零部

件供应商，并传达到富士康，富士康启动其供应商认证流

程；2019 年 3 月，英思特向富士康递交采购协议、品质保证

协议、厂商承诺书等材料；富士康通过内部审批流程后，为

英思特建立供应商代码，在 2019 年 11 月开始正式交付。 

立讯精密 
2019 年 

2 月 

2019 年 2 月，英思特成为立讯精密子公司美特科技（苏州）

有限公司的合格供应商；2019 年 12 月，在微软的手写笔项

目上，英思特的方案得到立讯精密及微软团队的认可，进行

DOE（试验设计）验证后于 2020 年 5 月开始量产；2021 年

2 月，苹果与英思特签订保密协议开发新项目，并向立讯精

密指定与英思特进行合作；2021 年 3 月，英思特与立讯精密

就该项目的合作签署保密协议。 

比亚迪 
2020 年

10 月 

2019 年 2 月，英思特开始拜访深圳市比亚迪供应链管理有限

公司（以下简称“深圳比亚迪”）采购人员，进行重点工艺

及团队、规模介绍；2019 年 4 月，提供相关认证资料及第一

批样品，并顺利通过客户检测；2019 年 5 月，通过初审成为

潜在供应商；2019 年 9 月，联想发布样品需求，并向深圳比

亚迪指定英思特为供应商，英思特开始为深圳比亚迪提供样

品；2019 年 11 月，英思特开始提供建档资料并正式成为合

格供应商；2020 年 7 月，苹果公司指定英思特作为相关终端

产品的零部件供应商，并传达到比亚迪，比亚迪接到苹果的

新案子，让英思特提供样品进行验证；2020 年 8 月，发行人

向比亚迪递交保密协议，开始交付样品。 

捷普科技 
2019 年 

6 月 

2019 年 2 月，苹果指定英思特作为相关终端产品的零部件供

应商，并传达到捷普科技，捷普科技启动其供应商认证流

程；2019 年 3 月，英思特向捷普科技递交采购协议、品质保

证协议、厂商承诺书等材料；2019 年 6 月，捷普科技通过内

部审批流程后，为英思特建立供应商代码，在 2019 年 9 月

开始正式交付。 

可成集团 
2019 年 

6 月 

2019 年 2 月，苹果指定英思特作为相关终端产品的零部件供

应商，并传达到可成集团，可成集团启动其供应商认证流

程；2019 年 3 月，英思特向可成集团递交采购协议、品质保

证协议、厂商承诺书等材料；2019 年 6 月，可成集团通过内

部审批流程后，为英思特建立供应商代码，在 2019 年 10 月

开始正式交付。 

铠胜集团 
2019 年 

5 月 

2019 年 2 月，苹果指定英思特作为相关终端产品的零部件供

应商，并传达到铠胜集团，铠胜集团启动其供应商认证流

程；2019 年 2 月，英思特向铠胜集团递交采购协议、品质保
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终端

品牌 

制造 

服务商 

取得认

证时间 
认证主要过程 

证协议、厂商承诺书等材料；2019 年 5 月，铠胜集团通过内

部审批流程后，为英思特建立供应商代码，在 2019 年 9 月

开始正式交付。 

信维通信

（江苏）

有限公司 

2021 年 

5 月 

2021 年 3 月，基于终端客户苹果的指定，开始接洽签保密协

议；2021 年 3 月，英思特开始进行 DOE（试验设计）样品

验证；2021 年 4 月，信维通信（江苏）有限公司采购、品

质、工程相关人员赴英思特进行现场审核；2021 年 5 月，正

式成为合格供应商，2021 年 6 月开始正式交付。 

SALCOM

P 

TECHNO

LOGIES 

INDIA 

PRIVATE 

LTD 

2022 年

7 月 

2022 年 5 月，基于终端客户苹果的指定，开始接洽合作；

2022 年 6 月，英思特向 SALCOMP TECHNOLOGIES INDIA 

PRIVATE LTD 提交建立供应商代码所需资料；2022 年 7 月

通过其内部审批流程后正式成为合格供应商； 2022 年 9 月

开始正式交付。 

和硕联合

科技股份

有限公司 

2022 年

12 月 

2022 年 11 月，基于终端客户苹果的指定，开始接洽合作；

2022 年 12 月，英思特向和硕联合科技股份有限公司提交建

立供应商代码所需资料，通过其内部审批流程后正式成为合

格供应商； 2023 年 1 月开始正式交付。 

微

软、

罗

技、

华为 

群光电子 
2013 年

11 月 

2013 年 5 月，英思特通过多次与微软深圳分公司的技术交

流，为微软设计一款新式鼠标上使用的高牌号磁铁，并交付

群光电子；公司业务员多次走访，研发、品质团队反复与群

光交流重点管控尺寸及品质相关检测标准；2013 年 8 月，在

群光电子拿到供应商代码，开始配套交付微软键盘端的磁

铁。 

小米 比亚迪 
2019 年

11 月 

2019 年 2 月，英思特开始拜访深圳市比亚迪供应链管理有限

公司（以下简称“深圳比亚迪”）采购人员，进行重点工艺

及团队、规模介绍；2019 年 4 月，提供相关认证资料及第一

批样品，并顺利通过客户检测；2019 年 11 月，英思特开始

提供建档资料并正式成为合格供应商；2020 年 5 月，英思特

为小米折叠屏手机提供样品；2020 年 7 月，小米向深圳比亚

迪指定英思特为供应商，英思特开始为深圳比亚迪提供样

品，后打样通过开始与深圳比亚迪合作小米的项目。 

华为 

博硕科技

（江西）

有限公司 

2019 年 

2 月 

2019 年 2 月，英思特成为立讯精密子公司美特科技（苏州）

有限公司的合格供应商；2019 年 12 月，在微软的手写笔项

目上，英思特的方案得到立讯精密及微软团队的认可，进行

DOE（试验设计）验证后于 2020 年 5 月开始量产；2020 年

5 月，英思特与立讯精密就华为手表磁铁项目开始打样，通

过认证后立讯精密指定其子公司博硕科技（江西）有限公司

向英思特采购产品。 

联想 

安徽胜利

精密制造

科技有限

公司 

2017 年 

2 月 

2016 年 8 月，英思特正式成为联宝合格供应商，安徽胜利精

密制造科技有限公司（以下简称“胜利精密”）是联宝的壳

件供应商，稀土永磁材料应用器件由联宝议价并指定供应给

各壳件厂供应，属于客指物料；2016 年 10 月，胜利精密开

始确定项目，英思特开始提供试样、小批及中批试产；2017

年 2 月，英思特正式成为胜利精密合格供应商并开始正式交

付。 

合肥博大

精密科技

2019 年 

6 月 

2016 年 8 月，英思特正式成为联宝合格供应商，合肥博大精

密科技有限公司（以下简称“博大精密”）是联宝的壳件供
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终端

品牌 

制造 

服务商 

取得认

证时间 
认证主要过程 

有限公司 应商，稀土永磁材料应用器件由联宝议价并指定供应给各壳

件厂供应，属于客指物料；2019 年 4 月，联宝将项目分配至

博大精密，博大精密开始确定项目，英思特开始提供试样、

小批及中批试产；2019 年 6 月，英思特正式成为博大精密合

格供应商并开始正式交付。 

reMar

kable 

东莞长城

开发科技

有限公司 

2019 年 

7 月 

2019 年 5 月，reMarkable 电子书开案，由东莞长城开发科技

有限公司代工主机端，由终端客户 reMarkable 指定英思特供

应；2019 年 6 月，第一次送样验证，测试产品磁性能及磁屏

蔽等问题；2019 年 7 月，第二次送样验证，同步安排 EVT

试产验证，通过后正式成为合格供应商。 

东莞泰睿

皮具有限

公司 

2019 年 

8 月 

2019 年 5 月，reMarkable 电子书开案，东莞泰睿皮具有限公

司代工皮套部分，由终端客户 reMarkable 指定英思特供应；

2019 年 7 月产品样品顺利通过客户试样；2019 年 8 月，正式

成为合格供应商。 

（二）说明报告期各期前十大客户的基本情况、合作历史、销售金额及变

动原因，与各主要客户合作过程中是否发生过纠纷、合作是否出现过中断，结

合发行人与主要客户相关协议条款，分析与其合作的稳定性、可持续性。 

1、报告期各期前十大客户的基本情况、合作历史
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客户名称 
成立 

时间 

国家/地

区 

注册资本 

（万元） 

法定代表

人 
主营业务 股权结构 

合作起始

时间 

主要终端品

牌/客户 
销售内容 

富士康 1974 年 
中国台

湾 
TWD18,000,000 郭台铭 

计算机系统设备及其外围

之连接器等；线缆组件及

壳体,基座之开发、设计、

制造及销售等；精密模具

之制造及销售等 

郭台铭 12.57%等 2019 年 苹果 
单磁体、

磁组件 

立讯精密 2004 年 中国 708,430.15 王来春 

研发、生产连接器、连接

线、马达、无线充电、

FPC、天线、声学和电子

模块等产品 

立 讯 有 限 公 司
38.48 % 

香港中央结算有限

公司 7.78% 

中国证券金融股份

有限公司 1.19%等 

2019 年 苹果 
单磁体、

磁组件 

比亚迪 1995 年 中国 291,114.29 王传福 

业务布局涵盖电子、汽

车、新能源和轨道交通等

领域 

香港中央结算有限

公司 37.70% 

王传福 17.64% 

吕向阳 8.22%等 

2019 年 苹果、小米 磁组件 

信维通信

（江苏）

有限公司 

2016 年 中国 10,000 毛大栋 
主要生产与射频相关的各

类电子元器件及模组 

深圳市信维通信股

份有限公司 100% 
2021 年 苹果 单磁体 

包头金海

稀土新材

料有限公

司 

2017 年 中国 2,000 刘海星 

稀土金属与合金的生产和

销售、稀土矿产品的加工

和销售、稀土永磁材料的

生产和销售 

刘海星 60% 

赵凤华 40% 
2022 年 

包头金海稀

土新材料有

限公司 

镨钕金属 

捷普科技 1992 年 
美国特

拉华州 
USD13,463.86 

Timothy 

L.Main 

提供全球电子制造服务和

解决方案 

The Vanguard 

Group 11.17% 

Black Rock, 

Inc.9.97 % 

FMR LLC 7.01% 

2019 年 苹果 
单磁体、

磁组件 

群光电子 1983 年 中国台 TWD800,000 许昆泰 从事广播电视播放设备为 许昆泰 7.60% 2013 年 微软、罗技 单磁体、
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湾 主 有康电子 2.84%等 磁组件 

巴彦淖尔

市银海新

材料有限

责任公司 

2013 年 中国 4,000 任海亮 

主要经营稀土应用产品、

磁性材料、铁合金、有色

金属、钢材等 

江西金力永磁科技

股份有限公司 51% 

任海亮 19.6% 

任海虎 19.6% 

武军 9.8% 

2021 年 

巴彦淖尔市

银海新材料

有限责任公

司 

废料 

上海良信

电器股份

有限公司 

1999 年 中国 112,312.502 任思龙 

专注终端电器、配电电

器、控制电器、智能家居

等领域的研发、生产、销

售和服务 

任思龙 9.44% 

香港中央结算有限

公司 8.92%等 

2015 年 良信电器 单磁体 

江西中稀

新再生资

源有限公

司 

2021 年 中国 10,000 陈宗彪 

再生资源销售，生产性废

旧金属回收，再生资源回

收 

陈宗彪 90% 

陈鸿 10% 
2022 年 

江西中稀新

再生资源有

限公司 

废料 

可成集团 1984 年 
中国台

湾 
TWD1,000,000 洪水树 

镁合金压铸领导厂商，专

精笔记型电脑，数位摄影

照相机，通讯磁碟机等 3C

产品的机构件 

德意志银行 3.95% 

国 泰 人 寿 保 险 

3.27%等 

2019 年 苹果 磁组件 

东莞长城

开发科技

有限公司 

2011 年 中国 80,000 于化荣 

专业从事 OEM、消费类电

子、医疗电子、汽车电

子、LED 等产品研发生产 

深圳长城开发科技

股 份 有 限 公 司
82.625% 

惠州长城开发科技

有限公司 17.375% 

2019 年 reMarkable 
单磁体、

磁组件 

Superior 

Mentality 

Enterprise 

Co.,Ltd. 

2016 年 伯利兹 USD5.00 全建生 电子元器件、零部件销售 全建生 100% 2020 年 巨腾、仁宝 
单磁体、

磁组件 

沭阳瑞泰

科技有限

公司 

2015 年 中国 USD29,200 顾明辉 

新型合金组件，移动通信

系统手机相关组件，新型

电子元器件的研发及制造 

瑞泰（江苏）投资

有限公司 76.44% 

瑞声（中国）投资

2021 年 小米 磁组件 
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有限公司 23.56% 

江苏东成

集团 
2001 年 中国 3,780 顾志平 

主要生产各类电动工具产

品及转子、定子等零配件 

顾志平 60% 

卢美华 40% 
2016 年 东成机电 单磁体 

铠胜集团 2017 年 中国 626,431.23 张世民 
电脑品牌重要机构外观件

制造厂商 

立讯精密工业股份

有限公司 48.01% 

日丽国际有限公司

46.48%等 

2019 年 苹果 
单磁体、

磁组件 

昆山好品

磁性材料

有限公司 

2011 年 中国 600 周保平 磁性材料的生产及销售 

包头市英思特稀磁

新材料股份有限公

司 100% 

2016 年 
戴 尔 、 惠

普、联想 
单磁体 

包头金山

磁材有限

公司 

2010 年 中国 12,500 菅东元 
专业生产高性能钕铁硼磁

性材料及器件 

江苏浩朗投资管理

有限公司 74.4% 

内蒙古首帆企业管

理中心（有限合

伙）25.6% 

2014 年 
包头金山磁

材有限公司 
镨钕金属 

骏升集团 2004 年 中国 USD2,665 陈德忠 

主要产品为新型电子元器

件、光电开关、智能遥控

器等 

香港实致发展有限

公司 100% 
2017 年 其他 

单磁体、

磁组件 

包头天石

稀土新材

料有限责

任公司 

2006 年 中国 1,188.7 雷忠 

从事稀土金属及高温钕铁

硼永磁材料生产与研究开

发 

雷忠 58.52% 

内蒙古墨烯股权投

资基金管理中心

（ 有 限 合 伙 ） 

21.74% 

内蒙古草原鸿雁产

业投资中心（有限

合伙） 13.04% 

包头市正信浙银稀

土产业投资基金合

伙企业（有限合

2015 年 

包头天石稀

土新材料有

限责任公司 

镨钕金属 
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伙）4.26% 

江苏柯普

斯磁业有

限公司 

2013 年 中国 1,274.02 徐伟华 
磁性材料及器件研发、生

产、销售及相关技术服务 

徐伟华 75.35% 

黄礼胜 18.84% 

淮安市淮上英才创

业投资有限公司
5.81% 

2014 年 

江苏柯普斯

磁业有限公

司 

钕铁硼合

金片 

联创宏声

集团 
2000 年 中国 14,688.47 肖啟宗 

研发、制造和销售军民用

智能声学穿戴产品 

吉安全泰电子有限

公司 34.97% 

江西联创电子有限

公司 29.75% 

江西声源电子有限

公司 24.56%等 

2016 年 
三星、亚马

逊 
单磁体 

深圳市英

思特晶体

电波有限

公司 

2002 年 中国 500 费卫民 
晶体、磁性材料的销售，

经营进出口 

包头市英思特稀磁

新材料股份有限公

司 100% 

2011 年 其他 
单磁体、

磁组件 

青岛国纺

电机股份

有限公司 

2007 年 中国 1,000 庄延霞 生产高效节能纺织电机 
张培建 51% 

庄延霞 49% 
2017 年 

青岛国纺电

机股份有限

公司 

单磁体 

注 1：江苏东成集团包括江苏东成机电工具有限公司、江苏东成机电科技有限公司、江苏东成工具科技有限公司、江苏东成园林机械有限公司；，骏

升集团包括骏升科技（扬州）有限公司、骏升科技（钦州）有限公司，联创宏声集团包括江西联创宏声电子股份有限公司、江西联创宏声万安电子有限

公司、江西联创宏声智能科技有限公司； 

注 2：上表中列示的集团客户基本情况系其集团母公司的基本情况； 

注 3：骏升集团、深圳市英思特晶体电波有限公司下游客户较为分散，以“其他”列示。 
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2、报告期各期前十大客户的销售金额及变动原因，与各主要客户合作过

程中是否发生过纠纷、合作是否出现过中断 

（1）报告期各期前十大客户的销售金额 

报告期内，发行人各期前十大客户的销售金额情况如下： 

单位：万元 

期间 
序

号 
客户名称 销售金额 

占营业收入

的比例 

2022

年度 

1 

HON HAI PRECISION INDUSTRY CO., LTD. 22,471.28  19.82% 

CLOUD NETWORK TECHNOLOGY 

SINGAPORE PTE.LTD 
693.66  0.61% 

富钰精密组件（昆山）有限公司 154.37   0.14% 

鸿富锦精密电子（重庆）有限公司 146.50 0.13% 

鸿富锦精密电子（郑州）有限公司 71.90  0.06% 

富泰华工业（深圳）有限公司 61.11   0.05% 

富士康精密电子（烟台）有限公司 2.18   0.00% 

疆域康健创新医疗科技成都有限公司 0.83  0.00% 

富士康小计 23,601.84 20.82% 

2 

昆山联滔电子有限公司 13,559.87 11.96% 

立铠精密科技（盐城）有限公司 7,694.03 6.79% 

博硕科技（江西）有限公司 932.10 0.82% 

日铭电脑配件（上海）有限公司 485.58 0.43% 

日沛电脑配件（上海）有限公司 303.24 0.27% 

日善电脑配件（嘉善）有限公司 26.46 0.02% 

立臻精密智造（昆山）有限公司 25.12 0.02% 

立讯电子科技（昆山）有限公司 3.36 0.00% 

立讯精密工业股份有限公司 0.31 0.00% 

立讯精密小计 23,030.07 20.31% 

3 
BYD（H.K.）CO., LIMITED 8,646.96 7.63% 

深圳市比亚迪供应链管理有限公司 2,592.51 2.29% 

比亚迪小计 11,239.48 9.91% 

4 信维通信（江苏）有限公司 9,387.92 8.28% 

5 包头金海稀土新材料有限公司 8,052.48 7.10% 

6 
捷普科技（成都）有限公司 7,735.98 6.82% 

Jabil Hungary LP LLC 88.21  0.08% 



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-64 

Jabil EMS Switzerland GmbH 55.76  0.05% 

捷普电子（广州）有限公司 30.37  0.03% 

捷普科技小计 7,907.67 6.98% 

7 

群光电子（苏州）有限公司 4,449.23 3.92% 

XAVI TECHNOLOGIES （THAILAND） CO., 

LTD. 
788.85 0.70% 

茂瑞电子（东莞）有限公司 12.21 0.01% 

群光电子（重庆）有限公司 11.55 0.01% 

群光电子（东莞）有限公司 5.81 0.01% 

群光电子小计 5,267.65 4.65% 

8 巴彦淖尔市银海新材料有限责任公司 4,116.37 3.63% 

9 上海良信电器股份有限公司 1,763.98 1.56% 

10 江西中稀新再生资源有限公司 1,654.33 1.46% 

年份 
序

号 
客户名称 销售金额 

占营业收入

的比例 

2021

年度 

1 

鸿富锦精密电子（成都）有限公司 11,745.56 17.52% 

HON HAI PRECISION INDUSTRY CO., LTD. 6,453.77 9.63% 

CLOUD NETWORK TECHNOLOGY 

SINGAPORE PTE. LTD. 
688.60 1.03% 

富钰精密组件（昆山）有限公司 102.51 0.15% 

鸿富锦精密电子（重庆）有限公司 20.87 0.03% 

富泰华工业（深圳）有限公司 1.25 0.00% 

富士康精密电子（烟台）有限公司 0.59 0.00% 

富士康小计 19,013.14 28.37% 

2 

昆山联滔电子有限公司 3,784.38 5.65% 

日沛电脑配件（上海）有限公司 2,644.65 3.95% 

日铭电脑配件（上海）有限公司 1,988.81 2.97% 

立铠精密科技（盐城）有限公司 1,018.51 1.52% 

博硕科技（江西）有限公司 572.92 0.85% 

日善电脑配件（嘉善）有限公司 38.93 0.06% 

立讯电子科技（昆山）有限公司 11.19 0.02% 

东莞立讯精密工业有限公司 0.04 0.00% 

立讯精密小计 10,059.42 15.01% 

3 

捷普科技（成都）有限公司 5,604.11 8.36% 

JABIL VIETNAM COMPANY LTD 27.06 0.04% 

Jabil Hungary LP LLC 19.28 0.03% 
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Jabil EMS Switzerland GmbH 12.21 0.02% 

捷普电子（广州）有限公司 2.36 0.00% 

捷普科技小计 5,665.02 8.45% 

4 
BYD（H.K.）CO., LIMITED 3,111.57 4.64% 

深圳市比亚迪供应链管理有限公司 1,516.90 2.26% 

比亚迪小计 4,628.47 6.91% 

5 

可达科技（宿迁）有限公司 2,303.26 3.44% 

可发科技（宿迁）有限公司 785.77 1.17% 

可功科技（宿迁）有限公司 675.28 1.01% 

可成集团小计 3,764.31 5.62% 

6 

群光电子（苏州）有限公司 2,547.77 3.80% 

CHICONY ELECTRONICS（THAILAND）
CO., LTD. 

656.98 0.98% 

群光电子（东莞）有限公司 80.68 0.12% 

群光电子（重庆）有限公司 22.99 0.03% 

茂瑞电子（东莞）有限公司 1.37 0.00% 

群光电子小计 3,309.79 4.94% 

7 东莞长城开发科技有限公司 1,288.99 1.92% 

8 Superior Mentality Enterprise Co.,Ltd. 1,095.98  1.64% 

9 沭阳瑞泰科技有限公司 918.05 1.37% 

10 
江苏东成机电工具有限公司 828.88 1.24% 

江苏东成机电科技有限公司 1.86 0.00% 

江苏东成集团小计 830.74 1.24% 

年份 
序

号 
客户名称 销售金额 

占营业收入

的比例 

2020

年度 

1 

鸿富锦精密电子（成都）有限公司 9,921.38 26.46% 

CLOUD NETWORK TECHNOLOGY 

SINGAPORE PTE. LTD 
624.55 1.67% 

HON HAI PRECISION INDUSTRY CO., LTD. 9.36 0.02% 

富士康小计 10,555.28 28.15% 

2 

日铭电脑配件（上海）有限公司 4,054.71 10.81% 

日沛电脑配件（上海）有限公司 1,462.05 3.90% 

日善电脑配件（嘉善）有限公司 21.81 0.06% 

铠胜集团小计 5,538.56 14.77% 

3 捷普科技（成都）有限公司 4,631.79 12.35% 

4 昆山好品磁性材料有限公司 2,900.17 7.73% 
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5 

群光电子（苏州）有限公司 2,065.50 5.51% 

CHICONY ELECTRONICS（THAILAND）
CO., LTD. 

314.55 0.84% 

群光电子（东莞）有限公司 64.65 0.17% 

展达通讯（苏州）有限公司 58.06 0.15% 

群光电子小计 2,502.76 6.67% 

6 
可功科技（宿迁）有限公司 2,109.27  5.62% 

可达科技（宿迁）有限公司 362.97  0.97% 

可成集团小计 2,472.25 6.59% 

7 上海良信电器股份有限公司 511.36 1.36% 

8 包头金山磁材有限公司 460.18  1.23% 

9 东莞长城开发科技有限公司 459.28 1.22% 

10 
江苏东成机电工具有限公司 336.49 0.90% 

江苏东成机电科技有限公司 0.62 0.00% 

江苏东成集团小计 337.11 0.90% 

年份 
序

号 
客户名称 销售金额 

占营业收入

的比例 

2019

年度 

1 昆山好品磁性材料有限公司 2,320.87 18.26% 

2 

群光电子（苏州）有限公司 1,875.08 14.76% 

群光电子（东莞）有限公司 118.60 0.93% 

展达通讯（苏州）有限公司 52.81 0.42% 

群光电子小计 2,046.49 16.10% 

3 
骏升科技（扬州）有限公司 889.68 7.00% 

骏升科技（钦州）有限公司 17.00 0.13% 

骏升集团小计 906.68 7.14% 

4 包头天石稀土新材料有限责任公司 716.81 5.64% 

5 江苏柯普斯磁业有限公司 697.51 5.49% 

6 
日铭电脑配件（上海）有限公司 425.04 3.34% 

日沛电脑配件（上海）有限公司 10.56 0.08% 

铠胜集团小计 435.60 3.43% 

7 
江西联创宏声电子股份有限公司 359.60 2.83% 

江西联创宏声万安电子有限公司 0.17 0.00% 

联创宏声集团小计 359.77 2.83% 

8 深圳市英思特晶体电波有限公司 349.79 2.75% 

9 青岛国纺电机股份有限公司 336.46 2.65% 
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10 

鸿富锦精密电子（成都）有限公司 318.57 2.51% 

CLOUD NETWORK TECHNOLOGY 

SINGAPORE PTE. LTD 
6.16 0.05% 

富士康小计 324.73 2.56% 

注：2021 年 2 月 3 日，立讯精密工业股份有限公司对外投资并控股日铠电脑配件有限

公司（后更名为立铠精密科技（盐城）有限公司），日铠电脑配件有限公司陆续从原控股股

东 RIH LI INTERNATIONAL LIMITED 处收购日沛电脑配件（上海）有限公司、日铭电脑

配件（上海）有限公司、日善电脑配件（嘉善）有限公司，将其纳入立讯精密工业股份有

限公司的控制。 

 

（2）报告期内前十大客户销售金额变动原因 

2019-2022 年度，发行人前十大客户中销售收入增长 1,000 万元以上的情况

如下： 

单位：万元 

年度 客户名称 销售金额 
较去年同期增加

销售金额 
变动原因 

2022

年度 

立讯精密 23,030.07 12,970.65 终端客户苹果采购增加 

信维通信（江

苏）有限公司 
9,387.92 8,642.42 终端客户苹果采购增加 

包头金海稀土新

材料有限公司 
8,052.48 8,052.48 新增镨钕金属销售客户 

比亚迪 11,239.48 6,611.01 终端客户苹果采购增加 

富士康 23,601.84 4,588.70 终端客户苹果采购增加 

巴彦淖尔市银海

新材料有限责任

公司 

4,116.37 3,456.19 废料销售规模增加 

捷普科技 7,910.31 2,245.29 终端客户苹果采购增加 

群光电子 5,267.65 1,957.86 消费电子客户采购增加 

江西中稀新再生

资源有限公司 
1,654.33 1,654.33 新增废料销售客户 

上海良信电器股

份有限公司 
1,763.98 1,031.70 消费电子客户采购增加 

2021

年度 

立讯精密 10,059.42 9,972.39 终端客户苹果采购增加 

富士康 19,013.14 8,457.86 终端客户苹果采购增加 

比亚迪 4,628.47 4,538.29 终端客户苹果采购增加 

可成集团 3,764.31 1,292.06 终端客户苹果采购增加 

捷普科技 5,665.02  1,033.23  终端客户苹果采购增加 

2020

年度 

富士康 10,555.28 10,230.55 终端客户苹果采购增加 

铠胜集团 5,538.56 5,102.96 终端客户苹果采购增加 
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捷普科技 4,631.79 4,346.16 终端客户苹果采购增加 

可成集团 2,472.25 2,352.17 终端客户苹果采购增加 

注：同一控制下的客户合并计算。 

2019-2022 年度，发行人前十大客户中销售收入减少 1,000 万元以上的情况

如下： 

单位：万元 

年度 客户名称 销售金额 
较去年同期减

少采购金额 
变动原因 

2022 年

度 
可成集团 1,477.82 2,306.56 终端客户苹果调整采购计划 

2021 年

度 

铠胜集团 741.90 4,796.66 
铠胜集团被立讯精密收购，被收

购后的销售收入计入立讯精密 

昆山好品磁性

材料有限公司 
- 2,900.17 

发行人于 2020 年 9 月收购昆山好

品作为全资子公司 

注：同一控制下的客户合并计算。 

（3）与各主要客户合作过程中是否发生过纠纷、合作是否出现过中断 

截至本《补充法律意见书》出具日，发行人与报告期各期前十大客户合作

过程中未发生过纠纷。发行人与报告期各期前十大客户合作中断的情况如下： 

序

号 
客户名称 销售中断时间 销售中断原因 

1 
包头天石稀土新材料有限责任公

司 
2020 年 4 月 

对方为发行人毛坯供应商，偶

发性的镨钕金属、废料销售交

易 

2 江苏柯普斯磁业有限公司 2020 年 3 月 
对方为发行人毛坯供应商，偶

发性的钕铁硼合金片销售交易 

3 青岛国纺电机股份有限公司 2019 年 7 月 
2019 年后不再继续下单，未发

生过纠纷 

除上述情况外，报告期内，发行人与报告期各期前十大客户合作过程中未

发生合作中断的情况。 

3、结合发行人与主要客户相关协议条款，分析与其合作的稳定性、可持

续性 

发行人与报告期各期前十大客户签订的最新销售框架协议主要内容如下： 

客户名称 

主要终

端品牌/

客户 

开始合

作时间 
最新协议有效期 终止条款 

富士康 苹果 2019 年 2020.11.18- 重大违约或破产 
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客户名称 

主要终

端品牌/

客户 

开始合

作时间 
最新协议有效期 终止条款 

2025.11.17，到期自动

展期一年 

立讯精密 苹果 2019 年 2020.01.01-长期有效 重大违约或破产 

BYD（H.K.）CO., LIMITED 苹果 2020 年 

2021.05.05-

2024.05.04，到期自动

展期三年 

重大违约或破产

或协商终止 

深圳市比亚迪供应链管理有

限公司 
小米 2019 年 2019.11.04-长期有效 

重大违约或破产

或商业欺诈等 

信维通信（江苏）有限公司 苹果 2021 年 

2021.03.12-

2024.03.11，到期自动

延续一年，延续次数

不限 

重大违约或破产

或商业欺诈 

捷普科技 苹果 2019 年 2021.03.10-长期有效 重大违约 

群光电子（苏州）有限公司 
微软、

罗技 
2013 年 2021.01.01-长期有效 重大违约 

上海良信电器股份有限公司 
良信电

器 
2015 年 2022.05.06-2025.05.05 

不可抗力或乙方

生产能力不达标 

可成集团 苹果 2019 年 2021.03.01-2026.02.28 

重大违约或破产

或实际控制人变

化 

东莞长城开发科技有限公司 
reMarka

ble 
2019 年 2020.02.24-长期有效 

商业欺诈或不正

当交易 

Superior Mentality Enterprise 

Co.,Ltd. 

巨腾、

仁宝 
2020 年 2018.01.01-长期有效 

重大违约或丧失

执行能力 

沭阳瑞泰科技有限公司 小米 2021 年 2021.03.23-长期有效 重大违约 

江苏东成集团 
东成机

电 
2016 年 2021.10.01-2023.12.31 

重大违约、违反

业务独立性、贿

赂甲方人员、质

量事故等 

骏升集团 其他 2017 年 2017.01.01-长期有效 
重大违约或破产

或损害买方利益 

联创宏声集团 
三星、

亚马逊 
2016 年 2022.11.05-2027.11.04 

重大违约或商业

欺诈或破产 

注 1：发行人与富士康、立讯精密、捷普科技、可成集团、江苏东成集团签订的框架

协议对其集团内多家公司均有效； 

注 2：Superior Mentality Enterprise Co.,Ltd.为子公司昆山好品客户，开始合作时间以收

购昆山好品时间列示； 

注 3：骏升集团下游较为分散，以“其他”列示。 

报告期各期前十大客户中，巴彦淖尔市银海新材料有限责任公司、江西中

稀新再生资源有限公司为销售废料的客户，包头金海稀土新材料有限公司为销

售镨钕金属的客户，由于是偶发交易，未签订框架协议。包头金山磁材有限公

司为发行人毛坯供应商，发行人长期为其提供电镀受托加工服务。铠胜集团于



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-70 

2021 年被立讯精密收购，相关业务由立讯精密继承。昆山好品磁性材料有限公

司、深圳市英思特晶体电波有限公司被发行人收购，成为发行人全资子公司。 

综上，发行人报告期内的主要客户主要是苹果、小米、微软等终端品牌商

的 EMS 厂商，发行人是上述终端品牌商和其 EMS 厂商的合格供应商，发行人

与主要客户合作关系稳定并签订了期限较长的框架协议，除非发行人出现重大

违约或其他重大商业问题，合作具有稳定性、可持续性。 

四、《问询函》问题 17.关于其他股东 

申请文件显示： 

（1）深圳高新投的持股主体深圳高新投创投、深圳高新投远望谷产投、深

圳高新投怡化融钧投资及深圳高远共赢投资合计持有发行人 4.55%股权；天津

志联系正奇投资的员工跟投平台，正奇投资和天津志联合计持有发行人的

4.55%股权；深圳鹏创鼎新投资系深圳鲲鹏一创产投的员工跟投平台，深圳鲲

鹏一创产投和深圳鹏创鼎新投资合计持有发行人 4.55%股权。上述主体均在

2020 年 11 月通过增资方式，成为发行人股东。 

（2）2016 年 9 月 17 日，包头市英思特有限合伙企业（有限合伙）（以下简

称英思特合伙）通过增资方式成为发行人股东，其普通合伙人为发行人实际控

制人之一的周保平；截至目前，英思特合伙持有发行人 9.52%股份，共 28 名合

伙人，其中 17 名合伙人未在发行人处任职，并合计持有英思特合伙 48.95%份

额。 

请发行人： 

（1）说明上述合计持有发行人 4.55%股权的主体入股发行人的背景、入股

定价依据及合理性，是否存在投资于发行人的客户或供应商，是否存在通过重

合客户或供应商进行利益输送的情形。 

（2）说明英思特合伙中未在发行人处任职的自然人的基本情况、入股时

间、资金来源及入股价格公允性，该等人员是否与发行人客户、供应商存在关

联关系或其他利益安排。 



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-71 

请保荐人、发行人律师发表明确意见。 

答复： 

1、查阅了发行人的工商档案，外部机构投资者股东与发行人签署的投资协

议和其他协议、外部机构投资者股东提供的调查表及说明； 

2、通过企查查等网站查询外部机构投资者股东的工商信息和对外投资情

况； 

3、取得了发行人的客户供应商名单，并与相关股东对外投资情况进行交叉

比对； 

4、通过中国证券投资基金业协会网站（http://www.amac.org.cn/）核查外部

机构投资者股东的备案情况； 

5、查阅了外部机构投资者股东缴纳出资款的银行回单和验资报告； 

6、查阅了英思特合伙的工商登记档案； 

7、查阅了英思特合伙相关合伙人缴存出资或受让出资额的银行回单，以及

出资时点前后 6 个月的银行流水； 

8、查阅了英思特合伙各合伙人的调查表和承诺，并对其进行访谈。 

（一）说明上述合计持有发行人 4.55%股权的主体入股发行人的背景、入

股定价依据及合理性，是否存在投资于发行人的客户或供应商，是否存在通过

重合客户或供应商进行利益输送的情形 

1、上述合计持有发行人 4.55%股权的主体入股发行人的背景 

随着公司订单规模进一步扩大，公司的设备投资和流动资金需求缺口进一

步加大，2020 年 8 月，公司开始启动新一轮的融资计划，最终在 2020 年 11 月

与深圳高新投创投、深圳高新投远望谷产投、深圳高新投怡化融钧投资等 8 名

外部机构投资者签署投资协议完成融资。上述主体均为专门从事股权投资的投

资机构，看好英思特未来发展，故进行财务投资，除发行人外，亦存在较多其

他股权投资。 
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2、上述主体投资发行人的入股定价依据及合理性 

上述主体的入股价格均为 7.58 元/股，定价依据为参考发行人所处行业、成

长性，协商确定增资价格。综合考虑市场发展前景和 2020 年预期业绩，经双方

协商，按照投前 5 亿元的估值定价，约 10.1 倍的投后市盈率（扣除非经常损益

后）确定增资价格。上述主体入股发行人，不存在入股交易价格明显异常的情

况，增资价格公允，具备合理性。 

3、是否存在投资于发行人的客户或供应商，是否存在通过重合客户或供

应商进行利益输送的情形 

深圳鲲鹏一创产投、深圳高新投创投存在投资发行人客户情形，为烟台明

德亨电子科技有限公司，持股比例分别为 4.63%、1.85%。发行人与烟台明德亨

电子科技有限公司及其全资子公司四川明德亨电子科技有限公司 2020-2022 年

交易情况如下： 

年度 销售内容 销售额（万元） 

2022 年度 单磁体 4.96 

2021 年度 单磁体 6.05 

2020 年度 单磁体 2.98 

发行人向烟台明德亨电子科技有限公司及其全资子公司四川明德亨电子科

技有限公司主要销售单磁体产品，整体销售额较小，对发行人经营活动无重大

影响，不存在利益输送情形。 

除上述情形外，上述主体不存在其他投资发行人客户或供应商情形，亦不

存在通过重合客户或供应商进行利益输送的情形。 

（二）说明英思特合伙中未在发行人处任职的自然人的基本情况、入股时

间、资金来源及入股价格公允性，该等人员是否与发行人客户、供应商存在关

联关系或其他利益安排 

1、英思特合伙中未在发行人处任职的自然人的基本情况、入股时间、入

股价格和资金来源 
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序

号 
姓名 

持有出资

额比例 
基本情况 入股时间 

对英思特合

伙的出资价

格 

资金来源 

1 杨岩 7.58% 
2009 年 5 月至今，在深圳市华星电科技有

限公司担任总经理 
2016.08 1 元/出资额 

自有或自

筹资金 

2 张炜康 7.58% 

2014 年 9 月-2016 年 1 月，在深圳市白沙物

流有限公司担任物流主管；2016 年 3 月-

2018 年 4 月，在深圳市利和腾鑫科技有限

公司担任销售经理；2018 年 5 月-2019 年 6

月，在深圳市玖木科技发展有限公司担任销

售经理；2019 年 7 月至今，在深圳市长盈

精密技术股份有限公司担任项目经理 

2016.08 1 元/出资额 
自有或自

筹资金 

3 康海军 7.58% 

2014 年 11 月至今，在国能销售集团西北能

源贸易有限公司包头分公司万南交接站担任

站长 

2016.08 1 元/出资额 
自有或自

筹资金 

4 澹台卫锋 5.05% 

2007 年 9 月-2020 年 12 月，在辉迪科技有

限公司和苏州辉迪电子有限公司担任销售总

监；2016 年 2 月-2017 年 12 月，在合泰盟

方电子（深圳）股份有限公司担任董事 

2016.08 1 元/出资额 
自有或自

筹资金 

5 郭洪海 5.05% 

2010 年 5 月至 2016 年 7 月，在烟台中宏电

子科技有限公司任执行董事兼总经理；2016

年 7 月至今，任职员 

2016.08 1 元/出资额 
自有或自

筹资金 

6 周希鸣 3.03% 
2005 年 3 月至今，在光耀科技（苏州）有

限公司担任运营部经理 
2016.08 1 元/出资额 

自有或自

筹资金 

7 易密章 1.52% 

2011 年 9 月至 2020 年 5 月，在湖南英思特

晶体电波有限公司担任主管会计；2020 年 6

月 2020 年 12 月，在湖南英思特晶体电波有

限公司担任财务顾问；2021 年 1 月至今为

退休状态 

2016.08 1 元/出资额 
自有或自

筹资金 

8 刘玉敏 1.52% 

2008 年 7 月-2021 年 2 月，在上海第一医药

股份有限公司担任科员；2021 年 3 月至-

2022 年 7 月，在国润医疗供应链服务（上

海）有限公司担任人事主管；2022 年 8 月

至今，在国润医疗供应链服务（上海）有限

公司担任人力资源部副部长 

2016.08 1 元/出资额 
自有或自

筹资金 

9 费正涛 1.52% 

2010 年 7 月至 2016 年 4 月，在深圳英思特

晶体电波任业务员；2016 年 4 月至今，在

深圳市学优教育培训有限公司任教务 

2016.08 1 元/出资额 
自有或自

筹资金 

10 李萍 0.97% 

2003 年 6 月至今，在深圳市欣普斯科技有

限公司任职；2017 年 9 月至今，在深圳市

欧乐通国际电子商务有限公司担任董事 

2021.03 
10.29 元/出资

额 

自有或自

筹资金 

11 刘荣清 0.85% 
2013 至今，在天津瑞莱化工有限公司担任

技术经理 
2021.03 

10.29 元/出资

额 

自有或自

筹资金 

12 张荣胜 0.77% 

2013 年 4 月-2017 年 8 月，在包头市大信商

贸有限公司任职；2017 年 8 月至今，以个

人身份从事钢材贸易 

2021.03 
10.29 元/出资

额 

自有或自

筹资金 

13 黄峰 0.51% 
2011 年 8 月至今，在深圳市南山区麒麟花

园幼儿园担任教师 
2016.08 1 元/出资额 

自有或自

筹资金 

14 夏伟 0.51% 
2015 年至今，在湖南英思特晶体电波有限

公司担任副总经理 
2016.08 1 元/出资额 

自有或自

筹资金 



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-74 

序

号 
姓名 

持有出资

额比例 
基本情况 入股时间 

对英思特合

伙的出资价

格 

资金来源 

15 董晓云 0.51% 

2011 年 1 月至 2014 年 5 月，在湖南嘉兴达

电子有限公司任财务会计；2014 年 5 月至

今待业 

2016.08 1 元/出资额 
自有或自

筹资金 

16 徐丽 0.36% 

2000 年 10 月-2020 年 3 月，在德阳惠源电

子有限公司担任采购经理；2020 年 4 月至

今，在德阳晶弘电子科技有限公司担任采购

经理 

2021.03 
10.29 元/出资

额 

自有或自

筹资金 

2、英思特合伙中未在发行人处任职的自然人的入股价格公允性 

前述合伙人分别于 2016 年 8 月和 2021 年 3 月间接入股发行人。2016 年 8

月入股价格和 2021 年 3 月的受让价格具体情况如下： 

（1）2016 年 8 月入股价格情况 

2016 年 8 月，各合伙人出资设立英思特合伙，出资价格为 1 元/出资额，折

合至发行人层面为 3.08 元/股，定价依据为以每股净资产为基础，结合对公司未

来经营业绩预期，与公司协商确定。2016 年 1-6 月发行人每股收益为 0.15 元/

股，对应市盈率为 10.27 倍，本次增资价格公允。 

（2）2021 年 3 月受让价格情况 

2021 年 3 月，李萍、刘荣清、张荣胜和徐丽通过受让原合伙人转出的合伙

份额间接入股发行人，受让价格均为 10.29 元/出资额，折合至发行人的层面约

7.58 元/股。定价依据为根据公司经营情况，以及考虑到通过平台间接持有的发

行人股份在发行人成功上市前不便于转让给其他投资者并退出的客观原因，本

次转让参考 2020 年年末外部机构投资者的增资价格，增资价格具有合理性，价

格公允。 

综上，英思特合伙中未在发行人处任职的自然人的入股价格具有合理性，

价格公允。 

3、英思特合伙中未在发行人处任职的自然人与发行人客户、供应商关联

关系或其他利益安排情况 

上述自然人与发行人客户、供应商关联关系及与发行人交易情况具体如

下： 
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单位：万元 

名称 
与英思特合伙的合

伙人的关联关系 

与发行人的交易情况 

交易内容 2020 年 2021 年 2022 年 

湖南英思特晶体

电波有限公司 

合伙人夏伟担任副

总经理 
采购晶振 - 57.87 96.98 

深圳市英思迈科

技有限公司 

合伙人张敏芝的母

亲持股 100% 

销售单磁

体、磁组件 
110.33 0.32 - 

采购晶振 - - 2.59 

发行人 2021 年度向湖南英思特晶体电波有限公司采购晶振，采购额为

57.87 万元，其中采购占比达 66%的主要产品 49S 的采购单价为 0.17 元/个，湖

南英思特晶体电波有限公司同类产品销售给其他客户的销售单价为 0.18 元/个，

差异较小，双方交易定价公允。 

发行人 2022 年度向湖南英思特晶体电波有限公司采购晶振，采购额为

96.98 万元，其中采购占比达 73%的主要产品 49S 的采购单价为 0.16 元/个，湖

南英思特晶体电波有限公司同类产品销售给其他客户的销售单价为 0.16 元/个，

双方交易定价公允。 

发行人 2020 年度向深圳市英思迈科技有限公司销售单磁体、磁组件，销售

额为 110.33 万元，产品规格较多，交易金额均较小，其中销售额在 5 万元以上

的主要产品 N5212*3*2、N526*4*2.15 和 45H5*5*6 的销售单价分别为 0.25 元/

个、0.19 元/个和 0.41 元/个，发行人同类产品销售给其他客户的销售单价分别

为 0.26 元/个、0.19 元/个和 0.42 元/个，与销售给深圳市英思迈科技有限公司的

单价基本相同，双方交易定价公允。 

综上所述，发行人与上述企业的交易金额较小，定价公允，不存在其他利

益安排情形。 

五、《问询函》问题 18.关于主要厂房系租赁所得 

请文件显示： 

（1）截至目前，发行人生产经营所使用的主要厂房均系租赁取得，租赁的

建筑面积合计 48,147.06 平方米。 

（2）发行人租赁的包头稀土高新区科技创业中心相关房产未办理房产证，
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该房产面积合计 30,299.14 平方米，占发行人全部租赁的建筑面积 62.93%。 

请发行人： 

（1）说明租赁房屋的实际用途与法定用途是否一致、是否办理租赁备案手

续 ，是否存在被行政处罚的风险，是否存在不能续租的风险。 

（2）说明上述租赁的出租方与发行人股东、董监高及主要客户、供应商是

否存在关联关系，租赁价格是否公允。 

（3）说明包头稀土高新区科技创业中心相关房产的不动产权证办理进展，

相关租赁合同是否合法有效，以及如因租赁瑕疵导致无法继续租赁房产涉及的

搬迁费用及承担主体，是否对发行人生产经营产生重大不利影响。 

请保荐人、发行人律师发表明确意见，请申报会计师对问题（2）发表明

确意见。 

答复： 

本所律师履行了如下核查程序： 

1、查阅了发行人现有的房屋租赁协议、房屋权属证书、租赁备案记录，核

对租赁房屋的法定用途是否与实际用途一致，分析房屋租赁协议中关于续期的

条款约定； 

2、查阅了租赁备案相关法律法规的规定，分析发行人被行政处罚的风险； 

3、查阅了相关主管部门关于发行人报告期内无违法违规的证明； 

4、查阅了发行人实际控制人出具的关于全额补偿相关经济损失的承诺； 

5、查阅出租方的工商信息，了解其股权结构、主要人员情况，并根据发行

人股东、董事、监事和高级管理人员的调查表，客户、供应商名单等进行交叉

对比； 

6、查阅了发行人承租的房产的出租方包头市滨河新区开发建设有限责任公

司和包头稀土高新区科技创业中心，以及包头稀土高新技术产业开发区管理委

员会出具的说明； 
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7、查阅了发行人承租的高新技术产业基地园区的房产的报建手续文件； 

8、查询租赁房屋坐落位置周边同区域的单价情况，分析其租赁价格的公允

性； 

9、查阅了关于租赁合同有效性的相关法律法规； 

10、访谈发行人高级管理人员，了解租赁房产搬迁费用的测算情况。 

（一）说明租赁房屋的实际用途与法定用途是否一致、是否办理租赁备案

手续，是否存在被行政处罚的风险，是否存在不能续租的风险 

截至本《补充法律意见书》出具之日，发行人租赁的房屋的法定用途及实

际用途、租赁期限、房屋权属证书提供情况及租赁备案手续办理情况如下： 

序

号 

承租

方 
出租方 房屋坐落 租赁期限 

法定 

用途 

实际 

用途 

是否提供

不动产登

记证书 

是否进

行租赁

备案 

1 
发行

人 

包头市滨河新

区开发建设有

限责任公司 

高新技术产业基地

园区 A、B 类 A1

和 B1 西侧厂房 

2022.3.23- 

2027.3.22 
工业 

生产及

仓储 
否 否 

2 
发行

人 

包头稀土高新

区科技创业中

心 

包头稀土高新区希

望园区“包头稀土

新材料深加工基

地”A3 厂房 

2020.1.1- 

2024.12.31 
工业 

生产及

仓储 
是 是 

3 
发行

人 

包头稀土高新

区科技创业中

心 

包头稀土高新区希

望工业园区稀土新

材料深加工基地

C4 厂房 

2021.10.1- 

2026.6.30 
工业 

生产及

仓储 
是 是 

4 
发行

人 

包头稀土高新

区科技创业中

心 

包头稀土高新区希

望工业园区“包头

稀土新材料产业基

地”E2、E4 厂房 

2021.4.1- 

2024.3.31 
工业 

生产及

仓储 
是 是 

5 
发行

人 

包头稀土高新

区科技创业中

心 

包头稀土高新技术

产业开发区希望工

业园区稀土新材料

深加工基地 D1 厂

房 

2021.5.1- 

2026.4.30 
工业 

生产及

仓储 
是 是 

6 
发行

人 

苏州优宪茗企

业管理有限公

司 

昆山盛晞路 328

号，1 号厂房 

2021.1.1- 

2024.12.31 
工业 

生产及

仓储 
是 是 

7 

深圳

英思

特晶

体电

波 

深圳市九夷居

商业管理有限

公司 

深圳市南山区朗山

路华瀚创新园 C 座

4 层 407 房 

2022.8.1- 

2025.7.11 

研发

中

心、

厂房 

办公 是 是 
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序

号 

承租

方 
出租方 房屋坐落 租赁期限 

法定 

用途 

实际 

用途 

是否提供

不动产登

记证书 

是否进

行租赁

备案 

8 
发行

人 

深圳市九夷居

商业管理有限

公司 

深圳市南山区朗山

路华瀚创新园 C 座

4 层 419 房 

2022.7.12- 

2025.7.11 

研发

中

心、

厂房 

办公 是 是 

9 
昆山

好品 

昆山台赢技术

研发有限公司 

江苏省昆山市周市

镇青阳北路 319 号

房二楼 

2022.6.21- 

2028.5.20 
车间 生产 是 是 

10 
发行

人 

包头稀土高新

区科技创业中

心 

稀土高新区希望园

区“稀土新材料产

业基地”公寓楼 B

座共 16 间 

2022.7.15- 

2023.7.14 
工业 

配套员

工宿舍 
是 是 

11 
发行

人 

包头稀土高新

区科技创业中

心 

稀土高新区希望园

区“稀土新材料产

业基地”E 区 05

号楼后加工整栋 

2021.7.1- 

2024.6.30 
工业 

生产及

仓储 
是 是 

12 
发行

人 

包头市滨河新

区开发建设有

限责任公司 

双创基地专家公寓

B 座 30 间 

2023.1.1- 

2023.12.31 
工业 

配套员

工宿舍 
否 否 

13 
发行

人 

包头稀土高新

区科技创业中

心 

包头稀土高新区希

望园区“稀土新材

料产业基地”公寓

楼 B 座 

2022.6.1- 

2023.5.31 
工业 

配套员

工宿舍 
是 是 

14 
发行

人 

包头市滨河新

区开发建设有

限责任公司 

高新技术产业基地

园区 C1 厂房 

2022.6.19- 

2025.6.18 
工业 

生产及

仓储 
否 否 

15 
发行

人 

包头市滨河新

区开发建设有

限责任公司 

高新技术产业基地

园区 E 栋厂房 

2022.11.5- 

2025.10.31 
工业 

生产及

仓储 
否 否 

16 
发行

人 

包头市滨河新

区开发建设有

限责任公司 

高新技术产业基地

园区 B1 东厂房 

2022.11.5- 

2027.3.22 
工业 

生产及

仓储 
否 否 

1、租赁房屋的实际用途与法定用途是否一致，是否办理租赁备案手续，

是否存在被行政处罚的风险 

如前述表格所示，发行人及其子公司租赁的房屋实际用途与法定用途一

致，不存在被行政处罚的风险。 

发行人及其子公司租赁的房屋中，前述表格中第 1、12、14、15 和 16 项因

出租方尚未办理不动产登记证书，因此尚未办理租赁备案手续。不动产登记证

书的办理进展，详见本题“（三）1、包头稀土高新区科技创业中心相关房产的

不动产权证办理进展”部分所述。《中华人民共和国民法典》第七百零六条规

定：“当事人未依照法律、行政法规规定办理租赁合同登记备案手续的，不影
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响合同的效力。”但是，根据《城市房地产管理法》第五十四条的规定，房屋

租赁，出租人和承租人应当签订书面租赁合同，约定租赁期限、租赁用途、租

赁价格、修缮责任等条款，以及双方的其他权利和义务，并向房产管理部门登

记备案。根据《商品房屋租赁管理办法》（住房和城乡建设部令第 6 号）第十四

条规定：“房屋租赁合同订立后三十日内，房屋租赁当事人应当到租赁房屋所

在地直辖市、市、县人民政府建设（房地产）主管部门办理房屋租赁登记备

案。违反该备案规定的，由直辖市、市、县人民政府建设（房地产）主管部门

责令限期改正；个人逾期不改正的，处以 1000 元以下罚款；单位逾期不改正

的，处以 1000 元以上 1 万元以下罚款。”因此，发行人承租上述房屋但未办理

房屋租赁登记备案的情形不符合《城市房地产管理法》和《商品房屋租赁管理

办法》的规定，发行人存在被行政处罚的风险。 

截至本《补充法律意见书》出具之日，发行人未因房屋租赁备案事宜被主

管部门责令限期改正或受到过任何行政处罚。 

发行人实际控制人周保平、费卫民已出具承诺：“如因发行人房屋租赁事

项存在瑕疵或产生风险纠纷，导致发行人需要进行搬迁和/或遭受经济损失、被

有权的政府部门罚款或要求支付其他款项、被有关权利人追索的，本人将自愿

无条件地对发行人所遭受的直接经济损失予以全额补偿，以确保发行人不会因

此遭受任何损失。” 

2、是否存在不能续租的风险 

根据发行人的房屋租赁合同，前述表格中，除第 10、12、13 项租赁房屋的

租赁合同中不存在优先续租条款外，其余租赁合同中均存在优先续租条款，即

在同等条件下，发行人可以优先续租该等房屋，故发行人不能续租的风险较

小，发行人已在招股说明书中进行风险提示。 

前述表格中，第 10、12、13 项用于员工宿舍的租赁房屋的租赁合同中不存

在优先续租条款，但出租方包头市滨河新区开发建设有限责任公司和包头稀土

高新区科技创业中心分别出具了说明，租赁期届满后，出租方将就该等房产继

续与发行人签署租赁协议，或者另行向发行人出租园区内其他房产供发行人作

为员工宿舍使用。综上所述，发行人租赁房屋的实际用途与法定用途一致；除
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1、12、14、15 和 16 项租赁合同未能办理租赁备案手续外，其余租赁合同均已

办理租赁备案手续，针对未办理租赁备案手续的租赁，发行人存在被处罚的风

险，但是不影响租赁合同有效性，且发行人实际控制人已经就由此可能给发行

人造成的损失出具了兜底承诺；发行人承租的房屋中，除 3 处用于员工宿舍的

房屋外，其他租赁的房屋均约定了在优先续租条款；针对 3 处用于员工宿舍的

租赁房产，发行人已经取得了出租方出具的关于同意续租的说明，不会对发行

人持续经营产生不利影响。 

（二）说明上述租赁的出租方与发行人股东、董监高及主要客户、供应商

是否存在关联关系，租赁价格是否公允 

1、出租方与发行人股东、董监高及主要客户、供应商是否存在关联关系 

出租方基本情况如下： 

出租方名称 
注册资本 

（万元） 

法定代表

人 

董事、监事、高级

管理人员 
股权结构 注册地址 

包头稀土高新区

科技创业中心 
96,327 李文生 

主管部门：包头稀

土高新区管委会 

包头稀土高新区管委会
100% 

内蒙古自治区包头稀

土高新区软件园大厦

Ａ座 

苏州优宪茗企业

管理有限公司 
100 管峰 

执行董事：管峰 

监事：徐庆丰 
管峰 50%、徐庆丰 50% 

昆山开发区盛晞路 328

号 3 幢 

包头市滨河新区

开发建设有限责

任公司 

264,795 安永平 

董事：安永平、李

文生、邱发清、黄

明彦、宣敦敦 

监事：刘香民、周

煦初 

其他人员：王国胜 

内蒙古高新控股有限公司
53.43% 

包头稀土高新区科技创业

中心 46.57 % 

内蒙古自治区包头稀

土高新区万水泉镇 

深圳市九夷居商

业管理有限公司 
1,000 黄旭宝 

黄旭宝：执行董事 

李林华：监事 

深圳市鸿兴隆租赁服务有

限公司 70% 

深圳市星辉煌实业发展有

限公司 30% 

深圳市龙岗区布吉街

道布吉圩社区布吉路

73-83 号（单号）时代

广场 501 

昆山台赢技术研

发有限公司 
3,000 吴米富 

吴米富：执行董事 

谢加登：监事 
吴米富 70%、谢加登 30% 

江苏省昆山市周市镇

青阳北路东侧 

租赁房屋的出租方与发行人股东、间接股东、董事、监事、高级管理人员

及主要客户、供应商不存在关联关系。 

2、租赁价格是否公允 

发行人承租的房屋相对较为集中，其中，向包头市滨河新区开发建设有限

责任公司租赁位于高新技术产业基地园区 5 项房屋，向包头稀土高新区科技创
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业中心租赁位于包头稀土高新区希望工业园区 7 项房屋，根据该等租赁房产的

出租方包头市滨河新区开发建设有限责任公司和包头稀土高新区科技创业中心

分别出具的说明，该等租赁房产的租赁价格与出租方向园区内其他企业出租同

类房产的租赁价格基本一致，发行人承租该等租赁房产的价格公允。第 12 项员

工宿舍续租价格未发生变化，续租价格公允。 

除前述向包头市滨河新区开发建设有限责任公司和包头稀土高新区科技创

业中心租赁的房屋外，发行人租赁的其他房屋价格公允性情况如下： 

序

号 
出租方 房屋坐落 租赁期限 

面积

（㎡） 
用途 

租赁单

价 

（元/㎡/

月） 

同区域

单价

（元/㎡/

月） 

价格公允性分析 

1 

苏州优宪茗企

业管理有限公

司 

昆 山 盛 晞 路

328 号，1 号

厂房 

2021.1.1- 

2024.12.3

1 

4,182.92 厂房 28.06 约 27-30 

同区域相近面积的

房屋租赁价格约为

27-30 元/㎡/月，根

据房屋具体情况不

同，价格存在差

异，发行人租赁价

格于本价格区间居

中，租赁价格公允 

2 

深圳市九夷居

商业管理有限

公司 

深圳市南山区

朗山路华瀚创

新园 C 座 4 层

407 房 

2022.8.1-

2025.7.11 
364.00 办公 55 

约 47-75 

同区域相近面积的

房屋租赁价格约为

47-75 元/㎡/月，根

据办公室为精装修

或是普通装修、楼

层等不同，价格存

在一定差异，但发

行人租赁价格位于

该区间，且两间房

屋租赁价格相近，

租赁价格公允 

3 

深圳市九夷居

商业管理有限

公司 

深圳市南山区

朗山路华瀚创

新园 C 座 4 层

419 房 

2022.7.12

-

2025.7.11 

162.00 办公 52.62 

4 
昆山台赢技术

研发有限公司 

江苏省昆山市

周市镇青阳北

路 319 号房二

楼 

2022.6.21

-

2028.5.20 

1,350.00 厂房 26.64 约 21-32 

同区域相近面积的

房屋租赁价格约为

21-32 元/㎡/月，根

据房屋具体情况不

同，价格存在差

异，发行人租赁价

格于本价格区间居

中，租赁价格公允 

综上，发行人租赁房屋的出租方与发行人股东、董监高及主要客户、供应

商不存在关联关系，租赁价格公允。 

（三）说明包头稀土高新区科技创业中心相关房产的不动产权证办理进



包头市英思特稀磁新材料股份有限公司首次公开发行股票并在创业板上市申请文件                          补充法律意见书（三） 

8-3-82 

展，相关租赁合同是否合法有效，以及如因租赁瑕疵导致无法继续租赁房产涉

及的搬迁费用及承担主体，是否对发行人生产经营产生重大不利影响 

1、包头稀土高新区科技创业中心相关房产的不动产权证办理进展 

发行人租赁的“（一）”部分所列表格中第 1 项、第 12 项、第 14 项、第 15

项和第 16 项房产，出租方未能提供房屋产权证书。该等房屋的出租方系包头市

滨河新区开发建设有限责任公司（以下简称“滨河公司”）。根据滨河公司的主

管部门包头稀土高新技术产业开发区管理委员会出具的说明，此房产尚未办理

房屋权属证书系由于相关房产坐落土地目前设置了抵押权，抵押权人为滨河公

司的贷款银行，经滨河公司与银行协商，待结清贷款后，再安排办理不动产登

记证书。 

根据滨河公司出具的说明，前述贷款到期的时间为 2023 年 6 月，待贷款到

期后，方可安排办理不动产登记证书。 

2、相关租赁合同是否合法有效 

《最高人民法院关于审理城镇房屋租赁合同纠纷案件具体应用法律若干问

题的解释（2020 修正）》（法释〔2020〕17 号）第二条规定，“出租人就未取得

建设工程规划许可证或未按照建设工程规划许可证的规定建设的房屋，与承租

人订立的租赁合同无效。但在一审法庭辩论终结前取得建设工程规划许可证或

者经主管部门批准建设的，人民法院应当认定有效。” 

根据滨河公司提供的土地权属证明，以及滨河公司主管部门包头稀土高新

技术产业开发区管理委员会出具的说明：“关房产坐落土地的土地使用权人系滨

河公司，该土地权属清晰，土地性质为工业用地，取得方式为出让，不存在属

于集体建设用地、划拨地、农用地、耕地、基本农田的情形及土地被收回的情

形。相关房产为滨河公司投资建设。相关房产坐落土地目前设置了抵押权，抵

押权人为滨河公司的贷款银行，经滨河公司与银行协商，待结清贷款后，再安

排办理不动产登记证书。相关房产不存在违反法律、行政法规规定，不存在尚

未解决的权属争议，或其他法律、行政法规规定不予登记的其他情形。滨河公

司办理相关不动产权登记手续不存在实质性障碍。滨河公司投资建设的高新技
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术特色产业基地所有房产均为合法且建设手续齐全，相关房产不存在被拆除的

情况。相关房产及土地不存在重大违法违规情况。未办理不动产登记证书不影

响包头市英思特稀磁新材料股份有限公司持续使用。”因此，发行人相关租赁合

同合法有效。 

3、如因租赁瑕疵导致无法继续租赁房产涉及的搬迁费用及承担主体，是

否对发行人生产经营产生重大不利影响 

如前所述，虽然滨河公司未能提供发行人所租赁房屋的权属证书，但已提

供了房屋所在土地的使用权证书，且就相关房屋的权属和合法合规性出具了说

明，发行人持续使用该等该房屋不存在实质障碍，搬迁可能性较小。 

经测算，如确实发生租赁瑕疵导致无法继续使用租赁房产的搬迁费用如

下： 

设备拆卸安装费用 30 万元，搬运费用 40 万元，新场地装修及配置费用

600 万元，合计 670 万元。 

发行人实际控制人周保平、费卫民已出具承诺：“如因发行人房屋租赁事

项存在瑕疵或产生风险纠纷，导致发行人需要进行搬迁和/或遭受经济损失、被

有权的政府部门罚款或要求支付其他款项、被有关权利人追索的，本人将自愿

无条件地对发行人所遭受的直接经济损失予以全额补偿，以确保发行人不会因

此遭受任何损失。” 

因此，如发生如因租赁瑕疵导致无法继续租赁房产涉及的搬迁费用将由实

际控制人承担，不会对发行人的生产经营产生重大不利影响。 

综上，滨河公司相关房产待滨河公司贷款到期后可安排办理不动产登记证

书，相关租赁合同合法有效，发行人继续使用租赁房屋不存在实质性障碍，搬

迁可能性较小；如因租赁瑕疵导致无法继续租赁房产涉及的搬迁费用占发行人

净利润比例较小，且该等费用将由实际控制人承担，不会对发行人生产经营产

生重大不利影响。 
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六、《问询函》问题 19.关于共用商号 

申请文件显示： 

（1）实际控制人费卫民持股 100%，且担任法定代表人、执行董事的湖南

英思特晶体电波（以下简称湖南英思特）与发行人共用“英思特”商号，该公司

的主营业务为电子元器件中的晶体产品的研发、生产与销售，与发行人的主营

业务和主要产品均不一致，主要客户与供应商亦不存在与发行人重叠的情况。 

（2）报告期内，费卫民与湖南英思特存在较多资金拆出拆借行为。 

请发行人结合“英思特”商号的形成过程，与湖南英思特分别开始使用“英

思特”商号的时间，两家公司均使用“英思特”商号的原因、背景，说明湖南英

思特与发行人之间是否存在商号、商标纠纷，共用商号是否会引起混淆，是否

对发行人业务独立性产生不利影响。 

请保荐人、发行人律师发表明确意见。 

答复： 

本所律师进行了如下核查： 

1、查阅发行人实际控制人周保平和费卫民的调查表，核实其对外投资情

况； 

2、查阅发行人、深圳英思特晶体电波和湖南英思特现行有效的《营业执

照》及工商档案； 

3、查阅发行人的商标权属证书，并通过国家知识产权局商标局网站查询； 

4、取得湖南英思特产品名录及主要产品图片，核实其是否存在使用“英思

特”商标的情况； 

5、访谈发行人的实际控制人周保平和费卫民； 

6、查阅了湖南湘阴高新技术产业开发区管理委员会出具的《关于配合开展

“退二进三”工作的意向书》； 

7、取得发行人和湖南英思特的说明文件； 
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8、通过国家企业信用信息公示系统（http://www.gsxt.gov.cn）和企查查

（https://www.qcc.com）等核实周保平和费卫民的对外投资情况，并查询发行人

是否存在商号、商标使用争议的情形； 

9、通过中国裁判文书网（http://wenshu.court.gov.cn）和中国执行信息公开

网（http://zxgk.court.gov.cn）等查询了发行人是否存在涉及商号、商标的诉讼情

况。 

1、“英思特”商号的形成过程，与湖南英思特分别开始使用“英思特”商

号的时间，两家公司均使用“英思特”商号的原因、背景 

最早使用“英思特”作为商号的企业为深圳英思特晶体电波。深圳英思特

晶体电波设立于 2002 年 6 月，是费卫民持股 90%的控股公司，自设立起使用

“英思特”作为商号，成立之初主要从事电子元器件大类中的晶振类产品销

售。发行人已于 2021 年 9 月收购深圳英思特晶体电波的 100%股权，深圳英思

特晶体电波成为发行人的全资子公司。 

湖南英思特设立于 2010 年 5 月，是费卫民持股 100%的公司，自设立起使

用“英思特”作为商号，由于湖南英思特与深圳英思特晶体电波同样为费卫民

控制的企业，因此同样使用了“英思特”作为商号，湖南英思特自设立以来的

主营业务为晶振类产品的生产和销售。 

费卫民、周保平及其他三名自然人于 2011 年 6 月设立发行人前身英思特有

限，由于深圳英思特晶体电波经营多年，与消费电子行业品牌客户建立了良好

的合作关系，积累了一定的客户资源，有利于英思特有限设立初期的业务开

拓。因此，发行人前身在设立时同样使用了“英思特”作为商号。 

2、湖南英思特与发行人之间是否存在商号、商标纠纷 

湖南英思特与发行人之间不存在任何商号、商标相关纠纷或潜在纠纷。 

3、共用商号是否会引起混淆，是否对发行人业务独立性产生不利影响 

（1）两家公司产品不同，不会引起混淆 

湖南英思特产品为电子元器件中的晶振产品，是一种由石英晶体的压电作
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用引起的高频率振动的电子器件，是一种被动器件，使用的原材料主要是压电

水晶，主要应用于板卡、遥控、通讯信号等，使用的产品标识为“YST”，不存

在使用发行人注册商标情况。 

发行人的产品为稀土永磁应用器件，属于功能结构器件，主要应用于笔记

本电脑、平板电脑、智能手机、电子配件产品、智能家居产品等，起电信号转

换、能量传输、吸附等功能，使用的原材料是钕铁硼毛坯，使用的注册商标为

“iNST”、“F.C”。 

（2）两家公司的主要客户供应商不存在重叠，不会引起混淆 

2020 年-2022 年，湖南英思特与发行人各期销售占比在 70%以上的主要客

户不存在重合情形，具体情况如下： 

2022 年 

湖南英思特主要客户 发行人主要客户 

深圳创维数字技术有限公司 

中山大洋电机股份有限公司 

威胜集团有限公司 

广州视琨电子科技有限公司 

深圳莫尼佰商贸有限公司 

精模电子科技（深圳）有限公司 

HON HAI PRECISION INDUSTRY CO., LTD. 

昆山联滔电子有限公司 

立铠精密科技（盐城）有限公司 

BYD（H.K.）CO., LIMITED 

信维通信（江苏）有限公司 

包头金海稀土新材料有限公司 

捷普科技（成都）有限公司 

群光电子（苏州）有限公司 

2021 年度 

湖南英思特主要客户 发行人主要客户 

创维数字技术股份有限公司 

广州视琨电子科技有限公司 

威胜集团有限公司 

浙江万胜智能科技股份有限公司 

深圳双翼科技有限公司 

中山大洋电机股份有限公司 

精模电子科技（深圳）有限公司 

鸿富锦精密电子（成都）有限公司 

HON HAI PRECISION INDUSTRY CO., LTD. 

捷普科技（成都）有限公司 

昆山联滔电子有限公司 

BYD（H.K.）CO.,LIMITED 

日沛电脑配件（上海）有限公司 

群光电子（苏州）有限公司 

日铭电脑配件（上海）有限公司 

可达科技（宿迁）有限公司 

深圳市比亚迪供应链管理有限公司 

东莞长城开发科技有限公司 

Superior Mentality Enterprise Co., Ltd. 

立铠精密科技（盐城）有限公司 

沭阳瑞泰科技有限公司 

江苏东成机电工具有限公司 

2020 年度 
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湖南英思特主要客户 发行人主要客户 

创维数字技术股份有限公司 

广州视琨电子科技有限公司 

威胜集团有限公司 

深圳市广视通达科技有限公司 

鸿富锦精密电子（成都）有限公司 

捷普科技（成都）有限公司 

昆山好品磁性材料有限公司 

日铭电脑配件（上海）有限公司 

可功科技（宿迁）有限公司 

群光电子（苏州）有限公司 

2019 年度 

湖南英思特主要客户 发行人主要客户 

创维数字技术股份有限公司 

广州视琨电子科技有限公司 

威胜集团 

深圳市微浦技术有限公司 

深圳市广视通达科技有限公司 

昆山好品磁性材料有限公司 

群光电子（苏州）有限公司 

骏升科技（扬州）有限公司 

包头天石稀土新材料有限责任公司 

江苏柯普斯磁业有限公司 

日铭电脑配件（上海）有限公司 

江西联创宏声电子股份有限公司 

深圳市英思特晶体电波有限公司 

青岛国纺电机股份有限公司 

鸿富锦精密电子（成都）有限公司 

捷普科技（成都）有限公司 

上海良信电器股份有限公司 

歌尔股份有限公司 

2020-2022 年，湖南英思特与发行人各期采购占比在 70%以上的主要供应

商不存在重合情形，具体情况如下： 

2022 年 

湖南英思特主要供应商 发行人主要供应商 

湖南英思达电波科技有限公司 

日照泰润电子有限公司 

铜陵晶越电子股份有限公司 

安徽晶赛科技股份有限公司 

上海特富隆塑料制品有限公司 

莆田市涵江永德兴电子石英有限公司 

大地熊（包头）永磁科技有限公司 

福建省长汀金龙稀土有限公司 

中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司 

包头天和磁材科技股份有限公司 

包头金山磁材有限公司 

内蒙古包钢稀土国际贸易有限公司 

赣州晨光稀土新材料有限公司 

赣州富尔特电子股份有限公司 

苏州海利安精密电子元器件有限公司 

包头天石稀土新材料有限责任公司 

包头品高永磁材料有限公司 

2021 年度 

湖南英思特主要供应商 发行人主要供应商 

湖南英思达电波科技有限公司 

日照泰润电子有限公司 

铜陵晶越电子有限公司 

安徽晶赛科技股份有限公司 

深圳市英思特晶体电波有限公司 

包头天和磁材科技股份有限公司 

大地熊（包头）永磁科技有限公司 

大地熊（宁国）永磁科技有限公司 

包头金山磁材有限公司 

安徽宁磁电子科技有限公司 
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上海特富隆塑料制品有限公司 赣州富尔特电子股份有限公司 

苏州海利安精密电子元器件有限公司 

赣州正和磁业有限公司 

包头品高永磁材料有限公司 

宁波甬新磁性材料有限责任公司 

苏州峰耀电子科技有限公司 

江西森阳科技股份有限公司 

福建省长汀金龙稀土有限公司 

有研稀土（荣成）有限公司 

宁波市镇海兴强磁性材料有限公司 

昆山嘉宝荣电子科技有限公司 

内蒙古包钢稀土磁性材料有限责任公司 

宁波昊川磁业有限公司 

2020 年度 

湖南英思特主要供应商 发行人主要供应商 

湖南英思达电波科技有限公司 

日照泰润电子有限公司 

苏州工业园区晶恒电讯元件厂 

安徽晶赛科技股份有限公司 

铜陵晶越电子有限公司 

上海永胜光磊贵金属有限公司 

珠海市捷英达电子有限公司 

大地熊（包头）永磁科技有限公司 

包头金山磁材有限公司 

包头天和磁材科技股份有限公司 

宁波市镇海兴强磁性材料有限公司 

安徽宁磁电子科技有限公司 

苏州海利安精密电子元器件有限公司 

宁波昊川磁业有限公司 

苏州峰耀电子科技有限公司 

山西中圣恒磁材料有限公司 

赣州富尔特电子股份有限公司 

安泰爱科科技有限公司 

包头稀土产品交易所有限公司 

内蒙古包钢稀土磁性材料有限责任公司 

苏州克丽丝森电子科技有限公司 

宁波甬新磁性材料有限责任公司 

（3）湖南英思特与发行人共用商号符合法律法规的相关规定 

《企业名称登记管理规定》第六条规定：“企业名称由行政区划名称、字

号、行业或者经营特点、组织形式组成。”第十七条规定：“在同一企业登记机

关，申请人拟定的企业名称中的字号不得与下列同行业或者不使用行业、经营

特点表述的企业名称中的字号相同：（一）已经登记或者在保留期内的企业名

称，有投资关系的除外；（二）已经注销或者变更登记未满 1 年的原企业名称，

有投资关系或者受让企业名称的除外；（三）被撤销设立登记或者被撤销变更登

记未满 1 年的原企业名称，有投资关系的除外。” 

湖南英思特与发行人分属于不同行政区划，不隶属于同一登记机关，且其

各自企业名称的构成符合相关规定，不属于相关规定禁止的不得使用相同字号
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的情形。并且，湖南英思特与发行人在设立时均独立按照《企业名称登记管理

实施办法》等相关规定，向其各自工商行政管理机关办理了名称预核准手续，

并依法办理了注册登记手续。因此，湖南英思特与发行人共用商号符合法律法

规的相关规定。 

（4）发行人合法拥有其生产经营所需的商标权 

截至本《补充法律意见书》出具之日，发行人共拥有 26 项商标权，具体情

况如下： 

序

号 
注册证号 商标 

权利

人 

核定使用

商品类别 
注册日期 

专用权到

期日 

取得

方式 

1 19089665 

 

英思

特 
第 9 类 2018.10.21 2028.10.20 

原始

取得 

2 50410977  
英思

特 
第 1 类 2021.06.14 2031.06.13 

原始

取得 

3 50416139  
英思

特 
第 6 类 2021.08.28 2031.08.27 

原始

取得 

4 50411028  
英思

特 
第 7 类 2021.09.07 2031.09.06 

原始

取得 

5 50407092  
英思

特 
第 9 类 2021.10.07 2031.10.06 

原始

取得 

6 50411459  
英思

特 
第 12 类 2021.09.07 2031.09.06 

原始

取得 

7 50419499  
英思

特 
第 35 类 2021.08.21 2031.08.20 

原始

取得 

8 50396253  
英思

特 
第 39 类 2021.06.28 2031.06.27 

原始

取得 

9 50398248  
英思

特 
第 40 类 2021.06.21 2031.06.20 

原始

取得 

10 50416278  
英思

特 
第 42 类 2021.06.21 2031.06.20 

原始

取得 

11 60878402 
 

英思

特 
第 1 类 2022.05.14 2032.05.13 

原始

取得 

12 60886295 
 

英思

特 
第 39 类 2022.06.07 2032.06.06 

原始

取得 

13 60908984 
 

英思

特 
第 40 类 2022.06.07 2032.06.06 

原始

取得 

14 60878720 
 

英思

特 
第 1 类 2022.06.21 2032.06.20 

原始

取得 

15 60878632 
 

英思

特 
第 39 类 2022.06.21 2032.06.20 

原始

取得 

16 60874077 
 

英思

特 
第 6 类 2022.07.28 2032.07.27 

原始

取得 
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序

号 
注册证号 商标 

权利

人 

核定使用

商品类别 
注册日期 

专用权到

期日 

取得

方式 

17 60875684 
 

英思

特 
第 35 类 2022.08.07 2032.08.06 

原始

取得 

18 60902766 
 

英思

特 
第 12 类 2022.08.14 2032.08.13 

原始

取得 

19 60900607 
 

英思

特 
第 12 类 2022.08.14 2032.08.13 

原始

取得 

20 60874066 
 

英思

特 
第 6 类 2022.08.14 2032.08.13 

原始

取得 

21 60876044 
 

英思

特 
第 40 类 2022.08.28 2032.08.27 

原始

取得 

22 60888330 
 

英思

特 
第 42 类 2022.9.14 2032.9.13 

原始

取得 

23 60879373 
 

英思

特 
第 07 类 2022.9.21 2032.9.20 

原始

取得 

24 60880261 
 

英思

特 
第 09 类 2022.9.21 2032.9.20 

原始

取得 

25 60888613 
 

英思

特 
第 07 类 2022.9.21 2032.9.20 

原始

取得 

26 60874492 
 

英思

特 
第 09 类 2022.9.21 2032.9.20 

原始

取得 

发行人合法拥有其生产经营所需的商标，其资产独立、完整，不存在侵犯

湖南英思特或其他方商标权的情况。 

（5）两家公司资产、人员、财务、机构均独立 

湖南英思特与发行人资产独立。上述两家单位分别拥有完整的与生产经营

相关的生产系统和配套设施，对与生产经营相关的厂房、土地、设备等资产各

自合法拥有所有权或使用权，均具有独立的原材料采购和产品销售系统，不存

在共用或混用情形。上述两家单位的资产产权界定清晰，生产经营场所独立。

上述两家单位对各自所有资产拥有完全的控制和支配权，不存在资产被其他方

控制和占用的情况，均具有开展生产经营所必备的独立完整的资产。 

湖南英思特与发行人人员独立。除费卫民在湖南英思特担任执行董事并且

在发行人担任副董事长外，上述两家单位员工不存在交叉任职并且不存在相互

代发工资情形。 

湖南英思特与发行人财务独立。上述两家单位均独立核算、自负盈亏，均

设置了独立的财务部门，财务人员不存在交叉任职。上述两家单位均在银行开

设了独立账户，独立支配自有资金和资产，不存在与其他企业共用银行账户的
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情形。上述两家单位均作为独立的纳税人进行纳税申报及履行纳税义务。 

湖南英思特与发行人机构独立。上述两家单位均建立了符合自身经营特

点、独立完整的组织结构，均建立了完整、独立的法人治理结构，并且各职能

机构依照《公司章程》和各项规章制度独立行使职权。上述两家单位各职能机

构在人员、办公场所和管理制度等方面均完全独立，不存在机构混同的情形，

不存在被其他企业干预的情形。 

（6）湖南英思特将根据政府统一规划适时关停并注销 

湖南湘阴高新技术产业开发区管理委员会于 2022 年 5 月 5 日向湖南英思特

出具了《关于配合开展“退二进三”工作的意向书》，“根据我县十四五规划发

展思路和湘阴高新区调区扩区规划等要求，湘阴县人民政府将对县高新区老工

业区实施‘退二进三’政策，计划在 2024 年底之前完成该区域内现有企业的搬

迁或退出。”湖南英思特将根据政府统一规划适时关停并注销。 

湖南英思特出具了承诺：“1、截至承诺出具日，湖南英思特未直接或间接

经营任何与发行人及其子公司经营的业务构成竞争或可能构成竞争的业务，也

未参与投资任何与发行人及其子公司生产的产品或经营的业务构成竞争或可能

构成竞争的其他企业，未来亦不会从事前述行为。2、截至承诺出具日，湖南英

思特未从事任何可能导致因与发行人使用相同商号而导致混淆的行为，未来亦

不会从事前述行为。3、根据湖南湘阴高新技术产业开发区管理委员会的要求，

湖南英思特其目前正在准备启动注销程序。” 

综上所述，湖南英思特的晶振产品与发行人的稀土永磁应用器件产品使用

的原材料、制造工艺、产品功能、应用领域均不一样，且 2020-2022 年，湖南

英思特与发行人不存在主要供应商、客户重合的情况。湖南英思特与发行人共

用商号符合法律法规的相关规定，发行人合法拥有其生产经营所需的商标权，

并且湖南英思特与发行人资产、人员、财务、机构均独立。因此，湖南英思特

与发行人共用商号不会引起混淆，不会对发行人业务独立性产生不利影响。 

七、《问询函》问题 21.关于产能利用率 

申请文件显示： 
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（1）报告期内，发行人的单磁体产能利用率分别为 41.91%、93.67%、

50.81%、55.60%。 

（2）报告期内，发行人的磁组件应用器件产能利用率分别为 102.20%、

110.70%、119.68%、123.03%。 

请发行人 

（1）结合同行业可比公司情况，说明单磁体产能利用率较低的原因，相关

机器设备等固定资产计提的资产减值损失的充分性等。 

（2）说明单磁体、磁组件应用器件产能利用率存在较大差异的原因及合理

性。 

请保荐人、发行人律师发表明确意见。 

答复： 

本所律师进行了如下核查： 

1、查阅同行业公司的公开信息，了解其产能利用率的计算方式； 

2、访谈发行人高级管理人员，了解其生产的主要瓶颈、表面处理环节主要

依靠自主加工完成的原因以及报告期后期产能利用率较低的原因； 

3、实地查看发行人表面处理生产线，了解其生产工艺的特点； 

4、查阅并核对发行人关于表面处理环节产能和产量的记录； 

5、访谈发行人高级管理人员，了解其报告期内智能组件环节整体产能利用

率较高的原因。 

（一）结合同行业可比公司情况，说明单磁体产能利用率较低的原因，相

关机器设备等固定资产计提的资产减值损失的充分性等 

1、同行业公司产能利用率情况 

同行业公司中科三环、金力永磁、宁波韵升、正海磁材、英洛华、大地

熊、中科磁业、京磁股份、天和磁材均具备烧结钕铁硼毛坯生产环节，其生产

的烧结钕铁硼毛坯部分用于生产钕铁硼成品，部分直接对外出售，故上述同行
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业公司均选择烧结钕铁硼毛坯生产环节作为生产瓶颈计算产能利用率。 

由于发行人生产工艺暂时没有烧结钕铁硼毛坯制造环节，而是外购烧结钕

铁硼毛坯，经过精密加工、表面处理等工序制成单磁体成品，部分单磁体成品

直接对外出售，大部分单磁体成品继续通过智能组装制成磁组件成品对外出

售。 

因此，发行人与同行业公司生产工艺环节不一致，各自在披露产能利用率

时采用了不同的统计口径。 

2、单磁体产能利用率较低的原因 

（1）发行人将表面处理环节的产能利用率作为单磁体产能利用率披露的原

因 

在单磁体制造环节，发行人将外购的烧结钕铁硼毛坯按照客户的要求通过

精密加工将毛坯加工成不同规格的黑片，黑片还需进一步进行抛光倒角、清

洗、电镀的表面处理，完成后进行 CCD 选片和充磁最终完成单磁体制造，每个

工艺环节都可能制约产能。 

上述环节中 CCD 选片和充磁环节工序较为简单，主要依靠机器设备完成，

增加设备即可扩充产能，不会构成产能瓶颈，因此只有精密加工环节和表面处

理环节的产能是制约单磁体产能的瓶颈。 

由于精密加工环节由自主加工和委外加工两部分构成，委外加工部分不属

于发行人的产能，因此，精密加工环节自主加工部分不能完全反应发行人的产

量、产能情况，且精密加工环节报告期没有出现制约单磁体产能的情况。 

表面处理环节主要由发行人自主完成，故采用表面处理环节的产能来列示

发行人单磁体的产能利用率更符合发行人报告期的产能变化情况。 

（2）发行人表面处理环节产能利用率较低的情况分析 

表面处理主要运用镀镍相关工艺进行加工，镀镍产线的数量和工作时间决

定了发行人单磁体的产能。报告期内，按钕铁硼毛坯经精密加工切割完成后进

入镀镍环节前的重量计算相关产品的产能产量情况如下： 
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项目 2022 年度 2021 年度 2020 年度 2019 年度 

产能（吨） 1,076.40 936.00 434.20 343.20 

产量（吨） 645.79 475.55 406.70 143.84 

产能利用率 60.00% 50.81% 93.67% 41.91% 

注：日产能为相关设备 20 个小时运转理论可处理的原材料重量，月产能=日产能

×26，年产能为各月产能之和；产量为实际处理的原材料重量。 

2019 年 1 月，发行人与包头大地熊磁电有限公司（以下简称“包头大地

熊”）合资成立从事表面处理业务的公司包头市英力特表面处理技术有限公司

（以下简称“英力特”）为发行人和包头大地熊提供表面处理服务，发行人出

资占比 51%，包头大地熊出资占比 49%，英力特的表面处理建设能力考虑了大

地熊包头的产能需求，2019 年 6 月底，包头大地熊由于自身规划，退出英力特

的投资，且由于 2019 年包头大地熊只有毛坯生产，未有表面处理的需求，使得

发行人 2019 年的表面处理环节产能利用率只有 41.91%。 

2020 年，发行人经营规模快速扩张，镀镍生产线已较难满足产品订单扩大

的需求，2020 年 8 月至 2021 年 1 月，发行人表面处理处于满负荷生产状态，产

能利用率较高。 

为了解决表面处理的短期产能瓶颈同时为后续某终端客户的订单规模扩大

做准备，发行人在 2020 年 12 月至 2022 年 5 月年陆续增加了 3 条全自动镀镍-铜

-镍生产线以及 3 条全自动镀铜-化学镍生产线，其中 3 条全自动镀铜-化学镍生

产线是为某终端客户的特定项目而准备，对应项目分别于 2021 年中和 2022 年

中开始量产并逐步放量，截至报告期末尚有 1 条全自动镀铜-化学镍生产线对应

项目未开始量产，因此，发行人最近两年表面处理环节的产能利用率较低，使

得单磁体的产能利用率较低。 

（二）说明单磁体、磁组件应用器件产能利用率存在较大差异的原因及合

理性 

报告期内，发行人单磁体及磁组件的产能利用率对比情况如下： 

项目 2022 年度 2021 年度 2020 年度 

单磁体产能利用率 60.00% 50.81% 93.67% 

磁组件产能利用率 112.23% 119.68% 110.70% 
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磁组件应用器件是将单磁体进行推料、点胶、粘接、除胶，制成多极充磁

组件或海尔贝克磁组件，主要由组装车间的生产工人配合自动化设备完成。由

于磁组件产品型号较多、规格差异较大，无法以件数为单位准确衡量磁组件应

用器件的产能情况，以生产工人的额定工作时间来衡量其产能利用率，由于为

满足交期要求，经常会存在工人加班的情况，因此，产能利用率会超过 100%。 

发行人单磁体及磁组件应用器件产能利用率在报告期内存在较大差异的原

因分析如下： 

2019 年 1 月，发行人与包头大地熊合资成立从事表面处理业务的公司英力

特为发行人和包头大地熊提供表面处理服务，发行人出资占比 51%，包头大地

熊出资占比 49%，英力特的表面处理建设能力考虑了包头大地熊的产能需求，

2019 年 6 月底，包头大地熊由于自身规划，退出英力特的投资，且由于 2019 年

包头大地熊只有毛坯生产，未有表面处理的需求，使得发行人 2019 年的表面处

理产能利用率只有 41.91%，导致当年单磁体和磁组件的产能利用率的差异较

大。 

2020 年，发行人表面处理环节的产能利用处于较高的状态，2020 年单磁体

的产能利用率和磁组件的产能利用率处于合理的差异范围。 

2020 年 12 月至 2022 年 5 月，发行人陆续增加了 3 条全自动镀镍-铜-镍生

产线以及 3 条全自动镀铜-化学镍生产线，其中 3 条全自动镀铜-化学镍生产线是

为某终端客户的特定项目而准备，对应项目分别于 2021 年中和 2022 年中开始

量产并逐步放量，截至报告期末尚有 1 条全自动镀铜-化学镍生产线对应项目未

开始量产，因此，2021 年和 2022 年表面处理环节的产能利用率较低，使得磁

组件的产能利用率与单磁体的产能利用率差异显著扩大。 
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（此签字盖章页仅用于《国浩律师（北京）事务所关于包头市英思特稀磁

新材料股份有限公司首次公开发行股票并上市之补充法律意见书（三）》） 
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	（三）说明包头稀土高新区科技创业中心相关房产的不动产权证办理进展，相关租赁合同是否合法有效，以及如因租赁瑕疵导致无法继续租赁房产涉及的搬迁费用及承担主体，是否对发行人生产经营产生重大不利影响
	1、包头稀土高新区科技创业中心相关房产的不动产权证办理进展
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	3、共用商号是否会引起混淆，是否对发行人业务独立性产生不利影响
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	（一）结合同行业可比公司情况，说明单磁体产能利用率较低的原因，相关机器设备等固定资产计提的资产减值损失的充分性等
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